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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Collet chuck capacity 12mmor 1/2"

Plunge capacity 0-70 mm

No load speed 23,000 min” | 22,000 min™ 9,000 - 23,000 min™
Overall height 312 mm 327 mm

Net weight 6.2 kg

Safety class =

Lamp | v | | v

Speed adjusting dial Vv

Electric brake | v - v

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the same
voltage as indicated on the nameplate, and can only be operated
on single-phase AC supply. They are double-insulated and can,
therefore, also be used from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Model RP1802

Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1802F

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1803

Sound pressure level (L,4) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1803F

Sound pressure level (L,a) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP2302FC

Sound pressure level (L,4) : 88 dB(A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP2303FC

Sound pressure level (Lya) : 88 dB(A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:
Model RP1802

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP1802F

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (a) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model RP1803

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP1803F

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP2302FC

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.2 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP2303FC

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.2 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4. Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the router bits very carefully.

7. Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1: 1. Lock lever 2. Adjusting hex bolt 3. Stopper
block 4. Adjusting knob 5. Depth pointer
6. Stopper pole 7. Stopper pole setting nut
8. Fast-feed button

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the router bit just touches the flat
surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.

2.  Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5.  Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock lever and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

A\.CAUTION: Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.
» Fig.2: 1. Nylon nut

Stopper block

A CAUTION: since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm at a pass when cutting grooves with an 8
mm diameter bit.

A CAUTION: When cutting grooves with a 20
mm diameter bit, the depth of cut should not be
more than 5 mm at a pass.

A CAUTION: For extra-deep grooving opera-
tions, make two or three passes with progres-
sively deeper bit settings.

-

1

As the stopper block has three adjusting hex bolts
which raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily
obtain three different depths of cut without readjusting
the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block

Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deep-
est depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain
shallower depths of cut. The differences in height of
these adjusting hex bolts are equal to the differences in
depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
» Fig.4: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, depress the lock button fur-
ther while the switch trigger is being pulled.

To stop the tool, pull the switch trigger so that the lock
button returns automatically. Then release the switch
trigger.

After releasing the switch trigger, the lock-off function
works to prevent the switch trigger from being pulled.

A CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the mains
cord or the controller may be defective. The indication lamp
is lit but the tool does not start even if the tool is switched
on, the carbon brushes may be worn out, or the controller,
the motor or the ON/OFF switch may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch trigger pulled
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, release the
switch trigger.
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Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Only for model RP2302FC, RP2303FC

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

Only for model RP2302FC, RP2303FC

A WARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The router bit can be touched
by the operator because of reaction force. This may
result in personal injury.

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 6 and back to 1. Do not force it past
6 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
» Fig.6: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min”

1 9,000
11,000
14,000
17,000
20,000
23,000

Lighting up the lamps

Only for model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

o|lold|lw|N

A CAUTION: Do not look in the light or see the
source of light directly.

Pull the switch trigger to turn on the light. The lamp
keeps on lighting while the switch trigger is being pulled.
The lamp turns off approximately 10 seconds after
releasing the trigger.

» Fig.7: 1.Lamp

NOTE: Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
the lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp, or
it may lower the illumination.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

A\ CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. A loose or overtightened router bit can be
dangerous.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

1. Insert the router bit all the way into the collet cone.

2. Press the shaft lock to keep the shaft stationary
and use the wrench to tighten the collet nut securely.
When using router bits with smaller shank diameter, first
insert the appropriate collet sleeve into the collet cone,
then install the router bit.

» Fig.8: 1. Shaftlock 2. Wrench 3. Loosen 4. Tighten

To remove the router bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

OPERATION

A WARNING: Before operation, always make
sure that the stopper pole is secured firmly by the
stopper pole setting nut. Otherwise the depth of cut
may change during operation and cause personal injury.

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to the
upper limit and the router bit does not protrude
from the tool base when the lock lever is loosened.
ACAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the chip deflector is installed properly.

» Fig.9: 1. Chip deflector

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the router bit attains
full speed.

3.  Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» Fig.10

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.11: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction
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NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.12: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

1.  Install the straight guide on the guide holder using
the clamping screw (B). Insert the guide holder into the
holes in the tool base and tighten the clamping screw
(A). To adjust the distance between the router bit and
the straight guide, loosen the clamping screw (B) and
turn the fine adjusting screw (1.5 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the straight guide in place.
» Fig.13: 1. Clamping screw (A) 2. Straight guide

3. Guide holder 4. Fine adjusting screw

5. Clamping screw (B)

2. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Wider straight guide of desired dimensions may be
made by using the convenient holes in the guide to bolt
on extra pieces of wood.

When using a large diameter router bit, attach pieces
of wood to the straight guide which have a thickness of
more than 15 mm (5/8") to prevent the router bit from
striking the straight guide.

» Fig.14: 1. Straight guide 2. Wood

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") or thicker

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the
side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight
board to the workpiece and use it as a guide against the
base. Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.15

Fine adjusting straight guide

Optional accessory

Insert the two rods into the outer mounting slots of the

guide holder, and secure them by tightening the two

clamping screws (B). Make sure that the thumb screw

(A) is tightened down, insert the two rods into the base,

and tighten the clamping screws (A).

» Fig.16: 1. Clamping screw (B) 2. Thumb screw (A)
3. Clamping screw (A)

-
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Fine adjusting function for

positioning blade in relation to
straight guide

» Fig.17: 1. Thumb screw (A) 2. Thumb screw (B)
3. Scale ring

1. Loosen the thumb screw (A).

2. Turn the thumb screw (B) to adjust position (one
turn adjusts the position by 1 mm) as necessary.

3. Tighten the thumb screw (A) until it is secured.

Scale ring can be rotated separately, so scale unit can
be aligned to zero (0).

Adjusting guide shoe width

Loosen the screws marked by the circles to alter the
width of the straight guide. After altering width, tighten
the screws until they are secured.

Guide shoe width alteration range is 280 mm to 350
mm.

» Fig.18: 1. Screw

When set to minimum opening width
» Fig.19

When set to maximum opening width
» Fig.20

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
router bit passes, allowing use of the router with templet
patterns.

» Fig.21

1. Pull the lock plate lever and insert the templet
guide.

» Fig.22: 1. Templet guide 2. Lock plate lever

2.  Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.23: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

Trimmer guide

Optional accessory

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.24: 1. Trimmer guide
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Install the trimmer guide on the guide holder using the
clamping screw (D). Insert the guide holder into the
holes in the tool base and tighten the clamping screw
(A\). To adjust the distance between the router bit and
the trimmer guide, loosen the clamping screw (D) and
turn the fine adjusting screw (1.5 mm per turn). When
adjusting the guide roller up or down, loosen the clamp-
ing screw (C). After adjusting, tighten all the clamping
screws securely.
» Fig.25: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw
3. Clamping screw (D) 4. Clamping screw
(C) 5. Guide roller 6. Clamping screw (A)

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.
» Fig.26: 1. Router bit 2. Guide roller 3. Workpiece

Dust nozzle sets

Use the dust nozzle for dust extraction.

1. Install the dust nozzle on the tool base using the
thumb screw so that protrusion on the dust nozzle fit to
the notch in the tool base.

» Fig.27: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw

2.  Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.28

How to use screw M6 x 135 for

adjusting the depth of cut

When using the tool with a router table available in the
market, using this screw allows an operator to obtain
a small amount of adjustment of the depth of cut from
above the table.

» Fig.29: 1. Flat washer 6 2. Screw M6 x 135

Installing the screw and washer on
the tool

1. Attach the flat washer onto the screw.

2. Insert the screw through a screw hole on the tool
base and then screw in the threaded part of the motor
bracket of the tool. At this time, apply some grease or
lubricating oil to the inside of the screw hole on the tool
base and the threaded part of the motor bracket.

» Fig.30: 1. Flat washer 6 2. Screw M6 x 135

» Fig.31: 1. Screw M6 x 135 in a screw hole

» Fig.32: 1. Screw M6 x 135 2. Threaded part of the
motor bracket

Adjusting the depth of cut

1. Asmall amount of depth of cut can be obtained
by turning this screw with a screwdriver from above the
table. (1.0 mm per a full turn)

2. Turning the screw clockwise makes the depth
of cut greater and turning the screw counterclockwise
makes the depth of cut smaller.

» Fig.33: 1. Screwdriver

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.34: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.35: 1.Brush holder cap

Only for model RP1803, RP1803F, RP2303FC

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger.

If electric brake is not working well, ask your local
Makita service center for repair.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits
. Straight guide
Trimmer guide

. Guide holder

. Templet guides

. Templet guide adapter
. Lock nut

. Collet cone

. Collet sleeve

. Wrench

. Dust nozzle set
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NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Router bits

Straight bit
» Fig.36
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
» Fig.37
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”Grooving bit
> Fig.38
Unit:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Drill point flush trimming bit
» Fig.39
Unit:mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Drill point double flush trimming bit
> Fig.40

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

=
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Board-jointing bit

> Fig.41
Unit:mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Corner rounding bit
> Fig.42
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 8
6 20 8 45 10 4 4
Chamfering bit
> Fig.43
Unit:mm
D A L1 L2 L3 2]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit
> Fig.44
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.45
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit

» Fig.46
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 3.5 6
1/4" 21 8 40 10 3.5 6
ENGLISH




Ball bearing chamfering bit

> Fig.47
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Ball bearing beading bit
> Fig.48
Unit:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7

Ball bearing cove beading bit
» Fig.49

Unit:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.50

Unit:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele :

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Capacité du mandrin & bague

12mmou 1/2"

Capacité de plongée 0-70 mm

Vitesse a vide 23 000 min”’ | 22 000 min”’ 9000 - 23 000 min”"
Hauteur hors tout 312 mm 327 mm
Poids net 6,2 kg

Catégorie de sécurité =

Lampe | v | | v

Molette de réglage de la vitesse v

Frein électrique | v - v

Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications

contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2014

L'outil est congu pour I'affleurage au ras et le profilage
du bois, du plastique et de matériaux semblables.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-17 :

Modeéle RP1802

Niveau de pression sonore (L;») : 85 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modéle RP1802F

Niveau de pression sonore (L,x) : 85 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modeéle RP1803

Niveau de pression sonore (L;») : 85 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lwa) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modéle RP1803F

Niveau de pression sonore (L;») : 85 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modéle RP2302FC

Niveau de pression sonore (L) : 88 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 99 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modéle RP2303FC

Niveau de pression sonore (L) : 88 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 99 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

A AVERTISSEMENT : L’émission de bruit

lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont 'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.
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A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

A AVERTISSEMENT : L’émission de bruit

lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-17 :

Modéle RP1802

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations gah) . 5,1 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s

Modéle RP1802F

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations (a) : 5,1 m/s’

Incertitude (K) : 1,5 m/s”

Modéle RP1803

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations gah) 5,1 m/s’

Incertitude (K) : 1,5 m/s

Modéle RP1803F

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations (ap): 5,1 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s*

Modéle RP2302FC

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations (ah) 4,2 m/s’

Incertitude (K) : 1,5 m/s*

Modeéle RP2303FC

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations (ah) 4,2 m/s’

Incertitude (K) : 1,5 m/s”

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I’outil est utilisé, particulierement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

‘
N

Pour les pays européens uniquement

La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe
A a ce mode d’emploi.

CONSIGNES DE SECURITE

Al
I

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

MAAVERTISSEMENT : Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions
indiquées ci-dessous peut entrainer une électrocu-
tion, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour défonceuse

1. Tenez I'outil électrique par une surface de prise
isolée uniquement, étant donné que I’outil de
coupe peut entrer en contact avec son cordon.
Couper un cable sous tension risque de mettre
sous tension les pieces métalliques a découvert de
I'outil électrique et d’électrocuter I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une plateforme stable. La piéce sera instable
et vous risquez d’en perdre la maitrise si vous la
tenez dans vos mains ou I'appuyez contre le corps.

3. Latige de la fraise de coupe doit correspondre
au mandrin a bague indiqué.

4.  Utilisez uniquement une fraise dont la vitesse
nominale est au moins égale a la vitesse maxi-
male indiquée sur 'outil.

5. Portez des protége-tympans si vous utilisez
I’outil pendant une période prolongée.
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6. Manipulez les fraises de défonceuse avec
beaucoup de précaution.

7. Vérifiez soigneusement I’absence de fissures
ou de dommages sur les fraises de défon-
ceuse avant l'utilisation. Remplacez immédia-
tement les fraises fissurées ou abimées.

8. Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de travailler votre piéce, inspectez-la et
retirez-en tous les clous.

. Tenez I'outil fermement a deux mains.

10. Gardez vos mains a I’écart des piéces en
rotation.

11. Assurez-vous que la fraise de défonceuse
n’est pas en contact avec la piéce avant de
mettre I’outil en marche.

12.  Avant d’utiliser I'outil sur une piéce, faites-le
tourner un instant a vide. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la fraise n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

13. Faites attention au sens de rotation de la fraise
de défonceuse et au sens d’avance.

14. N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

15. Avant de retirer I’outil de la piece, mettez
toujours I'outil hors tension et attendez que
la fraise de défonceuse soit complétement
immobilisée.

16. Ne touchez pas la fraise de défonceuse immé-
diatement aprés avoir terminé le travail ; elle
peut étre trés chaude et vous briler la peau.

17. Prenez garde de ne pas tacher le socle de
P’outil avec du diluant, de ’essence, de ’huile
ou toute substance similaire. Elles peuvent
entrainer des fissures sur le socle de I'outil.

18. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
les précautions nécessaires pour ne pas
inhaler les poussiéres et pour éviter tout
contact avec la peau. Suivez les données de
sécurité du fournisseur du matériau.

19. Portez toujours un masque anti-poussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a l'application utilisée.

20. Placez I’outil sur une zone stable. Autrement,
une chute pourrait survenir et provoquer des
blessures.

21. Eloignez le cordon de vos pieds ou d’autres
objets. Autrement, un cordon enchevétré peut
provoquer une chute entrainant des blessures.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

MAVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de la coupe

» Fig.1: 1. Levier de verrouillage 2. Boulon hexagonal
de réglage 3. Bloc butoir 4. Bouton de réglage
5. Index de profondeur 6. Tige d’arrét 7. Ecrou de
réglage de la tige d'arrét 8. Bouton d’avance rapide

1. Placez I'outil sur une surface plane. Desserrez
le levier de verrouillage et abaissez le corps de I'outil
jusqu’a ce que la fraise de défonceuse entre légére-
ment en contact avec la surface plane. Serrez le levier
de verrouillage pour verrouiller le corps de I'outil.

2. Tournez I'écrou de réglage de la tige d’arrét dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Abaissez la
tige d’arrét jusqu’a ce qu’elle entre en contact avec le
boulon hexagonal de réglage. Alignez I'index de profon-
deur sur la graduation « 0 ». La profondeur de coupe
est indiquée sur I'échelle par I'index de profondeur.

3.  Touten appuyant sur le bouton d’avance rapide, soule-
vez la tige d’arrét jusqu’a ce que vous obteniez la profondeur
de coupe souhaitée. Il est possible de régler minutieusement la
profondeur en tournant le bouton de réglage (1 mm par tour).

4. Entournant I'écrou de réglage de la tige d’arrét
dans le sens des aiguilles d’'une montre, vous pouvez
serrer fermement la tige d’arrét.

5. A présent, la profondeur de coupe que vous avez
prédéterminée peut étre obtenue en desserrant le levier
de verrouillage, puis en abaissant le corps de I'outil
jusqu’a ce que la tige d’arrét entre en contact avec le
boulon hexagonal de réglage du bloc butoir.

Ecrou en nylon

AATTENTION : N'abaissez pas trop I’écrou en
nylon. La fraise de défonceuse dépasserait alors
dangereusement.

Vous pouvez régler la limite supérieure du corps de
I'outil en tournant I'’écrou en nylon.
» Fig.2: 1. Ecrouen nylon

Bloc butoir

AATTENTION : Comme une coupe trop profonde
risquerait de surcharger le moteur et de rendre diffi-
cile la maitrise de I'outil, la profondeur de coupe ne
doit pas étre supérieure a 15 mm par passe lors du
rainurage avec une fraise de 8 mm de diamétre.

AATTENTION : Lors du rainurage avec une
fraise de 20 mm de diameétre, la profondeur de
coupe ne doit pas étre supérieure a 5 mm par passe.

AATTENTION : Pour un rainurage trés profond,
faites deux ou trois passes en augmentant pro-
gressivement la profondeur de la fraise.
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Le bloc butoir étant pourvu de trois boulons hexago-

naux de réglage qui se soulévent ou s’abaissent de

0,8 mm par tour, vous pouvez facilement obtenir trois

profondeurs de coupe différentes sans avoir a rerégler

la tige d’arrét.

» Fig.3: 1. Tige d’arrét 2. Boulon hexagonal de
réglage 3. Bloc butoir

Réglez le boulon hexagonal de réglage le plus bas
pour obtenir la profondeur de coupe la plus profonde
en suivant la méthode indiquée dans « Réglage de la
profondeur de la coupe ».

Réglez les deux boulons hexagonaux de réglage res-
tants pour obtenir des profondeurs de coupe moins pro-
fondes. Les différences de hauteur entre ces boulons
hexagonaux de réglage sont égales aux différences
entre les profondeurs de coupe.

Pour ajuster les boulons hexagonaux de réglage, tour-
nez-les avec un tournevis ou une clé. Le bloc butoir
est également pratique pour effectuer trois passes en
augmentant progressivement la profondeur de la fraise
pour obtenir des rainures profondes.

Fonctionnement de I’'interrupteur

MAATTENTION : Avant de brancher outil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée.

A ATTENTION : Assurez-vous que le blocage
de I'arbre est relaché avant de mettre I'interrup-
teur sur la position de marche.

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, I'outil est muni d’'un bouton de blocage.
» Fig.4: 1. Bouton de blocage 2. Gachette

Pour démarrer I'outil, enfoncez le bouton de blocage et enclen-
chez la gachette. Pour arréter 'outil, relachez la gachette.
Pour un fonctionnement continu, enclenchez le bouton de
blocage plus loin pendant que la gachette est enclenchée.
Pour arréter I'outil, enclenchez la gachette de sorte

que le bouton de blocage revienne automatiquement.
Reléachez ensuite la gachette.

Aprés avoir relaché la gachette, la fonction de ver-
rouillage s’active pour empécher la gachette d’étre
enclenchée.

A ATTENTION : Tenez fermement I'outil lorsque
vous le mettez hors tension pour ne pas en perdre
la maitrise sous I'effet de la réaction.

Fonction électronique

L'outil est doté de fonctions électroniques pour en facili-
ter le fonctionnement.

Voyant lumineux
» Fig.5: 1. Voyant lumineux

Le voyant lumineux s’allume en vert lorsque I'outil

est branché. Si le voyant lumineux ne s’allume pas,

il se peut que le cordon secteur ou le contréleur soit
défectueux. Sile voyant lumineux est allumé, mais que
I'outil ne démarre pas alors qu'’il est sous tension, il se
peut que les balais en carbone soient usés ou que le
contréleur, le moteur ou l'interrupteur Marche/Arrét soit
défectueux.
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Protection contre le redémarrage
accidentel

Méme branchg, I'outil ne démarre pas avec la gachette enclenchée.
A cet instant, le voyant lumineux clignote en rouge et
indique que le dispositif de protection contre le redé-
marrage accidentel est activé.

Pour désactiver la protection contre le redémarrage
accidentel, relachez la gachette.

Fonction de démarrage en douceur

La fonction de démarrage progressif réduit le choc du
démarrage et permet a I'outil de démarrer doucement.

Controle de vitesse constante
Uniquement pour le modéle RP2302FC, RP2303FC

Permet d’obtenir une finition précise puisque la vitesse
de rotation est maintenue constante méme en condition
de charge.

Molette de réglage de la vitesse

Uniquement pour le modéle RP2302FC, RP2303FC

A AVERTISSEMENT : N'utilisez pas la molette
de réglage de la vitesse pendant le fonctionne-
ment. La fraise de défonceuse peut étre touchée par
'opérateur en raison de la force de réaction. Ce qui
peut entrainer des blessures corporelles.

REMARQUE : Si I'outil est utilisé de maniére
continue a vitesse basse sur une période prolon-
gée, le moteur sera en surcharge, entrainant un
dysfonctionnement de I'outil.

REMARQUE : La molette de réglage de la
vitesse ne peut pas étre tournée plus haut que
6 ou plus bas que 1. N’essayez pas de la placer
au-dela de 6 ou en dessous de 1, sinon la fonc-
tion de réglage de la vitesse risque de ne plus
fonctionner.

La vitesse de I'outil peut étre modifiée en tournant la
molette de réglage de la vitesse sur un numéro de
réglage donné, de 1 a 6.

» Fig.6: 1. Molette de réglage de la vitesse

Une vitesse plus élevée est obtenue lorsque la molette
est tournée en direction du numéro 6. Une vitesse
moins élevée est obtenue lorsque la molette est tournée
en direction du numéro 1.

Cela permet de sélectionner la vitesse idéale pour un traitement
optimal du matériau, & savoir que la vitesse peut étre ajustée
correctement selon le matériau et le diamétre de la fraise.
Reportez-vous au tableau pour le rapport entre les
réglages numérotés sur la molette et la vitesse approxi-
mative de I'outil.

Numéro
1 9000

ola|s|wn
N
o
S
o
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Allumage des lampes

Uniquement pour le modéle RP1802F, RP1803F,
RP2302FC, RP2303FC

AATTENTION : Evitez de regarder directement
le faisceau lumineux ou sa source.

Enclenchez la gachette pour allumer la lumiéere. La
lampe reste allumée tant que la gachette est enclen-
chée. La lampe s’éteint environ 10 secondes apres
avoir relaché la gachette.

» Fig.7: 1.Lampe

NOTE : Retirez la saleté sur la lentille de la lampe
avec un chiffon sec. Prenez soin de ne pas érafler
la lentille de la lampe sous peine de diminuer son
éclairage.

ASSEMBLAGE

A ATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur 'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la fraise de

défonceuse

A ATTENTION : Installez solidement la fraise de
défonceuse. Veillez toujours a utiliser uniquement
la clé fournie avec I'outil. Une fraise de défonceuse
pas assez ou trop serrée représente un danger.

REMARQUE : Ne serrez pas I’écrou de serrage
sans y avoir inséré une fraise de défonceuse ni
n’installez de petites fraises pour tige sans utili-
ser un manchon de serrage. Dans un cas comme
dans l'autre, vous risqueriez de casser le cone de
serrage.

1. Insérez a fond la fraise de défonceuse dans le
cone de serrage.

2.  Appuyez sur le blocage de I'arbre pour maintenir
I'arbre immobile et utilisez la clé pour serrer solidement
I'écrou de serrage. Si vous utilisez des fraises de défon-
ceuse avec un petit diametre de tige, commencez par
insérer le manchon de serrage adéquat dans le cone de
serrage, puis posez la fraise de défonceuse.
» Fig.8: 1. Blocage de I'arbre 2. Clé 3. Desserrer

4. Serrer

Pour déposer la fraise de défonceuse, suivez la procé-
dure de pose en sens inverse.

UTILISATION

A AVERTISSEMENT : Avant utilisation, assu-
rez-vous toujours que la tige d’arrét est solide-
ment maintenue par I’écrou de réglage de la tige
d’arrét. Autrement, la profondeur de coupe peut
changer en cours de fonctionnement et vous blesser.

AATTENTION : Avant utilisation, assurez-vous
toujours que le corps de I'outil se souléve auto-
matiquement jusqu’a la limite supérieure et que
la fraise de défonceuse ne dépasse pas du socle
de I’outil lorsque le levier de verrouillage est
desserré.

AATTENTION : Utilisez toujours les deux
manches et tenez fermement I’outil par les deux
manches pendant les taches.

AATTENTION : Avant utilisation, assurez-vous
toujours que le déflecteur de copeaux est correc-
tement installé.

» Fig.9: 1. Déflecteur de copeaux

1.  Placez le socle sur la piéce a couper sans que la
fraise de défonceuse touche quoi que ce soit.

2. Mettez I'outil sous tension et attendez que la fraise
de défonceuse ait atteint sa pleine vitesse.

3. Abaissez le corps de 'outil et faites avancer I'outil
sur la surface de la piece, en maintenant le socle au ras
de la piece et en progressant régulierement jusqu’a ce
que la coupe soit terminée.

» Fig.10

Lorsque vous faites des coupes sur des bords, la sur-
face de la piéce doit étre du coté gauche de la fraise de
défonceuse dans le sens d’avance.
» Fig.11: 1. Piéce 2. Sens de rotation de la fraise

3. Vue du haut de I'outil 4. Sens d’avance

NOTE : Si vous déplacez votre outil trop vite vers
I'avant, vous risquez d’obtenir une coupe de qualité
médiocre et d’endommager la fraise de défonceuse
ou le moteur. Si vous déplacez I'outil trop lentement
vers I'avant, vous risquez de brdler la piéce et de
gacher la coupe. La vitesse d’avance adéquate
dépend du calibre de la fraise de défonceuse, de la
nature de la piéce et de la profondeur de coupe.

Avant de commencer votre coupe sur la piéce, nous
vous conseillons de faire un essai sur un morceau de
chute de bois. Cela vous montrera exactement I'allure
qu’aura votre coupe et vous permettra de vérifier les
dimensions.

NOTE : Lorsque vous utilisez le guide de coupe recti-
ligne ou le guide d’affleurage, veillez a l'installer sur le
coté droit dans le sens d’avance. Cela vous aidera a
le garder bien en contact avec le c6té de la piéce.

» Fig.12:

1. Sens d’avance 2. Sens de rotation de la
fraise 3. Piece 4. Guide de coupe rectiligne
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Guide de coupe rectiligne

Le guide de coupe rectiligne est efficace pour obtenir des
coupes droites lors du chanfreinage ou du rainurage.

1.  Installez le guide de coupe rectiligne sur le porte-
guide au moyen de la vis de serrage (B). Insérez le porte-
guide dans les orifices du socle de l'outil et serrez la vis
de serrage (A). Pour régler la distance entre la fraise de
défonceuse et le guide de coupe rectiligne, desserrez la
vis de serrage (B) et tournez la vis de réglage fin (1,5 mm
par tour). A la distance souhaitée, serrez la vis de serrage
(B) pour fixer le guide de coupe rectiligne en position.
» Fig.13: 1. Vis de serrage (A) 2. Guide de coupe
rectiligne 3. Porte-guide 4. Vis de réglage
fin 5. Vis de serrage (B)

2. Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le guide de
coupe rectiligne bien en contact avec le c6té de la piece.

Il est possible d'obtenir un guide de coupe rectiligne plus large
aux dimensions de votre choix en utilisant les orifices pratiques
du guide pour boulonner des morceaux de bois supplémentaires.
Pour utiliser une fraise de défonceuse avec un grand
diamétre, fixez sur le guide de coupe rectiligne des
morceaux de bois d’une épaisseur supérieure a 15 mm
(5/8") pour éviter que la fraise de défonceuse ne frappe
contre le guide de coupe rectiligne.

» Fig.14: 1. Guide de coupe rectiligne 2. Bois

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15mm (5/8") ou plus épais

Si la distance entre le coté de la piéce et la position de
coupe est trop importante pour le guide de coupe rec-
tiligne ou si le coté de la piece n’est pas droit, le guide
de coupe rectiligne ne pourra pas étre utilisé. Dans ce
cas, fixez fermement une planche droite sur la piéce et
servez-vous-en comme guide contre le socle. Faites
avancer I'outil dans le sens de la fleche.

» Fig.15

Guide de coupe rectiligne a réglage fin

Accessoire en option

Insérez les deux tiges dans les fentes de montage exté-
rieures du porte-guide et fixez-les en place en serrant
les deux vis de serrage (B). Assurez-vous que la vis a
oreilles (A) est serrée, insérez les deux tiges dans le
socle et serrez les vis de serrage (A).
» Fig.16: 1. Vis de serrage (B) 2. Vis a oreilles (A)

3. Vis de serrage (A)

Fonction de réglage fin pour placer

la lame en relation avec le guide de
coupe rectiligne

» Fig.17: 1. Vis a oreilles (A) 2. Vis a oreilles (B)
3. Anneau gradué

Desserrez la vis a oreilles (A).

1.
2. Tournez la vis a oreilles (B) pour ajuster la position
(un tour ajuste la position d’'un millimétre) au besoin.

3.  Serrezlavis a oreilles (A) jusqu'a ce qu’elle ne bouge plus.

L’anneau gradué peut étre tourné séparément, ce qui
permet d’aligner I'unité de graduation sur zéro (0).

Réglage de la largeur du sabot de guidage

Desserrez les vis entourées d’un cercle afin de modifier la
largeur du guide de coupe rectiligne. Aprés avoir modifié la
largeur, serrez les vis jusqu’a ce qu’elles ne bougent plus.
La plage de modification de la largeur du sabot de
guidage est comprise entre 280 mm et 350 mm.

» Fig.18: 1.Vis

Lorsque la largeur d’ouverture minimum est réglée
» Fig.19

Lorsque la largeur d’ouverture maximum est réglée
» Fig.20

Guide de gabarit

Accessoire en option

Le guide de gabarit présente un manchon a travers
lequel passe la fraise de défonceuse, permettant d’utili-
ser la défonceuse avec des modéles de gabarit.

» Fig.21

1. Tirez sur le levier de la plaque pivot et insérez-le

dans le guide de gabarit.

» Fig.22: 1. Guide de gabarit 2. Levier de la plaque
pivot

2. Fixezle gabarit a la piece. Placez I'outil sur le

gabarit et déplacez I'outil avec le guide de gabarit glis-

sant le long du c6té du gabarit.

» Fig.23: 1. Fraise de défonceuse 2. Socle 3. Semelle
4. Gabarit 5. Piece 6. Guide de gabarit

NOTE : La piéce sera coupée avec une taille [égere-
ment différente du gabarit. Prévoyez la distance (X)
entre la fraise de défonceuse et I'extérieur du guide
de gabarit. L’équation suivante permet de calculer la
distance (X) :

Distance (X) = (diamétre extérieur du guide de
gabarit - diameétre de la fraise de défonceuse) / 2

Guide d’affleurage

Accessoire en option

Le guide d’affleurage permet d'effectuer aisément affleurage ou
coupes courbes des bois de placage pour meuble ou autre. Le
galet de guidage suit la courbe et assure une coupe précise.

» Fig.24: 1. Guide d’'affleurage

Installez le guide d’affleurage sur le porte-guide au
moyen de la vis de serrage (D). Insérez le porte-guide
dans les orifices du socle de I'outil et serrez la vis de
serrage (A). Pour régler la distance entre la fraise de
défonceuse et le guide d’affleurage, desserrez la vis de
serrage (D) et tournez la vis de réglage fin (1,5 mm par
tour). Lorsque vous réglez le galet de guidage vers le
haut ou le bas, desserrez la vis de serrage (C). Aprés le
réglage, serrez solidement toutes les vis de serrage.
» Fig.25: 1. Porte-guide 2. Vis de réglage fin 3. Vis de
serrage (D) 4. Vis de serrage (C) 5. Galet
de guidage 6. Vis de serrage (A)

Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le galet de gui-

dage suivant le cété de la piece.

» Fig.26: 1. Fraise de défonceuse 2. Galet de gui-
dage 3. Piece
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Jeux de raccord a poussiére

Utilisez le raccord a poussiére pour aspirer la poussiére.

1.  Installez le raccord a poussiéere sur le socle de
I'outil au moyen de la vis a oreilles de sorte que la partie
saillante sur le raccord a poussiére s’insére dans I'en-
taille du socle de I'outil.

» Fig.27: 1. Raccord a poussiére 2. Vis a oreilles

2. Raccordez un aspirateur au raccord a poussiéere.
» Fig.28

Comment utiliser la vis M6 x 135

pour régler la profondeur de coupe

Lors de I'utilisation de I'outil avec une table pour défonceuse
en vente dans le commerce, I'utilisation de cette vis permet
a l'opérateur d’obtenir une petite quantité de réglage de la
profondeur de coupe depuis le dessus de la table.

» Fig.29: 1. Rondelle plate 6 2. Vis M6 x 135

Installation de la vis et de la rondelle
sur outil

1.  Fixez la rondelle plate sur la vis.

2. Insérezla vis dans un trou de vis sur le socle de
I'outil, puis vissez la partie filetée du support du moteur
de l'outil. A ce stade, appliquez de la graisse ou de
I'huile lubrifiante a l'intérieur du trou de vis sur le socle
de l'outil et la partie filetée du support du moteur.

» Fig.30: 1. Rondelle plate 6 2. Vis M6 x 135

» Fig.31: 1. Vis M6 x 135 dans un trou de vis

» Fig.32: 1. Vis M6 x 135 2. Partie filetée du support
du moteur

Réglage de la profondeur de la coupe

1.  Une petite quantité de profondeur de coupe peut
étre obtenue en tournant cette vis avec un tournevis
depuis le dessus de la table. (1,0 mm par tour complet)

2. Tourner la vis dans le sens des aiguilles d’'une
montre augmente la profondeur de coupe tandis que
tourner la vis dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre réduit la profondeur de coupe.

» Fig.33: 1. Tournevis

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.

Remplacement d’un balai en

carbone

» Fig.34: 1. Repére d’usure

Vérifiez régulieérement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’usure. Maintenez les balais en carbone propres et
en état de glisser aisément dans les porte-charbons.
Les deux balais en carbone doivent étre remplacés
en méme temps. N'utilisez que des balais en carbone
identiques.

1. Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide
d’un tournevis.

2. Enlevez les balais en carbone usés, insérez
les neufs et revissez solidement les bouchons de
porte-charbon.

» Fig.35: 1. Bouchon de porte-charbon

Uniquement pour le modéle RP1803, RP1803F,
RP2303FC

Apres avoir remplacé les balais, branchez I'outil et
rodez les balais en faisant tourner 'outil a vide pendant
10 minutes environ. Vérifiez ensuite I'outil pendant qu’il
tourne et le fonctionnement du frein électrique lorsque
vous relachez la gachette.

Si le frein électrique ne fonctionne pas bien, demandez
a votre centre de service Makita local de réparer I'outil.

ACCESSOIRES EN

OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour I'utili-
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piece complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé-
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,
contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Fraises droite et de formation de rainure
. Fraises de formation de bord

. Fraises pour découpe de stratifié
. Guide de coupe rectiligne

. Guide d’affleurage

. Porte-guide

. Guides de gabarit

. Adaptateur pour guide de gabarit
. Contre-écrou

. Cone de serrage

. Manchon de serrage

. Clé

. Jeu de raccord a poussiéere

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de l'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays
a l'autre.
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Fraises de défonceuse

Fraise a bouvetage male

> Fig.41
Fraise droite Unité : mm
> Fig.36
D A1 A2 L1 L2 L3
Unité : mm 12 38 27 61 4 20
D A L1 L2 .
5 " p " Fraise quart de rond
> Fig.42
1/4"
12 12 60 30 Unité : mm
1/2"
12 10 60 25 D A1 A2 L1 L2 L3 R
12" 6 25 9 48 13 5 8
8 s 60 25 6 20 8 45 10 4 4
o ¢ % e Fraise a chanfreiner
14 > Fig.43
6 6 50 18
1/4" Unité : mm
Fraise a rainureren « U » D A L L2 L3 o
» Fig_37 6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
Unité : mm 6 20 49 14 2 60°
D A L1 L2 R . ”
Fraise pour panneau mouluré en
6 6 50 18 3
cavet
Fraise a rainurer en « V » > Fig.44
» Fig.38 Unité : mm
Unité : mm D A L1 L2 R
D A L1 L2 ) 6 20 43 8 4
114" 20 50 15 90° 6 % 48 13 8
Fraise a affleurer a pointe de foret Fraise a affleurer a roulement
> Fig.39 > Fig.45
Unité : mm Unité : mm
D A L1 L2 L3 ol A L1 L2
12 12 60 20 35 6 10 50 20
8 8 60 20 35 14
6 6 60 18 28

Fraise quart de rond a roulement

Fraise a affleurer a pointe de foret > Fig.46
combinaison double Unité : mm
> Fig.40
D A1 A2 L1 L2 L3 R
Unité : mm 6 15 8 37 7 3,5 3
D A 1 L2 L3 L4 6 21 8 40 10 3,5 6
5 6 70 20 12 14 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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Fraise a chanfreiner a roulement

» Fig.47
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Fraise a moulurer a roulement
» Fig.48

Unité : mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fraise pour panneau mouluré en

cavet a roulement
» Fig.49

Unité : mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fraise a doucine a roulement
» Fig.50

Unité : mm
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Spannzangenfutterkapazitat 12 mm bzw. 1/2"

Hubhéhe 0-70 mm

Leerlaufdrehzahl 23.000 min’” | 22.000 min’ 9.000 - 23.000 min”
Gesamthohe 312 mm 327 mm
Nettogewicht 6,2 kg

Sicherheitsklasse =

Lampe | v | | v
Drehzahl-Stellrad v
Elektrische Bremse | v - v

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Bundigfrasen und Profildrehen
von Holz, Kunststoff und @hnlichen Materialien
vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Ubereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-17:

Modell RP1802

Schalldruckpegel (L;»): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)
Modell RP1802F

Schalldruckpegel (L,a): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)
Modell RP1803

Schalldruckpegel (L,): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)
Modell RP1803F

Schalldruckpegel (L;»): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)
Modell RP2302FC
Schalldruckpegel (L,a): 88 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 99 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Modell RP2303FC
Schalldruckpegel (Lyx): 88 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 99 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wéhrend der
tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefdhrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fir den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemanR EN62841-2-17:
Modell RP1802

Arbeitsmodus: Nutenfrédsen in MDF
Schwingungsemission (a,): 5,1 m/s®
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®
Modell RP1802F

Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schwingungsemission (ay): 5,1 m/s”
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”
Modell RP1803

Arbeitsmodus: Nutenfréasen in MDF
Schwingungsemission (ay): 5,1m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”
Modell RP1803F

Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schwingungsemission (a): 5,1 m/s®
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?
Modell RP2302FC

Arbeitsmodus: Nutenfrésen in MDF
Schwingungsemission (a,): 4,2 m/s®
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”
Modell RP2303FC

Arbeitsmodus: Nutenfrédsen in MDF
Schwingungsemission (a,): 4,2 m/s®
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und spe-
ziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatséch-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Oberfrase

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.
Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der
Hand oder gegen Ihren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fihren kann.

Der Einsatzschaft des Messers muss

mit der dafiir ausgelegten Spannzange
libereinstimmen.

Verwenden Sie nur Einsidtze, deren Drehzahl
mindestens der auf dem Werkzeug angegebe-
nen Maximaldrehzahl entspricht.

Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehorschutz.

Behandeln Sie die Oberfraseneinsitze mit
groBter Sorgfalt.

Uberpriifen Sie den Oberfriseneinsatz

vor dem Betrieb sorgféltig auf Risse oder
Beschaddigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschadigten Einsatz unverziiglich aus.
Vermeiden Sie das Schneiden von Néageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.
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9. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

10. Halten Sie Ihre Hdnde von rotierenden Teilen
fern.

11.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Oberfraseneinsatz
nicht das Werkstiick beriihrt.

12. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

13. Achten Sie sorgfiltig auf die Drehrichtung
und die Vorschubrichtung des
Oberfraseneinsatzes.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

15. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Oberfraseneinsatz zum
vollstindigen Stillstand kommt, bevor Sie ihn
aus dem Werkstiick herausnehmen.

16. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Oberfraseneinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

17. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

18. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

19. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

20. Legen Sie das Werkzeug auf eine stabile
Flache. Anderenfalls kann das Werkzeug herun-
terfallen und schwere Verletzungen verursachen.

21. Halten Sie das Kabel von lhren FiiBen oder
anderen Objekten fern. Andernfalls kann ein
verwickeltes Kabel einen Sturzunfall verursachen
und zu Personenschaden fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Frastiefe

» Abb.1: 1. Verriegelungshebel 2. Sechskant-
Einstellschraube 3. Anschlagblock
4. Einstellknopf 5. Tiefenzeiger
6. Anschlagstange 7. Anschlagstangen-
Einstellmutter 8. Schnellvorschubknopf

1.  Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.
Lésen Sie den Verriegelungshebel, und senken Sie den
Werkzeugkdrper ab, bis der Oberfraseneinsatz die ebene
Flache leicht beriihrt. Ziehen Sie den Verriegelungshebel
an, um den Werkzeugkdrper zu verriegeln.

2. Drehen Sie die Anschlagstangen-Einstellmutter ent-
gegen dem Uhrzeigersinn. Senken Sie die Anschlagstange
ab, bis sie die Sechskant-Einstellschraube berlihrt. Richten
Sie den Tiefenzeiger auf den Teilstrich ,0“ aus. Die Frastiefe
wird durch den Tiefenzeiger auf der Skala angezeigt.

3. Wahrend Sie den Schnellvorschubknopf driicken, heben
Sie die Anschlagstange an, bis die gewiinschte Frastiefe
erreicht ist. Feineinstellungen der Tiefe kénnen durch Drehen
des Einstellknopfes erhalten werden (1 mm pro Umdrehung).

4.  Durch Drehen der Anschlagstangen-Einstellmutter im
Uhrzeigersinn kénnen Sie die Anschlagstange sicher befestigen.

5. Nun kénnen Sie lhre vorgegebene Fréastiefe errei-
chen, indem Sie den Verriegelungshebel I6sen und dann
den Werkzeugkdrper absenken, bis die Anschlagstange die
Sechskant-Einstellschraube des Anschlagblocks beriihrt.

Nylonmutter

MA\VORSICHT: Senken Sie die Nylonmutter
nicht zu tief ab. Anderenfalls steht der
Oberfraseneinsatz gefahrlich weit liber.

Die Obergrenze des Werkzeugkdrpers kann durch
Drehen der Nylonmutter eingestellt werden.
» Abb.2: 1. Nylonmutter

Anschlagblock

AVORSICHT: Da libermiRiges Friasen zu einer
Uberlastung des Motors oder zu Schwierigkeiten
bei der Kontrolle des Werkzeugs fiihren kann,
sollte die Frastiefe beim Frasen von Nuten mit
einem Einsatz von 8 mm Durchmesser nicht mehr
als 15 mm pro Durchgang betragen.

A\VORSICHT: Wenn Sie Nuten mit einem
Einsatz von 20 mm Durchmesser schneiden,
sollte die Frastiefe nicht mehr als 5 mm in einem
Durchgang betragen.

A\VORSICHT: Fiihren Sie fiir besonders tiefe
Auskehlarbeiten zwei oder drei Durchgéange mit
zunehmend tieferen Einstellungen des Einsatzes
aus.
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Da der Anschlagblock drei Sechskant-Einstellschrauben

besitzt, die sich pro Umdrehung um 0,8 mm anheben

oder absenken, kdnnen Sie problemlos drei verschie-

dene Frastiefen erzielen, ohne die Anschlagstange neu

einstellen zu mussen.

» Abb.3: 1.Anschlagstange 2. Sechskant-
Einstellschraube 3. Anschlagblock

Stellen Sie die unterste Sechskant-Einstellschraube
nach der Methode ,Einstellen der Frastiefe” ein, um die
grofte Frastiefe zu erhalten.

Stellen Sie die beiden librigen Sechskant-Einstellschrauben
ein, um flachere Frastiefen zu erhalten. Die
Hohenunterschiede dieser Sechskant-Einstellschrauben
entsprechen den Frastiefenunterschieden.

Drehen Sie die Sechskant-Einstellschrauben zum Einstellen
mit einem Schraubendreher oder Schraubenschliissel. Der
Anschlagblock ist auch praktisch, um drei Durchgénge mit
fortschreitend tieferen Frésereinstellungen durchzufihren,
wenn tiefe Nuten gefrast werden.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ausléseschalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor
dem Einschalten des Werkzeugs, dass die
Spindelarretierung gelost ist.

Um versehentliche Betétigung des Ausldseschalters zu ver-
hiiten, ist das Werkzeug mit einem Sperrknopf ausgestattet.
» Abb.4: 1. Sperrtaste 2. Ausléseschalter

Zum Starten des Werkzeugs driicken Sie die Sperrtaste,
und betatigen Sie dann den Ausldseschalter. Zum
Ausschalten lassen Sie den Ausldseschalter los.

Fir Dauerbetrieb driicken Sie den Sperrknopf weiter
hinein, wahrend der Ausldseschalter betatigt wird.
Zum Stoppen des Werkzeugs betatigen Sie den
Ausldseschalter, so dass die Sperrtaste automatisch
ausrastet. Lassen Sie dann den Ausléseschalter los.
Nach dem Loslassen des Ausléseschalters wird die
Verriegelungsfunktion wirksam, um eine Betatigung des
Ausloseschalters zu verhindern.

MA\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
beim Ausschalten mit festem Griff, um der
Reaktionskraft entgegenzuwirken.

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist fiir komfortablen Betrieb mit
Elektronikfunktionen ausgestattet.

Anzeigelampe
» Abb.5: 1. Anzeigenleuchte

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug angeschlossen wird. Leuchtet die
Anzeigelampe nicht auf, ist mdglicherweise das
Netzkabel oder die Steuerschaltung defekt. Lauft das
Werkzeug trotz leuchtender Anzeigelampe nicht an,
wenn es eingeschaltet wird, sind méglicherweise die
Kohlebirsten abgenutzt, oder die Steuerschaltung, der
Motor oder der EIN/AUS-Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft bei betatigtem Ausldseschalter
nicht an, selbst wenn der Netzstecker eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um anzuzei-
gen, dass die Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
ungewollten Neustarts aktiviert ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
lassen Sie den Ausldseschalter los.

Soft-Start-Funktion

Die Soft-Start-Funktion reduziert AnlaufstoRe auf
ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen des
Werkzeugs.

Konstantdrehzahlregelung

Nur fiir Modell RP2302FC, RP2303FC

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Drehzahl-Stellrad

Nur fiir Modell RP2302FC, RP2303FC

A WARNUNG: Benutzen Sie das Drehzahl-
Stellrad nicht wahrend des Betriebs. Der
Oberfraseneinsatz kann aufgrund der Reaktionskraft
vom Bediener berlhrt werden. Dies kann zu
Personenschaden flhren.

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit
niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung des Werkzeugs zur Folge
haben kann.

ANMERKUNG: Das Drehzahl-Stellrad liasst

sich nur bis 6 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam liber 6 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 6 verstellt
werden.

» Abb.6: 1. Drehzahl-Stellrad

Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe 6
wird die Drehzahl erhéht. Durch Drehen des Stellrads in
Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Damit kann die ideale Drehzabhl flr eine optimale
Materialbearbeitung gewahlit werden, d. h. die

Drehzahl kann korrekt auf das Material und den
Einsatzdurchmesser eingestellt werden.

In der Tabelle finden Sie die Beziehung zwischen den
Zahleneinstellungen auf dem Stellrad und der ungefah-
ren Werkzeugdrehzahl.

Nummer min’
1 9.000

oo |~ |w|N
N
Iy
=3
s)
S]
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Einschalten der Lampen

Nur fiir Modell RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

A\VORSICHT: Blicken Sie nicht direkt in die
Lampe oder die Lichtquelle.

Betatigen Sie den Ausldseschalter, um das Licht ein-
zuschalten. Die Lampe bleibt erleuchtet, solange der
Ausloéseschalter gedriickt gehalten wird. Die Lampe
erlischt ca. 10 Sekunden nach dem Loslassen des
Auslosers.

» Abb.7: 1.Lampe

HINWEIS: Wischen Sie Schmutz auf der
Lampenlinse mit einem trockenen Tuch ab. Achten
Sie sorgfaltig darauf, dass Sie die Lampenlinse nicht
verkratzen, weil sich sonst die Lichtstarke verringert.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montage und Demontage des

Oberfraseneinsatzes

A\VORSICHT: Installieren Sie den
Oberfraseneinsatz sicher. Verwenden Sie

stets nur den mit dem Werkzeug gelieferten
Schraubenschliissel. Ein loser oder zu fest angezo-
gener Oberfraseneinsatz kann gefahrlich sein.

ANMERKUNG: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne einen
Oberfraseneinsatz einzufiihren, und setzen Sie
auch keine Einsatze mit schmalem Schaft ein,
ohne eine Spannzangenhiilse zu verwenden.
Beides kann zu einem Bruch des Spannzangenkonus
fiihren.

1. Fuhren Sie den Oberfraseneinsatz bis zum
Anschlag in den Spannzangenkonus ein.

2.  Dricken Sie die Spindelarretierung, um die

Spindel stationér zu halten, und ziehen Sie die

Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel

fest. Wenn Sie Oberfraseneinsatze mit kleine-

rem Schaftdurchmesser verwenden, setzen

Sie zuerst eine passende Spannzangenhilse

in den Spannzangenkonus ein, bevor Sie den

Oberfraseneinsatz einfiihren.

» Abb.8: 1. Spindelarretierung 2. Schraubenschlissel
3. Lésen 4. Anziehen

Zum Abnehmen des Oberfraseneinsatzes wenden Sie
das Montageverfahren umgekehrt an.

BETRIEB

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb immer, dass die Anschlagstange durch
die Anschlagstangen-Einstellmutter fest gesi-
chert ist. Andernfalls kann sich die Frastiefe wahrend
des Betriebs dndern und Verletzungen verursachen.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor
dem Betrieb stets, dass sich der Fraskorb
automatisch bis zur Obergrenze hebt und der
Oberfraseneinsatz nicht von der Grundplatte
ubersteht, wenn der Verriegelungshebel gelost
wird.

A\ VORSICHT: Benutzen Sie stets beide Griffe,
und halten Sie das Werkzeug wahrend des
Betriebs an beiden Griffen fest.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb stets, dass der Spaneabweiser ordnungs-
gemab installiert ist.

» Abb.9: 1. Spaneabweiser

1.  Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlick auf, ohne dass der Oberfraseneinsatz
mit dem Werkstlick in Berlihrung kommt.

2. Schalten Sie dann das Werkzeug ein, und war-
ten Sie, bis der Oberfraseneinsatz die volle Drehzahl
erreicht hat.

3. Senken Sie den Werkzeugkdrper ab, und
schieben Sie das Werkzeug bei flach aufliegender
Grundplatte gleichmaRig uber die Werkstlickoberflache
vor, bis der Schnitt ausgefihrt ist.

» Abb.10

Beim Kantenfrasen sollte die Werkstiickoberflache

auf der linken Seite des Oberfraseneinsatzes in

Vorschubrichtung liegen.

» Abb.11: 1. Werkstlick 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des
Werkzeugs 4. Vorschubrichtung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des

Werkzeugs kann schlechte Schnittqualitat oder
Beschadigung des Oberfraseneinsatzes oder Motors
zur Folge haben. Zu langsames Vorschieben des
Werkzeugs kann Verbrennung oder Beschadigung
des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte
Vorschubgeschwindigkeit hangt von der Grofie des
Oberfraseneinsatzes, der Art des Werkstlicks und der
Frastiefe ab.

Bevor Sie den Schnitt am tatsachlichen Werkstiick
ausfiihren, ist es ratsam, einen Probeschnitt in
einem Stiick Abfallholz zu machen. Dies gibt Ihnen
die Méglichkeit, das genaue Aussehen des Schnitts
festzustellen und die Abmessungen zu (berpriifen.

HINWEIS: Wenn Sie die Geradflihrung oder die
Frasenfiihrung verwenden, halten Sie die Vorrichtung
auf der rechten Seite in Vorschubrichtung. Dies tragt
dazu bei, sie blindig mit der Seite des Werkstlicks zu
halten.

» Abb.12: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstiick
4. Geradfiihrung
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Geradfiihrung

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufihren.

1.  Montieren Sie die Geradfiihrung mit der

Klemmschraube (B) am Fiihrungshalter. Fiihren Sie

den Fihrungshalter in die Locher der Grundplatte

ein, und ziehen Sie die Klemmschraube (A) fest.

Um den Abstand zwischen Oberfraseneinsatz

und Geradflihrung einzustellen, 16sen Sie

die Klemmschraube (B), und drehen Sie die

Feineinstellschraube (1,5 mm pro Umdrehung). Ziehen

Sie die Klemmschraube (B) am gewiinschten Abstand

fest, um die Geradfiihrung zu sichern.

» Abb.13: 1. Klemmschraube (A) 2. Geradfiihrung
3. Fihrungshalter 4. Feineinstellschraube
5. Klemmschraube (B)

2.  Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Geradfiihrung an der Seite des Werkstiicks
anliegt.

Eine breitere Geradfiihrung der gewlinschten
Abmessungen kann angefertigt werden, indem die
passenden Locher in der Fihrung verwendet werden,
um zusatzliche Holzstiicke festzuschrauben.

Wenn Sie einen Oberfraseneinsatz mit groRem
Durchmesser verwenden, befestigen Sie Holzstlicke
mit einer Dicke von mehr als 15 mm (5/8") an

der Geradfiihrung, um zu verhindern, dass der
Oberfraseneinsatz die Geradfiihrung berihrt.

» Abb.14: 1. Geradflihrung 2. Holz

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") oder dicker

Falls der Abstand zwischen der Seite des Werkstlicks
und der Frasposition zu breit fir die Geradfiihrung ist,
oder die Seite des Werkstiicks nicht gerade ist, kann
die Geradfiihrung nicht benutzt werden. Klemmen
Sie in diesem Fall ein gerades Brett am Werkstiick
fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung gegen

die Grundplatte. Schieben Sie das Werkzeug in
Pfeilrichtung vor.

» Abb.15

Feineinstellung der Geradfiihrung

Sonderzubehér

Fihren Sie die zwei Stangen in die dufReren
Montageschlitze des Flihrungshalters ein, und sichern
Sie sie durch Festziehen der zwei Klemmschrauben
(B). Vergewissern Sie sich, dass die Fligelschraube
(A) angezogen ist, fihren Sie die zwei Stangen in die
Grundplatte ein, und ziehen Sie die Klemmschrauben
(A) fest.
» Abb.16: 1. Klemmschraube (B) 2. Fliigelschraube
(A) 3. Klemmschraube (A)

Feineinstellfunktion zur

Positionierung der Klinge in Bezug
auf die Geradfiihrung

» Abb.17: 1. Flligelschraube (A) 2. Randelschraube
(B) 3. Skalenring

1. Losen Sie die Fliigelschraube (A).

2. Drehen Sie die Randelschraube (B) nach Bedarf,
um die Position einzustellen (eine Umdrehung verstellt
die Position um 1 mm).

3.  Ziehen Sie die Fligelschraube (A) an, bis sie
gesichert ist.

Der Skalenring kann getrennt gedreht werden, so dass
die Skaleneinheit auf Null (0) ausgerichtet werden kann.

Einstellen der Fiihrungsschuhbreite

Losen Sie die mit den Kreisen markierten Schrauben,
um die Breite der Geradfiihrung zu andern. Ziehen Sie
die Schrauben nach der Anderung der Breite an, bis sie
gesichert sind.

Der Anderungsbereich der Fiihrungsschuhbreite
betragt 280 mm bis 350 mm.

» Abb.18: 1. Schraube

Bei Einstellung auf die minimale Offnungsbreite
» Abb.19

Bei Einstellung auf die maximale Offnungsbreite
» Abb.20

Schablonenfiihrung

Sonderzubehér

Die Schablonenfiihrung weist eine Hilse auf, durch
die der Oberfraseneinsatz hindurchgeht, so dass die
Oberfrase mit Schablonenmustern verwendet werden
kann.

» Abb.21

1. Ziehen Sie den Sicherungsscheibenhebel, und
fihren Sie die Schablonenfiihrung ein.
» Abb.22: 1. Schablonenfiihrung

2. Sicherungsscheibenhebel

2. Befestigen Sie die Schablone am Werkstuck.
Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone,
und bewegen Sie das Werkzeug so, dass die
Schablonenfiihrung entlang der Seitenkante der
Schablone gleitet.
» Abb.23: 1. Oberfraseneinsatz 2. Grundplatte
3. Grundplatte 4. Schablone 5. Werkstuick
6. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstlick wird auf eine gering-

fligig andere GrofRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Oberfraseneinsatz und der AulRenseite der
Schablonenfiihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der

Schablonenfiihrung - Oberfraseneinsatz-
Durchmesser) / 2
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Frasenfiihrung

Sonderzubeh6r

Die Frasenfihrung ermdglicht bequemes Frasen und
gebogene Schnitte in Furnierhdlzern fir Mébel und
dergleichen. Die Fiihrungsrolle folgt der Kurve und
gewahrleistet einen sauberen Schnitt.

» Abb.24: 1. Frasenfiihrung

Montieren Sie die Frasenfiihrung mit der Klemmschraube

(D) am Fiihrungshalter. Fihren Sie den Fihrungshalter in die

Locher der Grundplatte ein, und ziehen Sie die Klemmschraube

(A) fest. Um den Abstand zwischen Oberfraseneinsatz und

Fréasenfiihrung einzustellen, [dsen Sie die Klemmschraube

(D), und drehen Sie die Feineinstellschraube (1,5 mm pro

Umdrehung). Um die Fuhrungsrolle anzuheben oder abzusen-

ken, I6sen Sie die Klemmschraube (C). Ziehen Sie nach der

Einstellung alle Klemmschrauben sicher fest.

» Abb.25: 1. Fihrungshalter 2. Feineinstellschraube
3. Klemmschraube (D) 4. Klemmschraube
(C) 5. Flhrungsrolle 6. Klemmschraube (A)

Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Fihrungsrolle an der Seite des Werkstiicks anliegt.
» Abb.26: 1. Oberfraseneinsatz 2. Fihrungsrolle

3. Werkstuick

Absaugstutzensatze

Benutzen Sie den Absaugstutzen fiir Staubabsaugung.

1.  Befestigen Sie den Absaugstutzen mit der
Randelschraube so an der Grundplatte, dass der Vorsprung
des Absaugstutzens in der Aussparung der Grundplatte sitzt.
» Abb.27: 1. Absaugstutzen 2. Randelschraube

2.  SchlieRen Sie ein Sauggeréat an den Absaugstutzen an.
» Abb.28

Verwendung der Schraube M6 x 135
zum Einstellen der Frastiefe

Wenn Sie das Werkzeug mit einem im Fachhandel
erhaltlichen Oberfrasentisch verwenden, ermdéglicht

diese Schraube einem Bediener, einen kleinen Frastiefen-
Einstellbetrag von der Oberseite des Tisches zu erhalten.
» Abb.29: 1. Unterlegscheibe 6 2. Schraube M6 x 135

Montieren der Schraube und
Unterlegscheibe am Werkzeug

1. Schieben Sie die Unterlegscheibe auf die Schraube.

2.  Fihren Sie die Schraube durch ein Schraubenloch

an der Grundplatte des Werkzeugs ein, und schrau-

ben Sie dann den Gewindeteil der Motorhalterung

des Werkzeugs ein. Tragen Sie dabei etwas Fett oder

Schmierdl auf die Innenseite des Schraubenlochs

an der Grundplatte des Werkzeugs und auf den

Gewindeteil der Motorhalterung auf.

» Abb.30: 1. Unterlegscheibe 6 2. Schraube M6 x
135

» Abb.31: 1. Schraube M6 x 135 in einem
Schraubenloch
» Abb.32: 1. Schraube M6 x 135 2. Gewindeteil der

Motorhalterung

Einstellen der Frastiefe

1.  Sie kdnnen einen kleinen Frastiefen-Einstellbetrag
erhalten, indem Sie diese Schraube mit einem
Schraubendreher von der Oberseite des Tisches dre-
hen. (1,0 mm pro volle Umdrehung)

2. Durch Drehen der Schraube im Uhrzeigersinn wird
die Frastiefe grofRer, und durch Drehen der Schraube
entgegen dem Uhrzeigersinn wird die Frastiefe kleiner.
» Abb.33: 1. Schraubendreher

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.34: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleilgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten.

1. Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.35: 1. Birstenhalterkappe

Nur fiir Modell RP1803, RP1803F, RP2303FC

Schalten Sie das Werkzeug nach dem Auswechseln
der Birsten ein, um die Blirsten bei im Leerlauf laufen-
dem Werkzeug etwa 10 Minuten lang einzuschleifen.
Uberpriifen Sie dann das Werkzeug im Betrieb und
die Funktion der elektrischen Bremse, wenn Sie den
Ausldseschalter loslassen.

Falls die elektrische Bremse nicht einwandfrei
funktioniert, lassen Sie sie von Ihrer Makita-
Kundendienststelle reparieren.
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SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Gerad- und Nutenfraser

. Kantenfraser

. Laminatfraser

. Geradfiihrung

. Frasenfiihrung

. Fihrungshalter

. Schablonenfiihrungen

. Schablonenfiihrungsadapter
. Sicherungsmutter

. Spannzangenkonus

. Spannzangenhiilse

. Schraubenschliissel

. Absaugstutzensatz
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Oberfraseneinsitze

Geradfraser
» Abb.36
Einheit: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,»U“-Nutenfraser
» Abb.37
Einheit: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

,»V“-Nutenfraser
> Abb.38
Einheit: mm
D A L1 L2 :]
1/4" 20 50 15 90°
Bohrspitzen-Biindigfraser
> Abb.39
Einheit: mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser
» Abb.40

Einheit: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Federfraser
> Abb.41
Einheit: mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Eckenrundungsfraser
> Abb.42
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Fasenfraser
» Abb.43
Einheit: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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Hohlkehlen-Abrundfraser Kugellager-Kamies-Profilfraser

» Abb.44 » Abb.50
Einheit: mm Einheit: mm
D A L1 L2 R D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 4,5 3 6

Kugellager-Biindigfraser

» Abb.45
Einheit: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kugellager-Eckenrundungsfraser

> Abb.46
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Kugellager-Fasenfraser
» Abb.47
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Kugellager-Abrundfraser
> Abb.48
Einheit: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
> Abb.49

Einheit: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Capacita mandrino a pinza 12mmo 1/2"
Capacita di tuffo Da0a70 mm
Velocita a vuoto 23.000 min™ 22.000 min™ Da 9.000 a 23.000
min”'
Altezza complessiva 312 mm 327 mm
Peso netto 6,2 kg
Classe di sicurezza =
Lampadina | v | | v
Selettore di regolazione della velocita v
Freno elettrico | v - v
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
. Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

Questo utensile & destinato alla rifilatura a raso e alla
creazione di profili di legno, plastica e materiali analoghi.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e pud funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-2-17:

Modello RP1802

Livello di pressione sonora (L) : 85 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello RP1802F

Livello di pressione sonora (L») : 85 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello RP1803

Livello di pressione sonora (L) : 85 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello RP1803F

Livello di pressione sonora (L) : 85 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello RP2302FC

Livello di pressione sonora (L) : 88 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa) : 99 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello RP2303FC

Livello di pressione sonora (L) : 88 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa) : 99 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono venire utilizzati anche per una valuta-
zione preliminare dell’'esposizione.

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

AAVVERTIMENTO: L'emissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori dichiarati,
a seconda dei modi in cui viene utilizzato I'uten-
sile e specialmente a seconda di che tipo di pezzo
venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono venire utilizzati anche per una valuta-
zione preliminare dell’'esposizione.
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A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

A AVVERTIMENTO: Uemissione di rumori durante
Iutilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo variare
rispetto al valore o ai valori dichiarati, a seconda dei
modi in cui viene utilizzato I'utensile e specialmente a
seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.

MAAVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare misure
di sicurezza per la protezione dell’operatore che siano
basate su una stima dell’esposizione nelle condizioni
effettive di utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti dell’'uten-
sile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN62841-2-17:
Modello RP1802

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (ay) : 5,1 m/s’
Incertezza (K): 1,5 m/s”

Modello RP1802F

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (a,) : 5,1 m/s®
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modello RP1803

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (ay) : 5,1 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modello RP1803F

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (a,) : 5,1 m/s’
Incertezza (K): 1,5 m/s®

Modello RP2302FC

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (ay) : 4,2 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modello RP2303FC

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (ay) : 4,2 m/s®
Incertezza (K): 1,5 m/s”

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni
dichiarati possono venire utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

A AVVERTIMENTO: LUemissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore o ai valori dichiarati, a seconda
dei modi in cui viene utilizzato I'utensile, specialmente a
seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).
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Dichiarazione di conformita CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE & inclusa nell'Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.

AVVERTENZE DI
SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla
sicurezza dell’'utensile elettrico

AAVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati
tecnici forniti con il presente utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento
futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative alla

fresatrice verticale

1. Mantenere I'utensile elettrico solo per le sue
superfici di impugnatura isolate, poiché la
lama potrebbe entrare in contatto con il pro-
prio cavo di alimentazione. |l taglio di un filo
elettrico sotto tensione potrebbe mettere sotto
tensione le parti metalliche esposte dell’'utensile
elettrico e dare una scossa elettrica all’operatore.

2. Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici
per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Un pezzo in lavorazione
mantenuto in mano o contro il proprio corpo resta
instabile, e puo portare a una perdita di controllo.

3. Il gambo della fresa da taglio deve corrispon-
dere al mandrino a pinza designato.

4.  Utilizzare esclusivamente una fresa che abbia
una velocita nominale almeno equivalente alla
velocita massima indicata sull’utensile.

5. Indossare protezioni per I'udito durante
periodi prolungati di utilizzo.

6. Maneggiare le frese con estrema cautela.

7. Prima dell’'uso, controllare con attenzione
I’eventuale presenza nella fresa di spaccature
o danni. Sostituire immediatamente una fresa
spaccata o danneggiata.

8. Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispe-
zionare il pezzo in lavorazione e rimuovere
tutti i chiodi.
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9. Mantenere saldamente I'utensile con entrambe
le mani.

10. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

11.  Prima di attivare I'interruttore, accertarsi che
la fresa non sia in contatto con il pezzo in
lavorazione.

12. Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo in
lavorazione effettivo, lasciarlo funzionare a
vuoto per un po’ di tempo. Verificare I'’even-
tuale presenza di vibrazioni od oscillazioni
che potrebbero indicare una fresa installata in
modo errato.

13. Fare attenzione alla direzione di rotazione e di
avanzamento della fresa.

14. Non lasciare I'utensile mentre ¢ in funzione.

Far funzionare I'utensile solo tenendo in mano.

15. Prima di rimuovere 'utensile dal pezzo in
lavorazione, & necessario sempre spegnerlo
e attendere che la fresa si sia arrestata
completamente.

16. Non toccare la fresa subito dopo I'uso; la sua
temperatura potrebbe essere estremamente
elevata e potrebbe causare ustioni.

17. Non macchiare per disattenzione la base
dell’utensile con solvente, benzina, olio o
prodotti simili. Tali prodotti possono causare
spaccature nella base dell’utensile.

18. Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che potenzialmente tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il contatto
con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore del materiale.

19. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o
il respiratore corretti per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

20. Posizionare I'utensile su un’area stabile. In
caso contrario, si potrebbe verificare un incidente
dovuto alla caduta che potrebbe causare lesioni
personali.

21. Tenere il cavo elettrico lontano dai piedi o da
altri oggetti. In caso contrario, un cavo elettrico
impigliato potrebbe causare un incidente dovuto
alla caduta e causare lesioni personali.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON lasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Regolazione della profondita di taglio

» Fig.1: 1. Leva diblocco 2. Bullone esagonale di rego-
lazione 3. Gruppo del fermo 4. Manopola di
regolazione 5. Indicatore di profondita 6. Asta
del fermo 7. Dado di impostazione dell’asta del
fermo 8. Pulsante di avanzamento rapido

1. Posizionare 'utensile su una superficie piana.
Allentare la leva di blocco e abbassare il corpo dell'utensile
fino a quando la fresa sfiora appena la superficie piana.
Serrare la leva di blocco per bloccare il corpo dell'utensile.

2. Ruotare il dado di impostazione dell'asta del fermo in
senso antiorario. Abbassare I'asta del fermo fino a quando entra
in contatto con il bullone esagonale di regolazione. Allineare
I'indicatore di profondita con la graduazione “0”. La profondita di
taglio viene indicata sulla scala dall'indicatore di profondita.

3. Tenendo premuto il pulsante di avanzamento rapido,
sollevare I'asta del fermo fino a ottenere la profondita di taglio
desiderata. E possibile ottenere minuscole regolazioni della
profondita ruotando la manopola di regolazione (1 mm per giro).
4. Ruotando il dado di impostazione dell'asta del fermo in
senso orario, & possibile serrare saldamente I'asta del fermo.
5. Ora, e possibile ottenere la profondita di taglio prestabi-
lita allentando la leva di blocco e quindi abbassando il corpo
dell'utensile fino a quando I'asta del fermo entra in contatto
con il bullone esagonale di regolazione del gruppo del fermo.

Dado in nylon

A ATTENZIONE: Non abbassare eccessiva-
mente il dado in nylon. In caso contrario, la fresa
sporge pericolosamente.

E possibile regolare il limite superiore del corpo dell'u-
tensile ruotando il dado in nylon.
» Fig.2: 1.Dado in nylon

Gruppo del fermo

A ATTENZIONE: Poiché un taglio eccessivo
potrebbe causare il sovraccarico del motore o
difficolta nel controllare I'utensile, la profondita
di taglio non deve essere superiore a 15 mm per
passaggio, quando si intende tagliare scanalature
con una fresa di 8 mm di diametro.

MAATTENZIONE: Quando si intende tagliare
scanalature con una fresa di 20 mm di diametro,
la profondita di taglio non deve essere superiore
a 5 mm per passaggio.

AATTENZIONE: Per operazioni di scanalatura

a grande profondita, effettuare due o tre passaggi
con impostazioni progressivamente piu profonde
della fresa.
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Poiché il gruppo del fermo dispone di tre bulloni esagonali

di regolazione che si alzano o si abbassano di 0,8 mm per

giro, & possibile ottenere facilmente tre diverse profondita

di taglio senza dover regolare di nuovo l'asta del fermo.

» Fig.3: 1.Asta del fermo 2. Bullone esagonale di
regolazione 3. Gruppo del fermo

Regolare il bullone esagonale di regolazione piu basso
per ottenere la maggiore profondita di taglio, attenendosi
al metodo della “Regolazione della profondita di taglio”.
Regolare i due bulloni esagonali di regolazione restanti
per ottenere profondita di taglio piu superficiali. Le dif-
ferenze di altezza di questi bulloni esagonali di regola-
zione sono pari alle differenze nelle profondita di taglio.
Per regolare i bulloni esagonali di regolazione, ruotarli
con un cacciavite o una chiave. Il gruppo del fermo &
comodo anche per effettuare tre passaggi impostando
profondita progressivamente maggiori della fresa
quando si intende tagliare scanalature profonde.

Funzionamento dell’interruttore

A ATTENZIONE: Prima di collegare I'utensile
all’alimentazione elettrica, verificare sempre che
I'interruttore a grilletto funzioni correttamente

e torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciato.

MAATTENZIONE: Prima di attivare Iinterruttore,
accertarsi che il blocco albero sia sbloccato.

Per evitare di premere accidentalmente I'interruttore a
grilletto, & fornito un pulsante di blocco.
» Fig.4: 1. Pulsante di blocco 2. Interruttore a grilletto

Per avviare l'utensile, premere il pulsante di blocco,
quindi premere l'interruttore a grilletto. Per arrestarlo,
rilasciare l'interruttore a grilletto.

Per il funzionamento continuo, premere piu a fondo il
pulsante di blocco mentre l'interruttore a grilletto viene
tenuto premuto.

Per arrestare I'utensile, premere l'interruttore a grilletto in
modo che il pulsante di blocco ritorni in posizione auto-
maticamente. Quindi, rilasciare l'interruttore a grilletto.
Dopo aver rilasciato l'interruttore a grilletto, si attiva la
funzione di sblocco per evitare che l'interruttore a gril-
letto venga premuto.

A ATTENZIONE: Quando si intende spegnere
I'utensile, mantenerlo saldamente per control-
larne la reazione.

Funzione elettronica

L'utensile & dotato di funzioni elettroniche, per un facile
utilizzo.

Indicatore luminoso
» Fig.5: 1. Indicatore luminoso

L'indicatore luminoso si illumina in verde quando
I'utensile & collegato alla presa elettrica. Qualora I'indi-
catore luminoso non si illumini, il cavo di alimentazione
o il dispositivo di controllo potrebbero essere guasti.
Qualora l'indicatore luminoso sia illuminato ma 'uten-
sile non si avvii anche se viene acceso, le spazzole in
carbonio potrebbero essere usurate, oppure il disposi-
tivo di controllo, il motore o 'interruttore di accensione/
spegnimento potrebbero essere guasti.
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Sicura contro il riavvio involontario

L'utensile non si avvia con l'interruttore a grilletto
premuto, anche quando I'utensile viene collegato alla
presa elettrica.

In questa situazione, I'indicatore luminoso lampeggia in rosso e
mostra che si & attivata la sicura contro il riavvio involontario.
Per disattivare la sicura contro il riavvio involontario,
rilasciare l'interruttore a grilletto.

Funzione di avvio morbido

La funzione di avvio morbido riduce al minimo I'impatto
all’avvio, e fa avviare I'utensile in modo fluido.

Controllo costante della velocita

Solo per i modelli RP2302FC, RP2303FC
Possibilita di ottenere una finitura precisa, poiché la

velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in
condizione di carico.

Selettore di regolazione della velocita

Solo per i modelli RP2302FC, RP2303FC

A AVVERTIMENTO: Non utilizzare il selettore
di regolazione della velocita durante il funziona-
mento. E possibile che la fresa venga toccata dall’'o-
peratore a causa della forza di reazione. Cid potrebbe
causare lesioni personali.

AVVISO: Qualora I'utensile venga fatto fun-
zionare continuativamente a basse velocita per
un periodo di tempo prolungato, il motore si
sovraccarica, causando il malfunzionamento
dell’utensile.

AWVISO: E possibile ruotare il selettore di rego-
lazione della velocita solo fino a 6 e indietro fino
a 1. Non forzarlo oltre 6 o 1; in caso contrario, la
funzione di regolazione della velocita potrebbe
non operare piu.

E possibile modificare la velocita dell'utensile ruotando
il selettore di regolazione della velocita su un’imposta-
zione numerica specifica da 1 a 6.

» Fig.6: 1. Selettore di regolazione della velocita

Si ottiene una maggiore velocita ruotando il selettore in
direzione del numero 6. Si ottiene una minore velocita
ruotandolo in direzione del numero 1.

Cio consente la selezione della velocita ideale per una
lavorazione ottimale del materiale, in quanto & possibile
regolare correttamente la velocita per adattarla al mate-
riale e al diametro della fresa.

Per il rapporto tra le impostazioni numeriche sul selet-
tore e la velocita approssimativa dell'utensile, fare
riferimento alla tabella.

Numero min’
1 9.000

oo |~ |w|N
N
Iy
=3
s)
S]
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Accensione delle lampade

Solo per i modelli RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

A ATTENZIONE: Non osservare né guardare
direttamente la fonte di luce.

Per accendere la luce, premere l'interruttore a grilletto.
La lampadina resta accesa fintanto che I'interruttore a
grilletto viene tenuto premuto. La lampadina si spegne
circa 10 secondi dopo aver rilasciato il grilletto.

» Fig.7: 1.Lampadina

NOTA: Per pulire la sporcizia dalla lente della lam-
padina, utilizzare un panno asciutto. Fare attenzione
a non graffiare la lente della lampadina, altrimenti si
potrebbe ridurre I'illuminazione.

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione o rimozione della fresa

A ATTENZIONE: installare saldamente la fresa.
Utilizzare esclusivamente la chiave in dotazione
con l'utensile. Una fresa allentata o serrata eccessi-
vamente puo essere pericolosa.

AVVISO: Non serrare il dado portapinza senza
aver inserito una fresa, né installare punte con

gambo piccolo senza utilizzare una bussola di

riduzione per pinza. Entrambe queste operazioni
possono portare alla rottura della pinza.

1. Inserire la fresa fino in fondo nella pinza.

2.  Premere il blocco albero per tenere fermo I'albero,
quindi utilizzare la chiave per serrare saldamente il
dado portapinza. Quando si intende utilizzare frese con
diametro del gambo piu piccolo, inserire innanzitutto la
bussola di riduzione per pinza appropriata nella pinza,
quindi installare la fresa.
» Fig.8: 1. Blocco albero 2. Chiave 3. Per allentare

4. Per serrare

Per rimuovere la fresa, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.
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FUNZIONAMENTO

MAAVVERTIMENTO: Prima dell'uso, accer-
tarsi sempre che I’asta del fermo sia fissata
saldamente dal dado di impostazione dell’asta
del fermo. In caso contrario, la profondita di taglio
potrebbe cambiare durante I'uso e causare lesioni
personali.

AATTENZIONE: Prima dell’'uso, accertarsi
sempre che il corpo dell’utensile si sollevi auto-
maticamente fino al limite superiore e che la fresa
non sporga dalla base dell’utensile quando si
allenta la leva di blocco.

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre entrambe le
impugnature e mantenere saldamente I'utensile
mediante entrambe le impugnature durante I'uso.

AATTENZIONE: Prima dell’'uso, accer-
tarsi sempre che il paraschegge sia installato
correttamente.

» Fig.9: 1. Paraschegge

1.  Sistemare la base sul pezzo in lavorazione da
tagliare, evitando che la fresa entri in contatto con il
pezzo.

2. Accendere l'utensile e attendere che la fresa
raggiunga la piena velocita.

3. Abbassare il corpo dell'utensile e spostare
quest’ultimo in avanti sulla superficie del pezzo in
lavorazione, mantenendo la base a filo e avanzando in
modo uniforme fino al completamento del taglio.

» Fig.10

Quando si intende tagliare bordi, la superficie del pezzo

in lavorazione deve trovarsi sul lato sinistro della fresa

nella direzione di avanzamento.

» Fig.11: 1. Pezzo in lavorazione 2. Direzione di
rotazione della fresa 3. Vista dall’alto dell’u-
tensile 4. Direzione di avanzamento

NOTA: Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
velocemente, si potrebbe causare una qualita sca-
dente del taglio, oppure danneggiare la fresa o il
motore. Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
lentamente, si potrebbe bruciare e rovinare il taglio.
La velocita di avanzamento corretto dipende dalle
dimensioni della fresa, dal tipo di pezzo in lavora-
zione e dalla profondita di taglio.

Prima di iniziare il taglio sul pezzo in lavorazione
effettivo, & consigliabile effettuare un taglio di prova
su un pezzo di legno di scarto. Questa operazione
consente di mostrare esattamente I'aspetto che avra
il taglio, nonché di controllare le dimensioni.

NOTA: Quando si intende utilizzare la guida di alli-
neamento o la guida di rifilatura, accertarsi di instal-
larla sul lato destro nella direzione di avanzamento.
Questo aiuta a mantenerla a filo con il lato del pezzo
in lavorazione.

» Fig.12: 1. Direzione di avanzamento 2. Direzione
di rotazione della fresa 3. Pezzo in lavora-
zione 4. Guida di allineamento
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Guida di allineamento

La guida di allineamento puo essere utilizzata in modo efficace
per ottenere tagli diritti durante la smussatura o la scanalatura.

1. Installare la guida di allineamento nel supporto della
guida utilizzando la vite di fissaggio (B). Inserire il sup-
porto della guida nei fori presenti nella base dell’'utensile
e serrare la vite di fissaggio (A). Per regolare la distanza
tra la fresa e la guida di allineamento, allentare la vite di
fissaggio (B) e ruotare la vite di regolazione fine (1,5 mm
per giro). Alla distanza desiderata, serrare la vite di fissag-
gio (B) per fissare la guida di allineamento in sede.
» Fig.13: 1. Vite di fissaggio (A) 2. Guida di alline-
amento 3. Supporto della guida 4. Vite di
regolazione fine 5. Vite di fissaggio (B)

2. Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida di
allineamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

E possibile realizzare una guida di allineamento piu
larga con le dimensioni desiderate utilizzando gli appo-
siti fori nella guida per avvitarvi pezzi di legno aggiuntivi.
Quando si intente utilizzare una fresa di ampio diame-
tro, applicare alla guida di allineamento dei pezzi di
legno con uno spessore superiore a 15 mm (5/8") per
evitare che la fresa colpisca la guida di allineamento.

» Fig.14: 1. Guida di allineamento 2. Legno

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") o piu spesso

Qualora la distanza tra il fianco del pezzo in lavorazione
e la posizione di taglio sia troppo ampia per la guida di
allineamento, o qualora il fianco del pezzo in lavora-
zione non sia diritto, non & possibile utilizzare la guida
di allineamento. In questo caso, fissare saldamente con
una morsa una tavola diritta sul pezzo in lavorazione

e utilizzarla come guida contro la base. Fare avanzare
I'utensile nella direzione indicata dalla freccia.

» Fig.15

Guida con regolazione micrometrica

Accessorio opzionale

Inserire le due aste negli alloggiamenti di montaggio

esterni del supporto della guida, quindi fissarle serrando

le due viti di fissaggio (B). Accertarsi che la vite ad

aletta (A) sia completamente serrata, inserire le due

aste nella base, quindi serrare le viti di fissaggio (A).

» Fig.16: 1. Vite di fissaggio (B) 2. Vite ad aletta (A)
3. Vite di fissaggio (A)

Funzione di regolazione micrometrica

per il posizionamento della lama in
rapporto alla guida di allineamento

» Fig.17: 1. Vite ad aletta (A) 2. Vite a testa zigrinata
(B) 3. Anello della scala
1. Allentare la vite ad aletta (A).

2.  Ruotare la vite a testa zigrinata (B) per regolare la posi-
zione (un giro regola la posizione di 1 mm), in base alle esigenze.

3.  Serrare la vite ad aletta (A) fino a quando é fissata.

E possibile ruotare separatamente I'anello della scala, in
modo da poter allineare I'unita della scala allo zero (0).

Regolazione della larghezza dei

pattini della guida

Allentare le viti contrassegnate dai cerchi per variare la
larghezza della guida di allineamento. Dopo aver variato
la larghezza, serrare le viti fino a quando sono fissate.
L'intervallo di variazione della larghezza dei pattini della
guida & compreso tra 280 mm e 350 mm.

» Fig.18: 1. Vite

Quando é impostata la larghezza minima di apertura
» Fig.19

Quando & impostata la larghezza massima di apertura
» Fig.20

Guida per sagome

Accessorio opzionale

La guida per sagome & dotata di un manicotto attra-
verso il quale passa la fresa, per consentire I'utilizzo
della fresatrice verticale con motivi su sagome.

» Fig.21

1. Tirare la leva della piastra di bloccaggio e inserire

la guida per sagome.

» Fig.22: 1. Guida per sagome 2. Leva della piastra
di bloccaggio

2.  Fissare la sagoma al prezzo in lavorazione.
Posizionare I'utensile sulla sagoma e spostarlo insieme alla
guida per sagome, scivolando lungo il fianco della sagoma.
» Fig.23: 1. Fresa 2. Base 3. Piastra di base 4. Sagoma
5. Pezzo in lavorazione 6. Guida per sagome

NOTA: Il pezzo in lavorazione viene tagliato con una
dimensione leggermente diversa rispetto alla sagoma.
Considerare una distanza (X) tra la fresa e la parte
esterna della guida per sagome. La distanza (X) pu6
venire calcolata utilizzando I'equazione seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa)/2

Guida di rifilatura

Accessorio opzionale

Con la guida di rifilatura, & possibile realizzare faciimente
rifilature, tagli curvi in impiallacciature per mobili e simili. Il
rullo della guida segue la curva e assicura un taglio preciso.
» Fig.24: 1. Guida di rifilatura

Installare la guida di rifilatura sul supporto della guida utilizzando
la vite di fissaggio (D). Inserire il supporto della guida nei fori
presenti nella base dell'utensile e serrare la vite di fissaggio (A).
Per regolare la distanza tra la fresa e la guida di rifilatura, allen-
tare la vite di fissaggio (D) e ruotare la vite di regolazione fine (1,5
mm per giro). Quando si intende regolare il rullo della guida verso
I'alto o verso il basso, allentare la vite di fissaggio (C). Dopo la
regolazione, serrare saldamente tutte le viti di fissaggio.
» Fig.25: 1. Supporto della guida 2. Vite di regolazione
fine 3. Vite di fissaggio (D) 4. Vite di fissaggio
(C) 5. Rullo della guida 6. Vite di fissaggio (A)

Durante il taglio, spostare I'utensile con il rullo della
guida che segue il fianco del pezzo in lavorazione.
» Fig.26: 1.Fresa 2. Rullo della guida 3. Pezzo in lavorazione
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Kit di bocchette per le polveri

Per I'estrazione delle polveri, utilizzare la bocchetta per le polveri.

1. Installare la bocchetta per le polveri sulla base
dell’'utensile utilizzando la vite a testa zigrinata, in modo
che la parte sporgente sulla bocchetta per le polveri si
inserisca nella tacca presente sulla base dell’utensile.
» Fig.27: 1.Bocchetta per le polveri 2. Vite a testa zigrinata

2. Collegare un aspirapolvere alla bocchetta per le polveri.
» Fig.28

Come utilizzare la vite M6 x 135 per

regolare la profondita di taglio

Quando si utilizza I'utensile con un banco per fresatrice
verticale disponibile in commercio, I'uso di questa vite con-
sente a un operatore di ottenere una regolazione di piccola
entita della profondita di taglio dal lato superiore del tavolo.
» Fig.29: 1. Rondella piatta 6 2. Vite M6 x 135

Installazione della vite e della
rondella sull’utensile

1. Applicare la rondella piatta sulla vite.

2. Inserire la vite attraverso un foro per vite nella base
dell'utensile, quindi avvitarla nella parte filettata della staffa
del motore dell'utensile. A questo punto, applicare del grasso,
oppure olio lubrificante, all'interno del foro per vite nella base
dell’'utensile e nella parte filettata della staffa del motore.

» Fig.30: 1. Rondella piatta 6 2. Vite M6 x 135

» Fig.31: 1. Vite M6 x 135 in un foro per vite

» Fig.32: 1. Vite M6 x 135 2. Parte filettata della staffa
del motore

Regolazione della profondita di taglio

1. E possibile ottenere una variazione della profondita di
taglio di piccola entita ruotando questa vite con un cacciavite
dal lato superiore del banco. (1,0 mm per ogni giro completo)

2. Sesiruota la vite in senso orario si aumenta la
profondita di taglio, e se si ruota la vita in senso antiora-
rio si riduce la profondita di taglio.

» Fig.33: 1. Cacciavite

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del prodotto,
le riparazioni e qualsiasi altro intervento di manutenzione e
di regolazione devono essere eseguiti da un centro di assi-
stenza autorizzato Makita, utilizzando sempre ricambi Makita.
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Sostituzione delle spazzole in

carbonio
» Fig.34:

1. Indicatore di limite

Controllare a intervalli regolari le spazzole in carbonio.
Sostituirle quando si sono usurate fino all’indicatore di
limite. Mantenere sempre le spazzole in carbonio pulite
e facili da inserire negli alloggiamenti. Entrambe le
spazzole in carbonio vanno sostituite contemporanea-
mente. Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche.

1. Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci
degli alloggiamenti delle spazzole.

2.  Estrarre le spazzole in carbonio consumate, inse-

rire quelle nuove e fissare i cappucci degli alloggiamenti

delle spazzole.

» Fig.35: 1. Cappuccio dell'alloggiamento della
spazzola

Solo per i modelli RP1803, RP1803F, RP2303FC

Dopo aver sostituito le spazzole, collegare I'utensile
all'alimentazione elettrica ed effettuare il rodaggio delle
spazzole facendo funzionare I'utensile a vuoto per

circa 10 minuti. Quindi, controllare I'utensile mentre & in
funzione e il funzionamento del freno elettrico quando si
rilascia I'interruttore a grilletto.

Qualora il freno elettrico non funzioni bene, rivolgersi a
un centro di assistenza Makita locale per la riparazione.

ACCESSORI OPZIONALI

AATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.
. Frese per tagli diritti e per creare scanalature
. Frese per creare bordi

. Frese per rifilatura di laminati

. Guida di allineamento

. Guida di rifilatura

. Supporto della guida

. Guide per sagome

. Adattatore per guida per sagome

. Controdado

. Pinza
. Bussola di riduzione per pinza
. Chiave

. Kit di bocchette per le polveri

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.
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Fresa diritta

» Fig.36
Unita: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Fresa per scanalatura a “U”
» Fig.37
Unita: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Fresa per scanalatura a “V”
» Fig.38
Unita: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

Fresarifilatrice a raso con punta da

trapano
» Fig.39
Unita: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Fresarifilatrice a raso doppia con
punta da trapano

Fresa per incastri

» Fig.41
Unita: mm
D A1l A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Fresa per arrotondare gli angoli
» Fig.42

Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Fresa per smussatura
» Fig.43
Unita: mm
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Fresa per modanatura concava
» Fig.44

Unita: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto

a sfere
> Fig.45
Unita: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

» Fig.40
Unita: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Fresa per arrotondare gli angoli con
cuscinetto a sfere

> Fig.46
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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Fresa per smussatura con cuscinetto
a sfere

» Fig.47
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Fresa per modanatura con cuscinetto

a sfere
» Fig.48

Unita: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fresa per modanatura concava con

cuscinetto a sfere
» Fig.49

Unita: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fresa per modanaturaa S con

cuscinetto a sfere
» Fig.50

Unita: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Capaciteit van spankop 12 mm of 1/2"
Capaciteit invalfrezen 0-70 mm
Nullasttoerental 23.000 min’” | 22.000 min’ 9.000 - 23.000 min”
Totale hoogte 312 mm 327 mm
Nettogewicht 6,2 kg
Veiligheidsklasse =
Lamp | v | | v
Toerentalregelaar v
Elektrische rem | v - v

. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

. Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2014

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-2-17:

Model RP1802

Geluidsdrukniveau (L,): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 96 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Model RP1802F

Geluidsdrukniveau (L,a): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 96 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Model RP1803

Geluidsdrukniveau (L,): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 96 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Model RP1803F

Geluidsdrukniveau (L,): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 96 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Model RP2302FC

Geluidsdrukniveau (L,»): 88 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 99 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Model RP2303FC

Geluidsdrukniveau (L;4): 88 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lwa): 99 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

AWAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijikomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.
OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-

de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

NEDERLANDS



A WAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

A WAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN62841-2-17:

Model RP1802

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 5,1 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s®

Model RP1802F

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 5,1 m/s’

Onzekerheid (K): 1,5 m/s”

Model RP1803

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (a): 5,1 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s®

Model RP1803F

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 5,1 m/s’

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

Model RP2302FC

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,2 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s”

Model RP2303FC

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,2 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijikomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde

OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een

beoordeling vooraf van de blootstelling.

tijdsduur).

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.

VEILIGHEIDSWAAR-

SCHUWINGEN

Algemene veiligheidswaarschuwingen
voor elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen
specifiek voor een bovenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap alleen vast bij
het geisoleerde opperviak omdat het snijgarnituur
met zijn eigen snoer in aanraking kan komen.
Wanneer onder spanning staande draden worden
geraakt, zullen de niet-geisoleerde metalen delen
van het gereedschap onder spanning komen te staan
zodat de gebruiker een elektrische schok kan krijgen.
Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.
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3. De schacht van het snijgarnituur moet over-
eenkomen met de aanwezige spankop.

4.  Gebruik uitsluitend een bit met een nominaal
toerental dat minstens gelijk is aan het maxi-
mumtoerental vermeld op het gereedschap.

5.  Draag gehoorbescherming tijdens langdurig gebruik.

6. Behandel de bovenfreesbits zeer voorzichtig.

7. Controleer het bovenfreesbit vooér gebruik nauw-
keurig op barsten of beschadigingen. Vervang
een gebarsten of beschadigd bit onmiddellijk.

8. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

9. Houd het gereedschap met beide handen stevig vast.

10. Houd uw handen uit de buurt van draaiende delen.

11. Zorg ervoor dat het bovenfreesbit het werkstuk
niet raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

12. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

13. Let goed op de draairichting van het boven-
freesbit en de voortgangsrichting.

14. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

15. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het bovenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

16. Raak het bovenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

17. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

18. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

19. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

20. Plaats het gereedschap op een stabiele plek.
Anders kan het gereedschap per ongeluk vallen
en letsel veroorzaken.

21. Houd het snoer uit de buurt van uw voet en
andere voorwerpen. Anders kan het snoer ver-
strikt raken en een ongeval met vallen veroorza-
ken waardoor persoonlijk letsel ontstaat.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

A WAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

De freesdiepte instellen

» Fig.1: 1. Vergrendelhendel 2. Zeskantstelbout
3. Aanslagblok 4. Stelknop
5. Diepteaanwijzer 6. Aanslagstang
7. Stelmoer van de aanslagstang
8. Sneltoevoerknop

1.  Plaats het gereedschap op een vlakke onder-
grond. Zet de vergrendelhendel los en beweeg het
gereedschapshuis omlaag totdat het bovenfreesbit net
de vlakke ondergrond raakt. Zet de vergrendelhendel
vast om het gereedschap te vergrendelen.

2. Draai de stelmoer van de aanslagstang linksom.
Breng de aanslagstang omlaag tot deze de zeskantstel-
bout raakt. Lijn de diepteaanwijzer uit met de “0” op de
schaalverdeling. De freesdiepte wordt door de diepte-
aanwijzer aangegeven op de schaalverdeling.

3.  Houd de sneltoevoerknop ingedrukt en beweeg
de aanslagstang omhoog tot de gewenste freesdiepte is
verkregen. Een uiterst nauwkeurige instelling is mogelijk
door de stelknop te draaien (1 mm per omwenteling).

4. Door de stelmoer van de aanslagstang rechtsom
te draaien, kunt u de aanslagstang stevig vastzetten.

5.  Nu kan uw vooraf bepaalde freesdiepte worden
verkregen door de vergrendelhendel los te zetten en
daarna het gereedschapshuis omlaag te brengen totdat
de aanslagstang de zeskantstelbout van het aanslag-
blok raakt.

Nylonmoer

ALET OP: stel de nylonmoer niet te laag af. Het
bovenfreesbit zal daardoor gevaarlijk uitsteken.

De bovenste begrenzing van het gereedschapshuis kan
worden ingesteld met behulp van de nylonmoer.
» Fig.2: 1. Nylonmoer

Aanslagblok

ALETOP: Aangezien door buitensporig frezen
de motor overbelast kan worden of het gereed-
schap moeilijk te besturen kan zijn, mag de
freesdiepte niet meer dan 15 mm per werkgang
bedragen bij het frezen van groeven met een bit
van 8 mm diameter.

ALETOP: Bij het frezen van groeven met een
bit van 20 mm diameter mag de freesdiepte niet
meer bedragen dan 5 mm per werkgang.

ALET OP: Om dieper te frezen, freest u in twee
of drie werkgangen met een steeds lager inge-
steld bovenfreesbit.
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Aangezien het aanslagblok drie zeskantstelbouten
heeft die per omwenteling 0,8 mm hoger of lager stel-
len, kunt u gemakkelijk drie verschillende freesdiepten
realiseren zonder de aanslagstang opnieuw te hoeven
instellen.
» Fig.3: 1.Aanslagstang 2. Zeskantstelbout

3. Aanslagblok

Stel de laagste zeskantstelbout in op de grootste frees-
diepte volgens de procedure beschreven onder “De
freesdiepte instellen”.

Stel de twee resterende zeskantstelbouten in op minder
grote freesdiepten. De verschillen in de hoogte van
deze zeskantstelbouten zijn gelijk aan de verschillen in
freesdiepte-instelling.

Om de zeskantstelbouten in te stellen, draait u de zes-
kantstelbouten met een schroevendraaier of steeksleu-
tel. Het aanslagblok is tevens handig voor het uitvoeren
van drie werkgangen met een steeds grotere freesdiep-
te-instelling voor het frezen van diepe groeven.

In- en uitschakelen

A\LET OP: controleer altijd, voordat u de stek-
ker in het stopcontact steekt, of de trekkerscha-
kelaar op de juiste manier schakelt en weer terug-
keert naar de uit-stand nadat deze is losgelaten.

ALETOP: Zorg ervoor dat de asvergrende-
ling is ontgrendeld voordat u het gereedschap
inschakelt.

Een vergrendelknop is aanwezig om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per ongeluk wordt ingedrukt.
» Fig.4: 1. Vergrendelknop 2. Trekkerschakelaar

Om het gereedschap te starten, drukt u de vergren-
delknop in en knijpt u de trekkerschakelaar in. Laat de
trekkerschakelaar los om het gereedschap te stoppen.
Om het gereedschap continu te laten werken, drukt u
de vergrendelknop verder in terwijl u de trekkerschake-
laar ingeknepen houdt.

Om het gereedschap te stoppen, knijpt u de trekker-
schakelaar in zodat de vergrendelknop automatisch
terugkeert. Laat daarna de trekkerschakelaar los.
Nadat u de trekkerschakelaar hebt losgelaten, treedt de
uit-vergrendelfunctie in werking om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar wordt ingeknepen.

ALET OP: Houd het gereedschap stevig vast
wanneer u het uitschakelt om de reactiekracht op
te vangen.

Elektronische functies

Het gereedschap is uitgerust met elektronische functies
voor een eenvoudige bediening.

Indicatorlampje
» Fig.5: 1. Indicatorlampje

Het indicatorlampje brandt groen wanneer de stekker
van het gereedschap in het stopcontact zit. Als het indi-
catorlampje niet brandt, kan het netsnoer of de regelaar
stuk zijn. Als het indicatorlampje brandt, maar het
gereedschap niet start ondanks dat het gereedschap
ingeschakeld is, kunnen de koolborstels versleten zijn,
of kan de regelaar, de motor of de aan-uitschakelaar
kapot zijn.

Beveiliging tegen onbedoeld
inschakelen

Het gereedschap kan niet worden ingeschakeld, terwijl
de trekkerschakelaar is ingeknepen, ook niet wanneer
het gereedschap van stroom wordt voorzien.

Op dat moment knippert het indicatorlampje rood en
geeft aan dat de beveiligingsfunctie tegen onbedoeld
herstarten in werking is getreden.

Om de beveiliging tegen onbedoeld inschakelen te
deactiveren, laat u de trekkerschakelaar los.

Zachte-startfunctie
De functie zachte-start minimaliseert de startschok en
laat het gereedschap geleidelijk opstarten.

Constant-toerentalregeling

Alleen voor de modellen RP2302FC en RP2303FC

Maakt een gladde afwerking mogelijk omdat het toeren-
tal constant wordt gehouden, zelfs bij belasting.

Toerentalregelaar

Alleen voor de modellen RP2302FC en RP2303FC

A WAARSCHUWING: Gebruik de toerentalre-
gelaar niet tijdens bedrijf. Als gevolg van de reac-
tiekracht zou de gebruiker het bovenfreesbit kunnen
aanraken. Dit kan leiden tot persoonlijk letsel.

KENNISGEVING: Als het gereedschap gedu-
rende een lange tijd continu op een laag toerental
wordt gebruikt, wordt de motor overbelast, waar-
door het gereedschap defect raakt.

KENNISGEVING: De toerentalregelaar kan
slechts tot stand 6 worden gedraaid en terugge-
draaid tot stand 1. Forceer de regelaar niet voorbij
de 6 of de 1 omdat de toerentalregeling daardoor
defect kan raken.

U kunt het toerental van het gereedschap veranderen
door de toerentalregelaar te draaien en in te stellen op
een cijfer van 1 tot en met 6.

» Fig.6: 1. Toerentalregelaar

Het toerental wordt hoger wanneer u de knop in de
richting van het cijfer 6 draait. Het toerental wordt lager
wanneer u de toerentalregelaar in de richting van het
cijfer 1 draait.

Hiermee kan het ideale toerental worden geselecteerd
voor een optimale verwerking van het materiaal, d.w.z.
het toerental kan zo worden afgesteld dat het geschikt
is voor het materiaal en de diameter van het bit.

Zie de onderstaande tabel voor de verhouding tussen
de cijfers op de toerentalregelaar en het toerental van
het gereedschap bij benadering.

Cijfer min’

1 9.000

o|oa|s|w]|N
.
N
=}
s}
s}
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De lampen inschakelen

Alleen voor de modellen RP1802F, RP1803F,
RP2302FC en RP2303FC

ALET OP: Kijk niet direct in het lamplicht of in
de lichtbron.

Knijp de trekkerschakelaar in om de lamp in te scha-
kelen. De lamp blijft branden zolang u de trekkerscha-
kelaar ingeknepen houdt. De lamp gaat ongeveer 10
seconden nadat de trekker is losgelaten uit.

» Fig.7: 1.Lamp

OPMERKING: Gebruik een droge doek om vuil van
de lens van de lamp af te vegen. Wees voorzichtig
dat u de lens van de lamp niet bekrast omdat dan de
verlichting minder wordt.

MONTAGE

ALET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Het bovenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

ALET OP: Breng het bovenfreesbit stevig aan.
Gebruik altijd de steeksleutel die bij het gereed-
schap werd geleverd. Een loszittend of te strak
vastgezet bovenfreesbit kan gevaarlijk zijn.

KENNISGEVING: Draai de spankopmoer niet
vast zonder dat een bovenfreesbit is aangebracht,
en breng geen bits met een dunne schacht aan
zonder een spankegelbus te gebruiken. Dit kan
beide leiden tot het afbreken van de spankegel.

1.  Steek het bovenfreesbit zo ver mogelijk in de
spankegel.

2. Druk op de asvergrendeling zodat de as stil staat
en zet de spankopmoer stevig vast met de steeksleutel.
Als u bovenfreesbits met een kleinere schachtdiameter
gebruikt, steekt u eerst een passende spankegelbus
in de spankegel, en brengt u daarna het bovenfreesbit
aan.
» Fig.8: 1. Asvergrendeling 2. Steeksleutel

3. Losdraaien 4. Vastdraaien

Om het bovenfreesbit te verwijderen, volgt u de proce-
dure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

A WAARSCHUWING: Verzeker u er véor
gebruik altijd van dat de aanslagstang stevig is
vastgezet met behulp van de stelmoer van de aan-
slagstang. Anders kan tijdens gebruik de freesdiepte
veranderen en persoonlijk letsel worden veroorzaakt.

A\LET OP: Controleer voordat u het gereed-
schap bedient of het gereedschap automatisch
omhoog komt tot aan de bovenste begrenzing, en
het bovenfreesbit niet uitsteekt tot onder de voet
van het gereedschap nadat de vergrendelhendel
is losgezet.

ALET OP: Gebruik altijd beide handgrepen en
houd het gereedschap tijdens gebruik stevig aan
beide handgrepen vast.

ALET OP: Controleer voordat u het gereed-
schap bedient of de krullenvanger goed is
aangebracht.

» Fig.9: 1. Krullenvanger

1.  Plaats eerst de voet op het werkstuk dat u wilt
frezen, zonder dat het bovenfreesbit het werkstuk raakt.

2.  Schakel het gereedschap in en wacht totdat het
bovenfreesbit op volle snelheid draait.

3. Breng het gereedschapshuis omlaag en beweeg
het gereedschap voorwaarts over het oppervlak van het
werkstuk. Houd daarbij de voet vlak op het opperviak
van het werkstuk en beweeg het gereedschap gelijkma-
tig totdat het frezen klaar is.

» Fig.10

Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-

kant van het bovenfreesbit bevinden, gezien in de

voortgangsrichting.

» Fig.11: 1. Werkstuk 2. Draairichting van het bit
3. Aanzicht vanaf de bovenkant van het
gereedschap 4. Voortgangsrichting

OPMERKING: Als u het gereedschap te snel voor-
waarts beweegt, kan de snede van slechte kwaliteit
zijn, of het bovenfreesbit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan hierdoor de snede verbranden en lelijk
worden. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het bovenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte.

Alvorens in het eigenlijke werkstuk te werken, is het
raadzaam eerst een proefsnede te maken in een
stuk afvalhout. Zodoende kunt u precies zien hoe de
snede eruit komt te zien en kunt u tevens de afmetin-
gen controleren.

OPMERKING: Als u de langsgeleider of de trimgelei-
der gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rech-
terkant aanbrengt, gezien in de voortgangsrichting.
Hierdoor blijft deze gelijklopen met de zijkant van het
werkstuk.

» Fig.12: 1. Voortgangsrichting 2. Draairichting van
het bit 3. Werkstuk 4. Langsgeleider
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Langsgeleider

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.

1. Monteer de langsgeleider op de geleiderhouder
met behulp van de klemschroef (B). Steek de geleider-
houder in de gaten in de voet van het gereedschap en
draai de klemschroef (A) vast. Om de afstand tussen
het bovenfreesbit en de langsgeleider in te stellen,
draait u de klemschroef (B) los en draait u de fijnregel-
schroef (1,5 mm per omwenteling). Op de gewenste
afstand, draai de klemschroef (B) vast om de langsge-
leider op zijn plaats vast te zetten.
» Fig.13: 1. Klemschroef (A) 2. Langsgeleider

3. Geleiderhouder 4. Fijnregelschroef

5. Klemschroef (B)

2. Beweeg tijdens het frezen het gereedschap met de
langsgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk.

U kunt de werkbreedte van de langsgeleider naar wens
vergroten door een extra stuk hout te bevestigen met
behulp van de handige gaten in de langsgeleider.

Bij gebruik van een bovenfreesbit met een grote diame-
ter, bevestigt u stukjes hout aan de langsgeleider met
een dikte van meer dan 15 mm (5/8") om te voorkomen
dat het bovenfreesbit de langsgeleider raakt.

» Fig.14: 1. Langsgeleider 2. Hout

A=55mm (2-3/16")

B =55 mm (2-3/16")

C =15 mm (5/8") of dikker

Als de afstand tussen de zijkant van het werkstuk en de frees-
positie te groot is voor de langsgeleider, of als de zijkant van
het werkstuk niet recht is, kan de langsgeleider niet worden
gebruikt. In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk
en gebruikt u deze als een geleider om de voet langs te bewe-
gen. Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.

» Fig.15

Langsgeleider voor fijnregelen

Optioneel accessoire

Steek de twee stangen in de buitenste bevestigingsga-
ten van de geleiderhouder, en zet ze vast door de twee
klemschroeven (B) vast te draaien. Verzeker u ervan
dat de vingerschroef (A) is vastgedraaid, steek de twee
stangen in de voet en draai de klemschroeven (A) vast.
» Fig.16: 1. Klemschroef (B) 2. Vingerschroef (A)

3. Klemschroef (A)

Fijnregelfunctie voor het

positioneren van het bit ten opzichte
van de langsgeleider

» Fig.17: 1. Vingerschroef (A) 2. Vingerschroef (B)
3. Schaalverdelingring

1.  Draai de vingerschroef (A) los.

2.  Draaide vingerschroef (B) om de positie indien nodig in
te stellen (één omwenteling verandert de positie met 1 mm).

3. Draai de vingerschroef (A) volledig vast.

De schaalverdelingring kan afzonderlijk worden
gedraaid zodat de schaalverdeling kan worden uitge-
lijnd met de stand (0).

De breedte van de geleiderschoen

afstellen

Draai de schroeven, aangegeven in de cirkels in de afbeelding,
los om de breedte van de langsgeleider te veranderen. Nadat
de breedte is veranderd, draait u de schroeven volledig vast.
Het afstelbereik van de geleiderschoen is van 280 mm
tot en met 350 mm.

» Fig.18: 1. Schroef

Afgesteld op de minimale breedte
» Fig.19

Afgesteld op de maximale breedte
» Fig.20

Malgeleider

Optioneel accessoire

In de malgeleider zit een gat waar het bovenfreesbit
doorheen steekt, waardoor het mogelijk wordt om de
bovenfrees te gebruiken met malpatronen.

» Fig.21

1. Trek aan de borgplaathendel en breng de malgeleider aan.
» Fig.22: 1. Malgeleider 2. Borgplaathendel

2. Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats het
gereedschap op de mal en beweeg het gereedschap
terwijl de malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt.
» Fig.23: 1.Bovenfreesbit 2. Voet van het gereedschap
3. Grondplaat 4. Mal 5. Werkstuk 6. Malgeleider

OPMERKING: Het werkstuk wordt gefreesd op een
iets andere grootte dan de mal. Zorg voor de afstand
(X) tussen het bovenfreesbit en de buitenrand van
de malgeleider. De afstand (X) kan worden berekend
met behulp van de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het bovenfreesbit) / 2

Trimgeleider

Optioneel accessoire

Trimmen, gebogen lijnen frezen in fineerhout voor meu-
bels en dergelijke kunnen gemakkelijk worden gedaan
met de trimgeleider. Het geleiderwiel rolt langs de gebo-
gen freeslijn en zorgt zo voor een gave snede.

» Fig.24: 1. Trimgeleider

Monteer de trimgeleider op de geleiderhouder met behulp van
de klemschroef (D). Steek de geleiderhouder in de gaten in de
voet van het gereedschap en draai de klemschroef (A) vast.
Om de afstand tussen het bovenfreesbit en de trimgeleider in
te stellen, draait u de klemschroef (D) los en draait u de fijnre-
gelschroef (1,5 mm per omwenteling). Draai de klemschroef
(C) los om het geleiderwiel omhoog of omlaag te verstellen.
Draai na het verstellen alle klemschroeven stevig vast.
» Fig.25: 1. Geleiderhouder 2. Fijnregelschroef

3. Klemschroef (D) 4. Klemschroef (C)

5. Geleiderwiel 6. Klemschroef (A)

Beweeg tijdens het frezen het gereedschap zodanig dat
het geleiderwiel langs de zijkant van het werkstuk rolt.
» Fig.26: 1. Bovenfreesbit 2. Geleiderwiel

3. Werkstuk
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Stofafzuigaansluitmond

Gebruik de stofafzuigaansluitmond om stof af te zuigen.

1.  Breng de stofafzuigaansluitmond met behulp van
de vingerschroef aan op de voet van het gereedschap
zodanig dat de stofafzuigaansluitmond past in de
inkeping in de voet van het gereedschap.

» Fig.27: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef

2.  Sluit een stofzuiger aan op de stofafzuigaansluitmond.
» Fig.28

De schroef M6x135 gebruiken om de

freesdiepte in te stellen

Wanneer het gereedschap wordt gebruikt met een in de
winkel verkrijgbare bovenfreestafel, kan de gebruiker
met behulp van deze schroef de freesdiepte in een klein
bereik afstellen vanaf de bovenkant van de tafel.

» Fig.29: 1. Platte ring 6 2. Schroef M6 x 135

De schroef en ring monteren op het
gereedschap
1.  Plaats de platte ring om de schroef.

2.  Steek de schroef door het schroefgat in de voet van
het gereedschap en draai deze daarna in het schroef-
draadgedeelte van de motorsteun van het gereedschap.
Breng op dat moment een beetje vet of smeerolie aan
binnenin het schroefgat in de voet van het gereedschap
en op het schroefdraadgedeelte van de motorsteun.

» Fig.30: 1. Platte ring 6 2. Schroef M6 x 135

» Fig.31: 1. Schroef M6 x 135 in het schroefgat

» Fig.32: 1. Schroef M6 x 135
2. Schroefdraadgedeelte van de motorsteun

De freesdiepte instellen

1. De freesdiepte kan in een klein bereik worden afgesteld door
deze schroef met behulp van een schroevendraaier te draaien vanaf
de bovenkant van de tafel (1,0 mm per volledige omwenteling).

2. Door de schroef rechtsom te draaien, wordt
de freesdiepte groter, en door de schroef linksom te
draaien, wordt de freesdiepte kleiner.

» Fig.33: 1. Schroevendraaier

ONDERHOUD

ALET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is uitge-
schakeld en zijn stekker uit het stopcontact is verwij-
derd alvorens te beginnen met inspectie of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, wasben-
zine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor kunnen ver-
kleuring, vervormingen en barsten worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.
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De koolborstels vervangen

» Fig.34: 1. Slijtgrensmarkering

Controleer regelmatig de koolborstels.

Vervang ze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat ze
gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

1. Gebruik een schroevendraaier om de koolbor-
steldoppen te verwijderen.

2. Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de
nieuwe erin, en zet daarna de koolborsteldoppen weer
goed vast.

» Fig.35: 1. Koolborsteldop

Alleen voor de modellen RP1803, RP1803F en
RP2303FC

Nadat de koolborstels vervangen zijn, steekt u de stekker
van het netsnoer in het stopcontact en laat u de koolbor-
stels inlopen door het gereedschap gedurende 10 minuten
onbelast te laten draaien. Test vervolgens de werking van
het gereedschap tijdens het draaien, en de werking van de
elektrische rem door de trekkerschakelaar los te laten.

Als de elektrische rem niet goed werkt, neemt u contact
op met uw plaatselijke Makita-servicecentrum voor
reparatie.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Vlakgroefbits en groefbits
. Randbits

. Diverse laminaattrimbits
. Langsgeleider

. Trimgeleider

. Geleiderhouder

. Malgeleiders

. Malgeleideradapter
. Borgmoer

. Spankegel

. Spankegelbus

. Steeksleutel

. Stofafzuigaansluitmond

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als

standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.
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Bovenfreesbits

Plankverbindingsbit

> Fig.41
Vlakgroefbit Eenheid: mm
> Fig.36
D A1 A2 L1 L2 L3
Eenheid: mm 12 38 27 61 4 20
D A L1 L2 . .
p ” s " Papegaaienbekbit
> Fig.42
1/4"
12 12 60 30 Eenheid: mm
172"
12 10 60 25 D A1 A2 L1 L2 L3 R
P 6 25 9 48 13 8
s s 60 25 6 20 8 45 10 4 4
6 8 50 18 . .
- Afschuinbit
114 > Fig.43
6 6 50 18
1/4" Eenheid: mm
. D A L1 L2 L3 ;]
U-groefbit -
> Fig.37 6 23 46 1 6 30
6 20 50 13 5 45°
Eenheid: mm 6 20 49 14 2 60°
D A L1 L2 R - .
Kwartholprofielbit
6 6 50 18 3 > Fig.44
V-groefbit Eenheid: mm
> Fig.38
D A L1 L2 R
Eenheid: mm 6 20 43 8 4
D A P L2 9 6 25 48 13 8
1/4" 20 50 15 90° . .
Afkanttrimbit met kogellager
. > Fig.45
Afkanttrimbit met boorpunt 9
» Fig.39 Eenheid: mm
Eenheid: mm D A L1 L2
D A L1 L2 L3 6 10 %0 2
1/4"
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35 - -
Papegaaienbekbit met kogellager
6 6 60 18 28 > Fig.46
Dubbele afkanttrimbit met boorpunt Eenheid: mm
» Fig.40
D A1 A2 L1 L2 L3 R
Eenheid: mm 6 15 8 37 7 3,5 3
b A L1 L2 L3 L4 6 21 8 40 10 3,5 6
5 6 70 20 12 14 1/4 21 8 40 10 3,5 6
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Afschuinbit met kogellager

> Fig.47
Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Kwartrondbit met kogellager
> Fig.48
Eenheid: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kwartholprofielbit met kogellager
» Fig.49

Eenheid: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ojiefbit met kogellager
» Fig.50

Eenheid: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Capacidad del mandril cénico 12mmo 1/2"

Capacidad de fresado 0-70 mm

Velocidad sin carga 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
Altura total 312 mm 327 mm

Peso neto 6,2 kg

Clase de seguridad =

Lampara | v | | v

Dial de regulacion de la velocidad v

Freno eléctrico | v - v

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.

. Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para recortar a ras y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a
una fuente de alimentacién de la misma tension que
la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacion de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,

por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin

conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-17:
Modelo RP1802

Nivel de presion sonora (Lys) : 85 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Error (K) : 3dB (A)

Modelo RP1802F

Nivel de presion sonora (L) : 85 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Error (K): 3dB (A)

Modelo RP1803

Nivel de presion sonora (Lya) : 85 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Error (K) : 3dB (A)

Modelo RP1803F

Nivel de presion sonora (L,s) : 85 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lwa) : 96 dB (A)
Error (K) : 3dB (A)

Modelo RP2302FC

Nivel de presion sonora (L) : 88 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya) : 99 dB (A)
Error (K): 3dB (A)

Modelo RP2303FC

Nivel de presion sonora (L) : 88 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya) : 99 dB (A)
Error (K) : 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emisién de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracién
preliminar de exposicion.

AADVERTENCIA: Péngase protectores para
oidos.

A ADVERTENCIA: La emision de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o los valores) de emision
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada, especialmente qué
tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Asegurese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizacién
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emision de ruido decla-

rado también se puede utilizar en una valoracién
preliminar de exposicién.
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AADVERTENCIA: Péngase protectores para oidos.

A ADVERTENCIA: La emision de ruido durante la
utilizacion real de la herramienta eléctrica puede variar del
valor (o los valores) de emision declarado dependiendo de
las formas en las que la herramienta sea utilizada, espe-
cialmente qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Asegiirese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

El valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN62841-2-17:
Modelo RP1802

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emision de vibracion (ay) : 5,1 m/s®
Error (K) : 1,5 m/s®

Modelo RP1802F

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emision de vibracion (a,) : 5,1 m/s®
Error (K) : 1,5 m/s®

Modelo RP1803

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emision de vibracion (ay) : 5,1 m/s?
Error (K) : 1,5 m/s’

Modelo RP1803F

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emision de vibracion (ay) : 5,1 m/s?
Error (K) : 1,5 m/s®

Modelo RP2302FC

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emisién de vibracion (a,) : 4,2 m/s”
Error (K) : 1,5 m/s’

Modelo RP2303FC

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emision de vibracion (ay) : 4,2 m/s®
Error (K) : 1,5 m/s’

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracion declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracioén preliminar de exposicion.

AADVERTENCIA: La emision de vibracién durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica puede variar
del valor (o los valores) de emision declarado dependiendo
de las formas en las que la herramienta sea utilizada, espe-
cialmente qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicién en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declara CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaraciéon CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.

ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

rebajadora

1.  Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de asimiento aisladas solamente,
porque la fresa puede entrar en contacto con
su propio cable. Cortar un cable con corriente
puede hacer que la corriente circule por las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica y
puede soltar una descarga eléctrica al operario.

2.  Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Laespigade lafresa debe corresponder con el
mandril cénico disefado.

4.  Solamente utilice una fresa con capacidad al
menos igual que la velocidad maxima marcada
en la herramienta.

5. Péngase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacion.

6. Maneje las fresas con mucho cuidado.

7. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafos antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.
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8.  Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

9.  Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

10. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

11. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

12. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracion o bamboleo
que pueda indicar una instalacién incorrecta
de la fresa.

13. Tenga cuidado de la direccion de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

14. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

15. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente
antes de retirar la herramienta de la pieza de
trabajo.

16. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacién; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

17. No embadurne la base de la herramienta sin
cuidado con disolvente, gasolina, aceite o
similar. Ellos pueden ocasionar grietas en la
base de la herramienta.

18. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser toxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

19. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/

respirador correcto para el material y la aplica-

cién con que esté trabajando.

Coloque la herramienta sobre un area estable.

De lo contrario, se podra producir un accidente

por caida y ocasionar heridas.

21. Mantenga el cable alejado de su pie o de
cualquier objeto. De lo contrario, si el cable se
enreda podra ocasionar un accidente por caida y
resultar en heridas personales.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

A ADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

20.
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DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacioén en ella.

Ajuste de la profundidad de corte

» Fig.1: 1. Palanca de bloqueo 2. Perno hexagonal
de ajuste 3. Bloque del retenedor 4. Pomo
de ajuste 5. Tope de profundidad 6. Barra del
retenedor 7. Tuerca de ajuste de la barra del
retenedor 8. Botdn de avance rapido

1. Ponga la herramienta sobre una superficie plana.
Afloje la palanca de blogueo y baje el cuerpo de la
herramienta hasta que la fresa toque justamente la
superficie plana. Apriete la palanca de bloqueo para
bloquear el cuerpo de la herramienta.

2.  Gire la tuerca de ajuste de la barra del retenedor
hacia la izquierda. Baje la barra del retenedor hasta que
haga contacto con el perno hexagonal de ajuste. Alinee el
tope de profundidad con la graduacién “0”. La profundidad
de corte la indica el tope de profundidad en la escala.

3.  Mientras presiona el botén de avance rapido, suba
la barra del retenedor hasta obtener la profundidad de
corte deseada. Se pueden obtener ajustes de profundidad
minuciosos girando el pomo de ajuste (1 mm por vuelta).

4. Girando la tuerca de ajuste de la barra del retene-
dor hacia la derecha, puede apretar la barra del retene-
dor firmemente.

5.  Ahora, la profundidad de corte predeterminada
por usted se puede obtener aflojando la palanca de
bloqueo y bajando después el cuerpo de la herramienta
hasta que la barra del retenedor haga contacto con el
perno hexagonal de ajuste del bloque del retenedor.

Tuerca de nylon

A PRECAUCION: No baje demasiado la tuerca
de nylon. La fresa sobresaldra peligrosamente.

El limite superior del cuerpo de la herramienta se puede
ajustar girando la tuerca de nylon.
» Fig.2: 1. Tuerca de nylon

Bloqueo del retenedor

A PRECAUCION: Dado que un corte excesivo
puede ocasionar sobrecarga al motor o dificultad
para controlar la herramienta, la profundidad de corte
no debera ser de mas de 15 mm por pasada cuando
se hacen ranuras con una fresa de 8 mm de diametro.

A PRECAUCION: Cuando se hagan ranuras con
una fresa de 20 mm de diametro, la profundidad de
corte no debera ser de mas de 5 mm por pasada.

A PRECAUCION: Para operaciones de ranurado
extra profundas, haga dos o tres pasadas con ajus-
tes de fresa progresivamente mas profundos.
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Como el bloque del retenedor tiene tres pernos hexago-

nales de ajuste que suben o bajan 0,8 mm por vuelta,

se pueden obtener facilmente tres profundidades de

corte diferentes sin reajustar la barra del retenedor.

» Fig.3: 1.Barra del retenedor 2. Perno hexagonal de
ajuste 3. Bloque del retenedor

Regule el perno hexagonal de ajuste mas bajo para
obtener la profundidad de corte mas profunda, siguiendo
el método de “Ajuste de la profundidad de corte”.

Regule los dos pernos hexagonales de ajuste restantes para
obtener profundidades de corte menos profundas. Las dife-
rencias de altura de estos pernos hexagonales de ajuste son
iguales a las diferencias de las profundidades de corte.

Para regular los pernos hexagonales de ajuste, gire los
pernos hexagonales de ajuste con un destornillador o con
una llave. El bloque del retenedor también resulta util para
hacer tres pasadas con ajustes de fresa progresivamente
mas profundos cuando se hacen ranuras profundas.

Accionamiento del interruptor

A\PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicién “apagada” cuando lo
suelta.

APRECAUCION: Asegurese de que el bloqueo
del eje esta suelto antes de activar el interruptor.

Para evitar que el gatillo interruptor pueda ser apretado
accidentalmente, se ha provisto un botén de bloqueo.
» Fig.4: 1. Boton de bloqueo 2. Gatillo interruptor

Para poner en marcha la herramienta, presione hacia
dentro el botén de bloqueo y apriete el gatillo interrup-
tor. Suelte el gatillo interruptor para parar.

Para una operacion continua, apriete mas el boton

de bloqueo mientras mantiene apretado el gatillo
interruptor.

Para detener la herramienta, apriete el gatillo interrup-
tor de manera que el botén de bloqueo retorne automa-
ticamente. Después libere el gatillo interruptor.
Después de liberar el gatillo interruptor, la funcién de
desbloqueo funciona para evitar que el gatillo interrup-
tor pueda ser apretado.

A PRECAUCION: Mantenga la herramienta
firmemente cuando apague la herramienta, para
vencer la reaccion.

Funcion electronica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-
cas para facilitar su funcionamiento.

Lampara de indicacién
» Fig.5: 1.Luzindicadora

La lampara de indicacion se ilumina en verde cuando

la herramienta esta enchufada. Si la lampara de indica-
cion no se ilumina, es posible que el cable de alimen-
tacion o el controlador esté defectuoso. Si la lampara
de indicacion esta iluminada pero la herramienta no se
pone en marcha aunque la encienda, es posible que las
escobillas de carbdn estén gastadas, o que el contro-
lador, el motor o el interruptor de encendido/apagado
esté defectuoso.
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Seguro contra puesta en marcha
involuntaria

La herramienta no se pondra en marcha con el gatillo inte-
rruptor apretado aunque la herramienta esté enchufada.
En este momento, la lampara de indicacion parpadea
en rojo y muestra que el dispositivo de seguro contra
puesta en marcha involuntaria esta en funcion activada.
Para cancelar el seguro contra puesta en marcha invo-
luntaria, libere el gatillo interruptor.

Caracteristica de inicio suave

La caracteristica de inicio suave minimiza el golpe del
arranque, y permite a la herramienta ponerse en mar-
cha suavemente.

Control de velocidad constante

Solo para el modelo RP2302FC, RP2303FC

Se puede obtener un acabado fino, porque la velocidad de
giro se mantiene constante incluso en condicion de carga.

Dial de regulacién de la velocidad

Solo para el modelo RP2302FC, RP2303FC

A ADVERTENCIA: No utilice el dial de regula-
cion de la velocidad durante la operacion. La fresa
puede tocar al operario debido a la fuerza de reac-
cion. Esto puede resultar en heridas personales.

AVISO: Si la herramienta es utilizada continua-
mente a velocidades bajas durante largo tiempo,
el motor se sobrecargara, resultando en un mal
funcionamiento de la herramienta.

AVISO: El dial de regulacién de la velocidad se
puede girar solamente hasta 6 y de vuelta hasta
1. No lo fuerce mas alla de 6 o 1, o la funcién

de regulacion de la velocidad podra dejar de
funcionar.

La velocidad de la herramienta se puede cambiar
girando el dial de regulacion de la velocidad hasta un
numero de ajuste dado de 1 a 6.

» Fig.6: 1. Dial de regulacion de la velocidad

Se obtiene velocidad mas alta cuando el dial es girado
en la direccion del nimero 6. Y se obtiene veloci-

dad mas baja cuando es girado en la direccién del
numero 1.

Esto permite seleccionar la velocidad ideal para el
procesado 6ptimo del material, es decir, la velocidad
se puede ajustar correctamente seguin corresponda al
material y el didmetro de la fresa.

Consulte la tabla para ver la relacién entre los ajustes
numéricos del dial y la velocidad aproximada de la
herramienta.

Nuamero
1 9.000

o|oa|s|w]|N
.
N
=}
s}
s}
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Encendido de las lamparas

Solo para el modelo RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

A\ PRECAUCION: No mire a la luz ni vea la
fuente de luz directamente.

Apriete el gatillo interruptor para encender la luz. La
lampara seguira encendida mientras el gatillo interrup-
tor esté siendo apretado. La lampara se apagara apro-
ximadamente 10 segundos después de soltar el gatillo.
» Fig.7: 1.Lampara

NOTA: Utilice un pafio seco para quitar la suciedad
de la lente de la lampara. Tenga cuidado de no rayar
la lente de la lampara, porque podra disminuir la
iluminacion.

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalacion o desmontaje de la fresa

A PRECAUCION: Instale la fresa firmemente.
Utilice siempre la llave provista con la herra-
mienta. Una fresa floja o excesivamente apretada
puede ser peligrosa.

AVISO: No apriete la tuerca de casquillo cénico
sin insertar una fresa ni instale fresas de espiga
pequena sin utilizar un manguito de apriete.
Cualquiera de los casos puede llevar a la rotura del
casquillo cénico.

1. Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico.

2. Presione el bloqueo del eje para mantener esta-
cionario el eje y utilice la llave para apretar la tuerca de
casquillo cénico firmemente. Cuando utilice fresas con
diametro de espiga mas pequefio, primero inserte el
manguito de apriete apropiado en el casquillo cénico,
después instale la fresa.
» Fig.8: 1. Bloqueo del eje 2. Llave 3. Aflojar

4. Apretar

Para retirar la fresa, siga el procedimiento de instala-
cién ala inversa.

OPERACION

A ADVERTENCIA: Antes de la operacion, ase-
gurese siempre de que la barra del retenedor esta
sujetada firmemente con la tuerca de ajuste de la
barra del retenedor. De lo contrario, la profundidad
de corte podra cambiar durante la operacion y oca-
sionar heridas personales.

A PRECAUCION: Antes de la operacion, asegu-
rese siempre de que el cuerpo de la herramienta
se eleva automaticamente hasta el limite superior
y la fresa no sobresale por la base de la herra-
mienta cuando afloja la palanca de bloqueo.

A PRECAUCION: utilice siempre ambas empu-
fnaduras y sujete firmemente la herramienta por
ambas empuiiaduras durante las operaciones.

A\ PRECAUCION: Antes de la operacion, ase-
gurese siempre de que el deflector de virutas esta
instalado debidamente.

» Fig.9: 1. Deflector de virutas

1. Coloque la base sobre la pieza de trabajo que se
va a cortar sin que la fresa haga contacto alguno.

2. Encienda la herramienta y espere hasta que la
fresa adquiera plena velocidad.

3. Baje el cuerpo de la herramienta y mueva la
herramienta hacia adelante sobre la superficie de la
pieza de trabajo, manteniendo la base a ras y avan-
zando suavemente hasta completar el corte.

» Fig.10

Cuando se haga corte de bordes, la superficie de la

pieza de trabajo debera estar en el costado izquierdo

de la fresa en la direccion de avance.

» Fig.11: 1. Pieza de trabajo 2. Direccion rotativa de
la fresa 3. Vista desde la parte superior de
la herramienta 4. Direccion de avance

NOTA: Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafio a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemar y
estropear el corte. La velocidad de avance adecuada
dependera del tamafio de la fresa, el tipo de pieza de
trabajo y la profundidad de corte.

Antes de comenzar el corte en la pieza de trabajo
definitiva, es aconsejable hacer un corte de prueba
en una pieza de madera de desecho. Esto mostrara
exactamente como sera el corte y también le permi-
tira comprobar las dimensiones.

NOTA: Cuando utilice la guia recta o la guia de
recorte, asegurese de instalarla en el lado derecho
en la direccion de avance. Esto ayudara a mantenerla
a ras con el costado de la pieza de trabajo.

» Fig.12: 1. Direccién de avance 2. Direccion rotativa
de la fresa 3. Pieza de trabajo 4. Guia recta
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La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura.

1. Instale la guia recta en el soporte de guia con el torni-
llo de fijacion (B). Inserte el soporte de guia en los orificios
de la base de la herramienta y apriete el tornillo de fijacion
(A). Para ajustar la distancia entre la fresa y la guia recta,
afloje el tornillo de fijacion (B) y gire el tornillo de ajuste fino
(1,5 mm por vuelta). En la distancia deseada, apriete el
tornillo de fijacion (B) para sujetar la guia recta en su sitio.
» Fig.13: 1. Tornillo de fijacion (A) 2. Guia recta

3. Soporte de guia 4. Tornillo de ajuste fino

5. Tornillo de fijacion (B)

2. Cuando corte, mueva la herramienta con la guia
recta a ras con el costado de la pieza de trabajo.

Se puede hacer una guia recta mas ancha de las
dimensiones deseadas utilizando los Uutiles orificios de
la guia para empernar piezas extra de madera.
Cuando utilice una fresa de diametro grande, coloque piezas
de madera en la guia recta que tengan un grosor de mas de
15 mm (5/8") para evitar que la fresa golpee la guia recta.

» Fig.14: 1. Guiarecta 2. Madera

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") o mas gruesa

Si la distancia entre el costado de la pieza de trabajo y
la posicién de corte es muy ancha para la guia recta, o
si el costado de la pieza de trabajo no es recto, la guia
recta no se puede utilizar. En este caso, amordace
firmemente un liston recto en la pieza de trabajo y utili-
celo como guia contra la base. Avance la herramienta
en la direccion de la flecha.

» Fig.15

Guia recta de ajuste fino

Accesorios opcionales

Inserte dos barras en las ranuras de montaje exterio-

res del soporte de guia, y sujételas apretando los dos

tornillos de fijacion (B). Asegurese de que el tornillo de

mano (A) esta apretado, inserte las dos barras en la

base, y apriete los tornillos de fijacion (A).

» Fig.16: 1. Tornillo de fijacion (B) 2. Tornillo de mano
(A) 3. Tornillo de fijacion (A)

Funcioén de ajuste fino para

posicionar la cuchilla en relacion
con la guiarecta

» Fig.17: 1. Tornillo de mano (A) 2. Tornillo de mano
(B) 3. Anillo de escala

1. Afloje el tornillo de mano (A).

2.  Gire el tornillo de mano (B) para ajustar la posi-
cién (una vuelta ajusta la posicién 1 mm) como sea
necesario.

3.  Apriete el tornillo de mano (A) hasta que esté
sujetado.

El anillo de escala se puede girar por separado, de
manera que la unidad de la escala se puede alinear a
cero (0).

Ajuste de la anchura de la zapata guia

Afloje los tornillos marcados con los circulos para alte-
rar la anchura de la guia recta. Después de alterar la
anchura, apriete los tornillos hasta que estén sujetados.
El rango de alteracion de la anchura de la zapata guia
es de 280 mm a 350 mm.

» Fig.18: 1. Tornillo

Cuando se ajusta a la anchura minima de abertura
» Fig.19

Cuando se ajusta a la anchura maxima de abertura
» Fig.20

Guia de plantilla

Accesorios opcionales

La guia de plantilla provee un casquillo a través del cual
pasa la fresa, permitiendo el uso de la rebajadora con
patrones de plantillas.

» Fig.21

1. Tire de la palanca de la placa de bloqueo e inserte

la guia de plantilla.

» Fig.22: 1. Guia de plantilla 2. Palanca de la placa
de bloqueo

2. Sujete la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la herra-

mienta sobre la plantilla y mueva la herramienta con la guia

de plantilla deslizandose a lo largo del costado de la plantilla.

» Fig.23: 1.Fresa 2. Base 3. Placa de la base 4. Plantilla
5. Pieza de trabajo 6. Guia de plantilla

NOTA: La pieza de trabajo sera cortada con un
tamario ligeramente diferente al de la plantilla. Tenga
en cuenta la distancia (X) entre la fresa y el exterior
de la guia de plantilla. La distancia (X) se puede
calcular utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de
plantilla - diametro de la fresa) / 2

Guia de recorte

Accesorios opcionales

Los cortes de recorte y curvados en enchapados para
muebles y por el estilo se pueden hacer facilmente con
la guia de recorte. El rodillo guia rueda por la curva 'y
garantiza un corte fino.

» Fig.24: 1. Guia de recorte

Instale la guia de recorte en el soporte de guia con el
tornillo de fijacion (D). Inserte el soporte de guia en los
orificios de la base de la herramienta y apriete el tornillo
de fijacion (A). Para ajustar la distancia entre la fresa y
la guia de recorte, afloje el tornillo de fijacién (D) y gire
el tornillo de ajuste fino (1,5 mm por vuelta). Cuando
ajuste el rodillo guia hacia arriba o hacia abajo, afloje
el tornillo de fijacion (C). Después de ajustar, apriete
todos los tornillos de fijacion firmemente.
» Fig.25: 1. Soporte de guia 2. Tornillo de ajuste fino
3. Tornillo de fijacion (D) 4. Tornillo de fijacion
(C) 5. Rodillo guia 6. Tornillo de fijacion (A)

Cuando corte, mueva la herramienta con el rodillo guia
rodando por el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.26: 1. Fresa 2. Rodillo guia 3. Pieza de trabajo
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Juegos de boquillas de polvo

Utilice la boquilla de polvo para la extraccion de polvo.

1. Instale la boquilla de polvo en la base de la
herramienta utilizando el tornillo de mano de forma que
la protuberancia de la boquilla de polvo encaje en la
ranura de la base de la herramienta.

» Fig.27: 1. Boquilla de polvo 2. Tornillo de mano

2. Conecte un aspirador a la boquilla de polvo.
» Fig.28

Como utilizar el tornillo M6 x 135

para ajustar la profundidad de corte

Cuando la herramienta se utiliza con una mesa para rebaja-
dora disponible en el comercio, la utilizacion de este tornillo
permite al operario obtener un ajuste de pequefia cantidad
de la profundidad de corte desde encima de la mesa.

» Fig.29: 1.Arandela plana de 6 2. Tornillo M6 x 135

Instalacion del tornillo y la arandela
en la herramienta

1.  Coloque la arandela plana en este tornillo.

2.  Inserte el tornillo a través de un orificio para tornillo de la
base de la herramienta y después résquelo en la parte roscada
del soporte del motor de la herramienta. Ahora, aplique algo de
grasa o aceite lubricante al interior del orificio para tornillo de la
base de la herramienta y a la parte roscada del soporte del motor.
» Fig.30: 1.Arandela plana de 6 2. Tornillo M6 x 135

» Fig.31: 1. Tornillo M6 x 135 en un orificio para tornillo

» Fig.32: 1. Tornillo M6 x 135 2. Parte roscada del
soporte del motor

Ajuste de la profundidad de corte

1.  Se puede obtener una pequefia cantidad de profun-
didad de corte girando este tornillo con un destornillador
desde encima de la mesa. (1,0 mm por vuelta completa)

2. Algirar el tornillo hacia la derecha la profundidad
de corte aumenta y al girar el tornillo hacia la izquierda
la profundidad de corte se reduce.

» Fig.33: 1. Destornillador

MANTENIMIENTO

APRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccién o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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Reemplazo de las escobillas de

carbon
» Fig.34:

1. Marca de limite

Compruebe las escobillas de carbon regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbon deberan ser reemplazada
al mismo tiempo. Utilice solamente escobillas de car-
bén idénticas.

1. Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

2. Extraiga las escobillas de carbon desgastadas,
inserte las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.
» Fig.35: 1. Tapon portaescobillas

Solo para el modelo RP1803, RP1803F, RP2303FC

Después de reemplazar las escobillas, enchufe la
herramienta y haga el rodaje a las escobillas dejando
la herramienta en marcha sin carga durante unos 10
minutos. Después compruebe la herramienta mien-
tras esta en marcha y la operacién del freno eléctrico
cuando libera el gatillo interruptor.

Si el freno eléctrico no esta funcionando bien, pida

al centro de servicio Makita local que le hagan la
reparacion.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacion con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Fresas rectas y de formacion de ranuras

. Fresas de formacion de bordes

. Fresas de recorte de laminados

. Guia recta

. Guia de recorte

. Soporte de guia

. Guias de plantilla

. Adaptador de guia de plantilla

. Tuerca de bloqueo

. Casquillo conico

. Manguito de apriete

. Llave

. Juego de boquilla de polvo

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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N <:: vera machinembrado de

paneles
Fresarecta > Fig.41
»> Fig.36 Unidad: mm
Unidad: mm D A1 A2 L1 L2 L3
D A L1 L2 12 38 27 61 4 20
6 20 50 15 .
T Fresa de redondeado de esquinas
12 12 60 30 > Fig.42
172" Unidad: mm
12 10 60 25
12" D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 50 25 6 25 9 48 13 5 8
6 8 50 18 6 20 8 45 10 4 4
1/4"
. . p . Fresa de chaflanado
> Fig.43
1/4"
Unidad: mm
Fresaen “U”
> Fig.37 D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
Unidad: mm 6 20 50 13 5 45°
D A L1 L2 R 6 20 49 14 2 60°
6 6 50 18 3 .
Fresa de moldura redonda de media
Fresa en “V” cana
» Fig.38 > Fig.44
Unidad: mm Unidad: mm
D A L1 L2 0 D A L1 L2 R
114" 20 50 15 90° 6 2 43 8 4
6 25 48 13 8
Fresa de recorte a ras con punta de
broca Fresa de recorte a ras con
» Fig.39 rodamiento
> Fig.45
Unidad: mm
Unidad: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35 D A L1 L2
8 8 60 20 35 6 10 50 20
6 6 60 18 28 174"

Fresa de recorte a ras doble con
punta de broca

» Fig.40
Unidad: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Fresa de redondeado de esquinas
con rodamiento

» Fig.46
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Fresa de chaflanado con rodamiento
» Fig.47

Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Fresa de moldura redonda con

rodamiento
> Fig.48

Unidad: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fresa de moldura redonda de media

caifna con rodamiento
» Fig.49

Unidad: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fresa de gola romana con

rodamiento
» Fig.50

Unidad: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Capacidade da pinga de aperto

12mmou 1/2"

Capacidade de corte 0-70 mm

Velocidade sem carga 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
Altura geral 312 mm 327 mm
Peso liquido 6,2 kg

Classe de seguranga =

Lampada | v | | v

Indicador de ajuste da velocidade v

Travéo elétrico | v - v

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014

Utilizagao a que se destina

A ferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

Alimentacgao

A ferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagcdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacao a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-17:

Modelo RP1802

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 85 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lya) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo RP1802F

Nivel de pressé&o acustica (L,s) : 85 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo RP1803

Nivel de pressé&o acustica (Lya) : 85 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lya) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo RP1803F

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 85 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo RP2302FC

Nivel de presséo acustica (L,s) : 88 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 99 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo RP2303FC

Nivel de press&o acustica (L) : 88 dB (A)
Nivel de poténcia acustica (Lya) : 99 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagao prelimi-
nar da exposicéo.

AAVISO: Utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacgéao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagao prelimi-
nar da exposicéo.
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AAVISO: utilize protetores auriculares.

A\ AVISO: A emiss3o de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de pega de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operagao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragao (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-17:
Modelo RP1802

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissao de vibraggo (ay) : 5,1 m/s’
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modelo RP1802F

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissé&o de vibragéo (ay) : 5,1 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modelo RP1803

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissao de vibraggo (ay) : 5,1 m/s’
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modelo RP1803F

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissao de vibragao (a,) : 5,1 m/s’
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo RP2302FC

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissao de vibraggo (ay) : 4,2 m/s’
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modelo RP2303FC

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissao de vibragao (ay) : 4,2 m/s’
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragado indicado(s)
foi medido de acordo com um método de teste padrao
e pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: Ofs) valor(es) total(ais) de vibragao indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagédo preliminar da exposigéo.

AAVISO: A emissio de vibracdo durante a
utilizacao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de pecga de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposi¢cao
em condigdes reais de utilizagao (considerando
todas as partes do ciclo de operacao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaragéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrugdes, ilustragoes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O ndo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da tupia

1. Segure a ferramenta elétrica apenas pelas
superficies de agarramento isoladas, porque
o cortador pode entrar em contacto com o seu
préprio cabo. Cortar um fio sob tensdo podera
colocar pecas metalicas expostas da ferramenta
elétrica sob tensdo e pode causar um choque
elétrico no operador.

2. Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a peca de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar a peca de trabalho com
a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e pode
levar a perda de controlo.

3. Ahaste da cabeca do cortador tem de corres-
ponder a pinca de aperto concebida.

4.  Utilize apenas uma cabega com uma classi-
ficacdo de, pelo menos, igual a velocidade
maxima marcada na ferramenta.

5. Use protegdes auriculares durante periodos
alargados de operacao.

6. Manuseie as cabecgas da tupia com muito
cuidado.

7.  Verifique a cabega da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabecas
rachadas ou danificadas.

8. Evite cortar pregos. Inspecione e remova
todos os pregos da peca de trabalho antes da
operacao.

9.  Segure a ferramenta com firmeza com ambas
as maos.
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10. Mantenha as maos afastadas das pecas
rotativas.

11. Certifique-se de que a cabeca da tupia nao
esta em contacto com a peca de trabalho antes
de ligar o interruptor.

12. Antes de utilizar a ferramenta numa pecga de
trabalho real, deixe-a funcionar durante algum
tempo. Verifique se sente vibragées ou flu-
tuacdes que possam indicar uma cabega mal
instalada.

13. Tenha cuidado com a diregao de rotagao
da cabecga da tupia e com a diregao de
alimentacgao.

14. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na méo.

15. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da peca de trabalho.

16. Nao toque na cabeca da tupia imediatamente
a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.

17. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base
da ferramenta. Estes produtos podem provo-
car rachas na base da ferramenta.

18. Alguns materiais contém produtos quimicos
que podem ser toxicos. Tome cuidado para
evitar a inalagao de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranga do fornece-
dor do material.

19. Utilize sempre a mascaralrespirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagao com
que esta a trabalhar.

20. Coloque a ferramenta numa area estavel. Caso
contrario, pode ocorrer um acidente de queda e
causar ferimentos.

21. Mantenha o cabo afastado dos seus pés ou
quaisquer objetos. Caso contrario, um cabo
emaranhado pode causar um acidente de queda e
resultar em ferimentos pessoais.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de segurancga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugdes pode provocar ferimentos pessoais

graves.

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Ajustar a profundidade do corte

» Fig.1: 1.Alavanca de blogueio 2. Perno hexagonal
de ajuste 3. Bloco batente 4. Botao de ajuste
5. Ponteiro de profundidade 6. Polo batente
7. Porca de ajuste do polo batente 8. Botéo
de alimentagéo rapida

1. Coloque a ferramenta numa superficie plana. Solte
a alavanca de bloqueio e baixe o corpo da ferramenta até
a cabeca da tupia tocar na superficie plana. Aperte a ala-
vanca de bloqueio para bloquear o corpo da ferramenta.

2. Rode a porca de ajuste do polo batente para a
esquerda. Baixe o polo batente até este estar em con-
tacto com o perno hexagonal de ajuste. Alinhe o ponteiro
de profundidade com a graduagéo “0”. A profundidade de
corte é indicada na régua pelo ponteiro de profundidade.

3.  Enquanto pressiona o botéo de alimentagéo rapida,
levante o polo batente até obter a profundidade de corte
pretendida. Os ajustes de profundidade minimos podem
ser obtidos rodando o botéo de ajuste (1 mm por volta).

4. Ao rodar a porca de ajuste do polo batente para a
direita, pode fixar o polo batente firmemente.

5. Agora, a profundidade de corte predeterminada pode
ser obtida soltando a alavanca de bloqueio e, em seguida,
baixando o corpo da ferramenta até o polo batente entrar em
contacto com o perno hexagonal de ajuste do bloco batente.

Porca de nylon

APRECAUQ;\O: Nao baixe a porca de nylon
em demasia. A cabeca da tupia ficara perigosa-
mente sobressaida.

O limite superior do corpo da ferramenta pode ser
ajustado rodando a porca de nylon.
» Fig.2: 1.Porca de nylon

Bloco batente

APRECAUQ[\O: Uma vez que o corte exces-
sivo pode provocar sobrecarga do motor ou
dificuldade em controlar a ferramenta, a profun-
didade de corte nao deve ser superior a 15 mm
numa passagem durante o corte de ranhuras com
uma cabega com 8 mm de diametro.

APRECAUCAO: Quando cortar ranhuras com
uma cabega de 20 mm de diametro, a profundi-
dade de corte ndo deve ser superior a 5 mm numa
passagem.

APRECAU(}[\O: Para operagdes de ranhura-
gem extraprofunda, efetue duas ou trés passa-
gens com configuragdes progressivamente mais
fundas da cabeca.
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Uma vez que o bloco batente tem trés pernos hexa-

gonais de ajuste que sobem ou descem 0,8 mm por

volta, pode facilmente obter trés profundidades de corte

diferentes sem reajustar o polo batente.

» Fig.3: 1. Polo batente 2. Perno hexagonal de ajuste
3. Bloco batente

Ajuste o perno hexagonal de ajuste mais baixo para
obter a profundidade de corte mais funda, seguindo o
método em “Ajustar a profundidade do corte”.

Ajuste os dois restantes pernos hexagonais de ajuste
para obter profundidades mais superficiais de corte.
As diferengas em altura destes pernos hexagonais de
ajuste sao iguais as diferencgas das profundidades de
corte.

Para ajustar os pernos hexagonais de ajuste, rode os
pernos hexagonais de ajuste com uma chave de para-
fusos ou uma chave. O bloco batente também é conve-
niente para efetuar trés passagens com configuragbes
da cabega progressivamente mais fundas quando
cortar ranhuras fundas.

Acao do interruptor

APRECAUCAO: Antes de ligar a ferramenta

a tomada, verifique sempre se o gatilho do inter-
ruptor funciona corretamente e volta a posigao de
desligado quando libertado.

APRECAUCAO: Certifique-se de que o
bloqueio do eixo foi libertado antes de ligar a
ferramenta.

Dispositivo a prova de reinicio
acidental

A ferramenta ndo arranca com o gatilho do interruptor
puxado, mesmo quando a ferramenta esta ligada.
Nesta altura, a luz indicadora pisca a vermelho e mos-
tra que o dispositivo a prova de reinicio acidental esta
a funcionar.

Para cancelar o dispositivo a prova de reinicio aciden-
tal, solte o gatilho do interruptor.

Funcionalidade de arranque suave

A funcionalidade de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta suave.
Controlo de velocidade constante

Apenas para os modelos RP2302FC e RP2303FC

Possibilidade de obter um acabamento delicado,
porque a velocidade de rotagdo € mantida constante,
mesmo sob a condigdo carregada.

Indicador de ajuste da velocidade

Apenas para os modelos RP2302FC e RP2303FC

A AVISO: Nzo utilize o indicador de ajuste da
velocidade durante a operagao. A cabega da tupia
pode ser tocada pelo operador por causa da forga de
reagdo. Tal podera resultar em ferimentos pessoais.

Para evitar que o gatilho do interruptor seja puxado
acidentalmente, existe um botao de bloqueio.
» Fig.4: 1. Bot&o de blogueio 2. Gatilho do interruptor

Para arrancar a ferramenta, pressione o botéo de blo-
queio e puxe o gatilho do interruptor. Solte o gatilho do
interruptor para parar.

Para a operagao continua, pressione o botdo de blo-
queio ainda mais enquanto o gatilho do interruptor
estiver a ser puxado.

Para parar a ferramenta, puxe o gatilho do interruptor
de modo que o botao de blogueio retorne automatica-
mente. Em seguida, solte o gatilho do interruptor.
Apbs soltar o gatilho do interruptor, a fungao de segu-
ranga funciona para evitar que o gatilho do interruptor
seja puxado.

APRECAUCAO: Segure firmemente a ferra-
menta quando a desligar, para dominar a reagao.

Funcgao eletrénica

A ferramenta esta equipada com as fungdes eletrénicas
para facil operagao.

Luz indicadora
» Fig.5: 1.Luzindicadora

Aluz indicadora acende a verde quando a ferramenta

¢é ligada. Se a luz indicadora n&o acender, o cabo de
alimentag&o ou o controlador pode estar com defeito.
Se a luz indicadora esta acesa, mas a ferramenta ndo
arranca mesmo que a ferramenta esteja ligada, as
escovas de carvao podem estar gastas ou o controla-
dor, o motor ou o interruptor de ligar/desligar pode estar
com defeito.

65

OBSERVACAO: Se a ferramenta for utilizada
continuamente a velocidades baixas durante
muito tempo, o motor fica sobrecarregado resul-
tando em avaria da ferramenta.

OBSERVAGCAO: 0O indicador de ajuste da velo-
cidade s6 pode ser rodado até 6 e de volta ao 1.
Nao o force além de 6 ou 1 ou a funcao de ajuste
da velocidade pode deixar de funcionar.

A velocidade da ferramenta pode ser alterada rodando
o indicador de ajuste da velocidade para um determi-
nado nimero definido de 1 a 6.

» Fig.6: 1. Indicador de ajuste da velocidade

Obtém-se uma velocidade maior quando o indicador
é rodado em diregdo ao numero 6. E obtém-se uma
velocidade menor quando é rodado em direcdo ao
numero 1.

Tal permite a selegéo da velocidade ideal para o pro-
cessamento de material otimizado, ou seja, a veloci-
dade pode ser corretamente ajustada para se adequar
ao material e ao diametro da cabega.

Consulte a tabela para ficar a saber a relacéo entre as
definigdes dos nimeros no indicador e a velocidade
aproximada da ferramenta.

Numero min”

1 9.000
11.000
14.000
17.000
20.000

23.000

oo~ |lw (N
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Acender as luzes

Apenas para os modelos RP1802F, RP1803F,
RP2302FC e RP2303FC

APRECAUCAO: Nzo olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Puxe o gatilho do interruptor para acender a luz. A luz
continua acesa enquanto o gatilho do interruptor estiver
a ser puxado. A luz apaga-se aproximadamente 10
segundos depois de soltar o gatilho.

» Fig.7: 1.Lampada

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar ou remover a cabecga da

tupia

APRECAUCAO: Instale a cabega da tupia em
seguranga. Utilize sempre apenas a chave forne-
cida com a ferramenta. As cabecgas da tupia soltas
ou demasiado apertadas podem ser perigosas.

OBSERVACAO: Nio aperte a porca de aperto
sem inserir uma cabeca da tupia nem instale
cabecas com hastes de menor dimensao sem
utilizar uma manga de aperto. Ambas as situagdes
podem fazer com que o cone de aperto se parta.

1. Insira a cabecga da tupia até ao fim dentro do cone
de aperto.

2. Pressione o blogueio do eixo para manter o eixo
parado e utilize a chave para apertar firmemente a
porca de aperto. Quando utilizar cabegas da tupia com
hastes de menor didmetro, insira primeiro a manga
de aperto adequada dentro do cone de aperto e, em
seguida, instale a cabega da tupia.
» Fig.8: 1. Bloqueio do eixo 2. Chave 3. Soltar

4. Apertar

Para remover a cabeca da tupia, siga o procedimento
de instalagéo pela ordem inversa.
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OPERAGAO

AAVISO: Antes da operacao, certifique-se sem-
pre de que o polo batente esta firmemente fixado
pela porca de ajuste do polo batente. Caso con-
trario, a profundidade de corte pode mudar durante a
operagdo e causar ferimentos pessoais.

APRECAUCAO: Antes da operagio, certifique-
se sempre de que o corpo da ferramenta sobe
automaticamente até ao limite superior e que a
cabeca da tupia nao fica saliente na base da ferra-
menta quando a alavanca de bloqueio esta solta.

APRECAU(}[\O: Utilize sempre os dois punhos
e segure firmemente a ferramenta pelos dois
punhos durante as operagoes.

APRECAUQ[\O: Antes da operagio, certifique-
se sempre que o defletor de aparas esta adequa-
damente instalado.

» Fig.9: 1. Defletor de aparas

1. Coloque a base na peca de trabalho a cortar sem
que a cabeca da tupia estabeleca qualquer contacto.

2. Ligue a ferramenta e aguarde até a cabega da
tupia atingir a velocidade maxima.

3. Baixe o corpo da ferramenta e mova a ferramenta
para a frente sobre a superficie da peca de trabalho,
mantendo a base a face e avangando suavemente até
o corte estar completo.

» Fig.10

Quando se realizam cortes de extremidades, a superfi-

cie da peca de trabalho deve estar no lado esquerdo da

cabega da tupia na direcao de alimentagao.

» Fig.11: 1. Peca de trabalho 2. Direcéo de rotacédo
da cabeca 3. Vista a partir do topo da ferra-
menta 4. Diregao de alimentagao

NOTA: Mover a ferramenta para a frente demasiado
depressa pode provocar cortes de ma qualidade ou
danificar a cabega da tupia ou o motor. Mover a fer-
ramenta para a frente devagar demais pode queimar
e danificar o corte. A taxa de alimentagéo adequada
depende do tamanho da cabega da tupia, do tipo de
peca de trabalho e da profundidade do corte.

Antes de comegar o corte na pega de trabalho, é
aconselhavel realizar um corte de amostragem num
pedaco de desperdicio de madeira. Assim ficara a
saber exatamente qual sera o aspeto do corte, bem
como lhe permitira verificar as dimensdes.

NOTA: Quando se utiliza a guia reta ou a guia apa-
radora, certifique-se que a instala no lado direito na
diregéo de alimentagéo. Isto ajudara a manté-la a
face da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.12:

1. Diregéo de alimentagéo 2. Direcédo de
rotacdo da cabega 3. Pega de trabalho
4, Guiareta

PORTUGUES



A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem.

1. Instale a guia reta no suporte da guia utilizando o
parafuso de fixacéo (B). Insira o suporte da guia dentro
dos orificios na base da ferramenta e aperte o parafuso
de fixagcdo (A). Para ajustar a distancia entre a cabecga
da tupia e a guia reta, solte o parafuso de fixagéo (B)
e rode o parafuso de ajuste pormenorizado (1,5 mm
por volta). A distancia pretendida, aperte o parafuso de
fixacéo (B) para fixar a guia reta no lugar.
» Fig.13: 1. Parafuso de fixagdo (A) 2. Guia reta
3. Suporte da guia 4. Parafuso de ajuste
pormenorizado 5. Parafuso de fixag&do (B)

2.  Quando cortar, mova a ferramenta com a guia
reta a face da parte lateral da peca de trabalho.

Para aumentar a guia reta as dimensdes pretendidas,
pode utilizar os orificios convenientes na guia para
aparafusar pedagos suplementares de madeira.
Quando utilizar uma cabeca da tupia de maior diame-
tro, fixe pedacos de madeira na guia reta com uma
espessura superior a 15 mm (5/8") para evitar que a
cabega da tupia bata na guia reta.

» Fig.14: 1. Guia reta 2. Madeira

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") ou mais grossa

Se a distancia entre a parte lateral da pega de trabalho e a
posicao de corte for demasiado ampla para a guia reta ou
se a parte lateral da pega de trabalho nao for reta, a guia
reta ndo pode ser utilizada. Neste caso, fixe firmemente
uma prancha reta na peca de trabalho e utilize-a como guia
contra a base. Movimente a ferramenta na diregéo da seta.
» Fig.15

Guia reta de ajuste pormenorizado

Acessorio opcional

Insira as duas barras nas ranhuras de montagem exte-

riores do suporte da guia e fixe-as apertando os dois

parafusos de fixagao (B). Certifique-se de que o para-

fuso de orelhas (A) esta apertado, insira as duas barras

na base e aperte os parafusos de fixagéo (A).

» Fig.16: 1. Parafuso de fixagdo (B) 2. Parafuso de
orelhas (A) 3. Parafuso de fixagdo (A)

Funcao de ajuste pormenorizado

para o posicionamento da lamina
em relacao a guia reta

» Fig.17: 1. Parafuso de orelhas (A) 2. Parafuso de
orelhas (B) 3. Anel da régua

1.  Solte o parafuso de orelhas (A).

2. Rode o parafuso de orelhas (B) para ajustar a
posicdo (uma volta ajusta a posigdo em 1 mm) con-
forme necessario.

3.  Aperte o parafuso de orelhas (A) até ficar fixado.

O anel da régua pode ser rodado separadamente de
modo que a unidade da régua possa ser alinhada para
zero (0).

Ajustar a largura da sapata da guia

Solte os parafusos marcados com os circulos para alte-
rar a largura da guia reta. Apos alterar a largura, aperte
os parafusos até ficarem fixados.

O intervalo de alteragdo da largura da sapata da guia
situa-se entre 280 mm e 350 mm.

» Fig.18: 1. Parafuso

Quando definida para a largura de abertura minima
» Fig.19

Quando definida para a largura de abertura maxima
» Fig.20

Guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde proporciona uma manga através da
qual a cabeca da tupia passa, permitindo a utilizagao
da tupia com padrées de moldes.

» Fig.21

1.  Puxe a alavanca da chapa de blogueio e insira a
guia do molde.
» Fig.22: 1. Guia do molde 2. Alavanca da chapa de bloqueio

2. Fixe o molde a pega de trabalho. Coloque a fer-

ramenta no molde e mova-a com a guia do molde a

deslizar ao longo da parte lateral do molde.

» Fig.23: 1. Cabeca da tupia 2. Base 3. Chapa da base
4. Molde 5. Peca de trabalho 6. Guia do molde

NOTA: A peca de trabalho sera cortada com um
tamanho ligeiramente diferente do molde. Deixe
uma distancia (X) entre a cabeca da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do
molde - didmetro da cabega da tupia) / 2

Guia aparadora

Acessorio opcional

E facil rebarbar, realizar cortes curvos em laminados para
pecas de mobiliario e outros do género com a guia apara-
dora. O rolo da guia faz a curva e garante um corte perfeito.
» Fig.24: 1. Guia aparadora

Instale a guia aparadora no suporte da guia utilizando o
parafuso de fixagdo (D). Insira o suporte da guia dentro
dos orificios na base da ferramenta e aperte o parafuso
de fixagdo (A). Para ajustar a distancia entre a cabeca
da tupia e a guia aparadora, solte o parafuso de fixagao
(D) e rode o parafuso de ajuste pormenorizado (1,5
mm por volta). Quando ajustar o rolo da guia para cima
ou para baixo, solte o parafuso de fixagao (C). Apds o
ajuste, aperte firmemente todos os parafusos de fixagéo.
» Fig.25: 1. Suporte da guia 2. Parafuso de ajuste
pormenorizado 3. Parafuso de fixagéo (D)
4. Parafuso de fixacéo (C) 5. Rolo da guia
6. Parafuso de fixacado (A)

Quando cortar, mova a ferramenta com o rolo da guia a

rolar na parte lateral da peca de trabalho.

» Fig.26: 1. Cabeca da tupia 2. Rolo da guia 3. Peca
de trabalho
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Conjuntos de bocal de poeira

Utilize o bocal de poeira para extragao da poeira.

1.  Instale o bocal de poeira na base da ferramenta uti-
lizando o parafuso de orelhas de forma que a saliéncia no
bocal de poeira encaixe no entalhe na base da ferramenta.
» Fig.27: 1. Bocal de poeira 2. Parafuso de orelhas

2. Ligue um aspirador ao bocal de poeira.
» Fig.28

Como utilizar o parafuso M6 x 135

para ajustar a profundidade de corte

Quando utilizar a ferramenta com uma bancada de tupia
disponivel no mercado, a utilizagéo deste parafuso per-
mite a um operador obter uma pequena por¢ao de ajuste
da profundidade de corte por cima da bancada.

» Fig.29: 1. Arruela plana 6 2. Parafuso M6 x 135

Instalar o parafuso e a arruela na
ferramenta

1. Fixe a arruela plana no parafuso.

2. Insira o parafuso através de um orificio de parafuso
na base da ferramenta e, em seguida, aperte a parte
roscada do suporte do motor da ferramenta. Nesta
altura, aplique alguma massa lubrificante ou algum 6leo
lubrificante no interior do orificio de parafuso na base da
ferramenta e na parte roscada do suporte do motor.

» Fig.30: 1. Arruela plana 6 2. Parafuso M6 x 135

» Fig.31: 1. Parafuso M6 x 135 num orificio de parafuso

» Fig.32: 1. Parafuso M6 x 135 2. Parte roscada do
suporte do motor

Ajustar a profundidade de corte

1.  E possivel obter uma pequena porgéo de profundidade
de corte rodando este parafuso com uma chave de parafusos
por cima da bancada. (1,0 mm por uma volta completa)

2. Rodar o parafuso para a direita torna a profundi-
dade de corte maior e rodar o parafuso para a esquerda
torna a profundidade de corte menor.

» Fig.33: 1. Chave de parafusos

MANUTENGCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspegao ou
a manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, benzina,
diluente, alcool ou produtos semelhantes. Pode
ocorrer a descoloragdo, deformagao ou rachaduras.

Para manter a SEGURANGA e a FIABILIDADE do produto,
as reparagdes e qualquer outra manutencéo ou ajuste
devem ser levados a cabo pelos centros de assisténcia
Makita autorizados ou pelos centros de assisténcia de
fabrica, utilizando sempre pecas de substituicdo Makita.
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Substituicao das escovas de carvao

» Fig.34: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvéo limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. S¢ utilize escovas
de carvao idénticas.

1. Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.35: 1. Tampa do suporte das escovas

Apenas para os modelos RP1803, RP1803F e
RP2303FC

Apds substituir as escovas, ligue a ferramenta a
tomada e insira as escovas operando a ferramenta sem
carga durante cerca de 10 minutos. Em seguida, verifi-
que a ferramenta enquanto opera e o funcionamento do
travao elétrico quando soltar o gatilho do interruptor.

Se o travao elétrico ndo estiver a funcionar correta-
mente, solicite a reparacédo no centro de assisténcia
Makita local.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessoérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Cabecgas retas e para formacéo de ranhuras

. Cabecas para formagdo de extremidades

. Cabecas aparadoras de laminados

. Guia reta

. Guia aparadora

. Suporte da guia

. Guias do molde

. Adaptador da guia do molde

. Porca de bloqueio

. Cone de aperto

. Manga de aperto

. Chave

. Conjunto de bocal de poeira

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessérios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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Cabecas da tupia

Cabecgareta

» Fig.36
Unidade: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Cabecga de ranhuragem em “U”
» Fig.37

Unidade: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

Cabeca de ranhuragem em “V”
»> Fig.38

Unidade: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

Cabecga de rebarbamento a face do
ponto de perfuragao

» Fig.39
Unidade: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Cabecga de rebarbamento a face do
duplo ponto de perfuragao

» Fig.40
Unidade: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Cabeca de unides de placas
» Fig.41

Unidade: mm
D A1l A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Cabeca para arredondamento de
cantos

» Fig.42
Unidade: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8

6 20 8 45 10 4 4

Cabeca de chanfragem

» Fig.43
Unidade: mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Cabeca de rebordos de ansa
> Fig.44

Unidade: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Cabeca de rebarbamento a face com
rolamento de esferas

» Fig.45
Unidade: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Cabeca de arredondamento de

cantos com rolamento de esferas
» Fig.46

Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
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Cabecga de chanfragem com
rolamento de esferas

» Fig.47
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Cabeca de rebordos com rolamento

de esferas
» Fig.48

Unidade: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Cabeca de rebordos de ansa com

rolamento de esferas
» Fig.49

Unidade: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Cabecga de asa em arco duplo

romano com rolamento de esferas
» Fig.50

Unidade: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Kapacitet af indsatspatron 12 mm eller 1/2"

Kapacitet af indstik 0-70 mm

Hastighed uden belastning 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
Samlet hgjde 312 mm 327 mm
Nettoveegt 6,2 kg

Sikkerhedsklasse =

Lampe | v | | v

Drejeknap til hastighedsjustering v
Elektrisk bremse | v - v

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstéende specifikationer blive endret uden varsel.

. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Vaegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med samme
spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun anvendes
pa enfaset vekselstramsforsyning. Den er dobbeltisoleret
og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:
Model RP1802

Lydtryksniveau (L,a) : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP1802F
Lydtryksniveau (L) : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (L) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP1803

Lydtryksniveau (L) : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP1803F
Lydtryksniveau (L,») : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP2302FC
Lydtryksniveau (L) : 88 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 99 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP2303FC
Lydtryksniveau (L,») : 88 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 99 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) er malt
i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan
ogsa anvendes i en praeliminaer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

AADVARSEL: Stejemissionen under den faktiske
anvendelse af maskinen kan vare forskellig fra de(n)
angivne verdi(er), afhaengigt af den made hvorpa maski-
nen anvendes, is&r den type arbejdsemne der behandles.

MAADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er mailt
i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan
ogsa anvendes i en preelimineer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarmn.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).
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Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Model RP1802

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 5,1 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model RP1802F

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 5,1 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Model RP1803

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 5,1 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model RP1803F

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 5,1 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Model RP2302FC

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,2 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Model RP2303FC

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,2 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMZARK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMARK: De(n) angivne totalveerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preelimineer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vaere for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

AADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Forssmmelse af at over-
holde alle nedenstaende instruktioner kan medfgre
elektrisk stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netforsynede
(netledning) el-veerktej eller batteriforsynede (akku) el-veerktej.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,

da skaereren kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis der skeeres i en stramfgrende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa blive strgm-
forende, hvorved operatgren kan fa elektrisk stad.

-

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk made til at
fastgore og understette arbejdsemnet til en stabil plat-
form. Hvis arbejdsemnet holdes i handen eller mod kroppen,
er det ustabilt, hvilket kan medfare, at du mister kontrollen.

3. Skearebittens aksel skal matche den designede
spandepatron.

4. Brug kun en bit som er normeret til mindst at
vaere det samme som den maksimale hastig-
hed, der er angivet pa maskinen.

5. Beer herevarn ved langere tids brug.

6. Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern alle sem

fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen med begge hander.

10. Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der tendes ved kontakten.

12. Lad maskinen kare et stykke tid, for den anvendes
pa et egentligt arbejdsemne. Se efter vibration eller
rysten, der kan tyde pa en forkert monteret bit.

13. Var opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i handerne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraserbitten er helt
stoppet, for maskinen fjernes fra arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vaere meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Udsaet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
vare giftige. Serg omhyggeligt for at undga
indanding af stov samt kontakt med huden. Fglg
materialeleverandgrens sikkerhedsdata.
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19. Anvend altid den/det korrekte stevmaske/
andedraetsvaern til det materiale og den anven-
delse, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers kan der
forekomme en faldulykke, der forarsager personskade.

21. Hold ledningen vak fra foden eller andre gen-
stande. | modsat fald kan en sammenfiltret ledning
forarsage en faldulykke og resultere i personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for pro-
duktet ngje overholdes. MISBRUG eller forsemmelse
af at felge de i denne brugsvejledning givne sikker-
hedsforskrifter kan medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaeredybden

» Fig.1: 1. Lasehandtag 2. Sekskantbolt til
justering 3. Stopblok 4. Knap til juste-
ring 5. Dybdevaelger 6. Stopskrue
7. Indstillingsmaetrik til stopperarm 8. Knap til
hurtig fremfgring

1. Anbring maskinen pa en flad overflade. Lgsn
lasehandtaget og saenk maskinens krop, indtil over-
fraeserbitten lige bergrer den flade overflade. Tilspaend
lasehandtaget for at Iase maskinens krop.

2.  Drejindstillingsmeatrikken til stopperarmen mod
uret. Saenk stopskruen, indtil den kommer i kontakt med
sekskantbolten til justering. Juster dybdevaelgeren med
gradinddelingen "0". Skaeredybden angives pa skalaen
ved hjeelp af dybdeveelgeren.

3. Mens du trykker pa knappen til hurtig fremfering,
skal du heeve stopskruen, indtil den gnskede skae-
redybde er opnaet. Der kan opnas sma dybdejuste-
ringer ved at dreje pa knappen til justering (1 mm pr.
omdrejning).

4. Du kan fastgere stopskruen forsvarligt ved at dreje
indstillingsmetrikken til stopperarmen med uret.

5. Nu kan den forudbestemte skaeredybde opnas
ved at Igsne lasehandtaget og derefter seenke maski-
nens krop, indtil stopskruen kommer i kontakt med
stopblokkens sekskantbolten til justering.

Nylonmgtrik

A FORSIGTIG: Snk ikke nylonmetrikken for
langt ned. Overfraeserbitten vil stikke ud pa farlig
vis.

Den gverste graense for maskinens krop kan justeres
ved at dreje nylonmatrikken.
» Fig.2: 1. Nylonmgatrik
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Stopblok

A FORSIGTIG: Da overdreven skeering kan for-
arsage overbelastning af motoren eller problemer
med at styre maskinen, ber skaeredybden ikke
vaere mere end 15 mm pr. arbejdspas ved skaring
af riller med en bit pa 8 mm diameter.
MAFORSIGTIG: Ved skaering af riller med en bit
pa 20 mm diameter ber skaeredybden ikke vare
mere end 5 mm pr. arbejdspas.

AFORSIGTIG: For ekstra dybe rilleskaringer

skal der foretages to eller tre arbejdspas med
gradvist dybere bitindstillinger.

Da stopblokken har tre sekskantbolte til justering, der
haever eller seenker 0,8 mm pr. omdrejning, kan du
nemt opna tre forskellige skeeredybder uden at justere
stopskruen igen.
» Fig.3: 1. Stopskrue 2. Sekskantbolt til justering

3. Stopblok

Juster den nederste sekskantbolt til justering for at opna
den dybeste skaeredybde efter metoden "Justering af
skaeredybden"”.

Juster de to tilbageveerende sekskantbolte til justering
for at opna mindre skaeredybder. Hejdeforskellene pa
disse sekskantbolte til justering er lig med forskellene i
skeeredybde.

For at justere sekskantboltene til justering drejes
sekskantboltene til justering med en skruetreekker eller
skruenggle. Stopblokken er ogsa praktisk til at foretage
tre arbejdspas med gradvist dybere bitindstillinger ved
skaering af dybe riller.

Afbryderfunktion

A\FORSIGTIG: For maskinen tilkobles, skal du
altid kontrollere, at afbryderknappen aktiveres
korrekt og gar tilbage til "FRA"-stillingen, nar den
slippes.

AFORSIGTIG: Sorg for, at aksellasen er frigi-
vet, for der tendes ved afbryderen.

For at forhindre et utilsigtet tryk pa afbryderknappen er
maskinen udstyret med en laseknap.
» Fig.4: 1. Laseknap 2. Afbryderknap

Maskinen startes ved at trykke laseknappen ned og
trykke pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen for

at stoppe.

For kontinuerlig anvendelse skal du trykke yderligere pa
laseknappen, mens afbryderknappen trykkes ned.

For at stoppe maskinen skal du trykke pa afbryderknap-
pen, sa laseknappen automatisk vender tilbage. Slip
derefter afbryderknappen.

Nar afbryderknappen slippes, fungerer lasefunktionen
for at forhindre et tryk pa afbryderknappen.

AFORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen,
nar der taendes for maskinen, for at modsta
reaktionen.
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Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen

eller kontrolleren vaere defekt. Hvis indikatorlampen

er teendt, men maskinen ikke starter, selvom der er
teendt for maskinen, kan kulbgrsterne veere slidte, eller
kontrolleren, motoren eller TAEND/SLUK-knappen kan
veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med et tryk pa afbryderknappen,
selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen redt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er aktiveret.

Slip afbryderknappen for at annullere sikringen mod
utilsigtet genstart.

Funktion til blad start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte bladt.

Konstant hastighedskontrol

Kun for model RP2302FC, RP2303FC

Det er muligt at opna en flot finish, fordi rotationshastig-
heden holdes konstant selv under belastning.

Drejeknap til hastighedsjusteri

Kun for model RP2302FC, RP2303FC

Se tabellen for at fa oplysninger om forholdet mel-
lem nummerindstillingerne pa drejeknappen og den
omtrentlige maskinhastighed.

Nummer min’
1 9.000

oo~ w|n
.
N
o
S
S]

Tanding af lamperne

Kun for model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa afbryderknappen for at teende lyset. Lampen fortsaet-
ter med at lyse, sa lzenge der trykkes pa afbryderknappen.
Lampen slukkes ca. 10 sekunder efter, at afbryderen er sluppet.
» Fig.7: 1.Lampe

BEMAERK: Brug en tor klud til at tgrre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan dampe belysningen.

MLIN

AFORSIGTIG: Sgrg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

A ADVARSEL: Brug ikke drejeknappen

til hastighedsjustering under anvendelse.
Overfraeserbitten kan bergres af operategren pa grund
af reaktionskraft. Dette kan medfgre personskade.

Montering eller afi
itten

overfrese

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes kon-
tinuerligt ved lave hastigheder i lang tid, bliver
motoren overbelastet, hvilket resulterer i funkti-
onsfejl pa maskinen.

BEMAERKNING: Drejeknappen til hastighedsju-
stering kan kun drejes sa langt som 6 og tilbage
til 1. Undlad at tvinge den forbi 6 eller 1, da hastig-
hedsjusteringsfunktionen maske ikke leengere
virker.

Maskinhastigheden kan aendres ved at dreje drejeknap-
pen til hastighedsjustering til en given nummerindstilling
fra 1til 6.

» Fig.6: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Hgjere hastighed opnas, nar drejeknappen drejes i
retningen af nummer 6. Og lavere hastighed opnas, nar
den drejes i retningen af nummer 1.

Dette gor det muligt at vaelge den ideelle hastighed

til optimal materialebehandling, dvs. at hastigheden
kan justeres korrekt, sa den passer til materialet og
bitdiameteren.

A FORSIGTIG: Monter overfraeserbitten fast.
Brug altid kun den medfelgende skruenggle med
maskinen. En Igs eller overstrammet overfreeserbit
kan veere farlig.

BEMAERKNING: Undlad at tilspande patron-
motrikken uden at indsaette en overfraeserbit
eller montere sma skaftbits uden at bruge en
indsatspatron. Tilspeending af patronmgtrikken uden
at indsaette en overfraeserbit eller montering af sma
skaftbits uden at bruge en indsatspatron kan med-
fore, at patronkeglen gar i stykker.

1. Indseet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen.

2. Tryk pa aksellasen for at holde akslen stille, og
brug skruengglen til at tilspaende patronmetrikken
forsvarligt. Nar du bruger overfreeserbits med mindre
skaftdiameter, skal du ferst indsaette den egnede
indsatspatron i patronkeglen og derefter montere
overfraeserbitten.

» Fig.8: 1.Aksellas 2. Skruenggle 3. Lasn 4. Stram

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere overfraeserbitten.
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ANVENDELSE

MAADVARSEL: For anvendelse skal du altid
sorge for, at stopskruen er forsvarligt fastgjort
ved hjzelp af indstillingsmetrikken til stopper-
armen. Ellers kan skaeredybden aendre sig under
anvendelse og forarsage personskade.

AFORSIGTIG: For brug skal du altid serge

for, at maskinens kabinet automatisk lgftes til

den gverste graense, og at overfraeserbitten ikke
stikker frem fra maskinens fod, nar lasehandtaget
er lgsnet.

AFORSIGTIG: Brugaltid begge greb, og hold
godt fast i maskinen med begge greb under
anvendelse.

A\ FORSIGTIG: Kontroller altid for brug, at
spanskarmen er monteret korrekt.

» Fig.9: 1. Spanskeerm

1. Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfraeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, indtil overfreeserbit-
ten nar fuld hastighed.

3.  Seenk maskinens krop, og flyt maskinen fremad
hen over arbejdsemnets overflade, idet foden holdes
plan, og der flyttes fremad med jeevn hastighed, indtil
skaeringen er feerdig.

» Fig.10

Ved skeering af kanter, skal arbejdsemnets over-
flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i
fremfaringsretningen.
» Fig.11: 1. Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

BEMAERK: Hvis maskinen fgres fremad for hurtigt,
kan det medfere et darligt snit eller beskadigelse af
overfraeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive breendt og @de-
lagt. Den korrekte fremfaringshastighed afheenger af
overfraeserbittens starrelse, typen af arbejdsemne og
skeeredybden.

For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et pravesnit i et stykke affaldstrae.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMAERK: Ved brug af det lige styr eller tilskeerings-
styret skal du serge for at montere det i hgjre side i
fremfgringsretningen. Dette hjaelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.12: 1. Fremfaringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skaering af riller.

1. Monter det lige styr pa styrholderen ved hjeelp af
spaendeskruen (B). Indsaet styrholderen i hullerne pa
maskinens fod, og tilspaend spaendeskruen (A). For at
justere afstanden mellem overfreeserbitten og det lige
styr skal du l@sne spaendeskruen (B) og dreje finjuste-
ringsskruen (1,5 mm pr. omdrejning). Tilspaend speaen-
deskruen (B) ved den gnskede afstand for at holde det
lige styr pa plads.
» Fig.13: 1. Speendeskrue (A) 2. Lige styr

3. Styrholder 4. Finjusteringsskrue

5. Spaendeskrue (B)

2. Nar du skeerer, skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Der kan skabes et bredere lige styr med de gnskede
dimensioner ved at bruge de praktiske huller i styret til
at fastgere ekstra stykker tree.

Nar du bruger en overfreeserbit med stor diameter, fast-
gores treestykker til det lige styr, som har en tykkelse pa
mere end 15 mm (5/8") for at forhindre overfreeserbitten
i at ramme det lige styr.

» Fig.14: 1. Lige styr 2. Tree

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") eller tykkere

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skee-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
anvendes. | sa fald skal du fastklemme et lige braet til
arbejdsemnet og bruge det som et styr mod foden. For
maskinen i pilens retning.

» Fig.15

Finjustering af lige styr

Ekstraudstyr

Indsaet de to steenger i styrholderens udvendige mon-
teringsabninger, og fastger dem ved at tilspaende de
to spaendeskruer (B). Sgrg for, at fingerskruen (A) er
tilspaendt, indszet de to staenger i foden, og tilspaend
spaendeskruerne (A).
» Fig.16: 1. Speendeskrue (B) 2. Fingerskrue (A)

3. Spaendeskrue (A)

Finjusteringsfunktion til placering af

bladet i forhold til det lige styr

» Fig.17: 1. Fingerskrue (A) 2. Fingerskrue (B)
3. Skaleringsring
1. Lesn fingerskruen (A).

2. Drejfingerskruen (B) for at justere positionen (en
omgang justerer positionen med 1 mm) efter behov.

3.  Tilspeend fingerskruen (A), indtil den er fastgjort.

Skaleringsringen kan drejes separat, sa skalaenheden
kan justeres til nul (0).
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Justering af styrferingsanslagets
bredde

La@sn skruerne markeret med cirklerne for at sendre
bredden af det lige styr. Efter aendring af bredden til-
spaendes skruerne, indtil de er fastgjort.
AEndringsomradet for styrferingsanslagets bredde er
280 mm til 350 mm.

» Fig.18: 1. Skrue

Nar indstillet til minimum abningsbredde
» Fig.19

Nar indstillet til maksimal abningsbredde
» Fig.20

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa overfreeseren kan bruges sammen
med skabelonmgnstre.

» Fig.21

1.  Treekilasepladearmen, og indsaet skabelonstyret.
» Fig.22: 1. Skabelonstyr 2. Lasepladearm

2. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.23: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Grundplade

4. Skabelon 5. Arbejdsemne

6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (skabelonstyrets udvendige diame-
ter - overfraeserbittens diameter) / 2

Tilskaeringsstyr

Ekstraudstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.24: 1. Tilskeeringsstyr

Monter tilskeeringsstyret pa styrholderen ved hjaelp
af speendeskruen (D). Indseet styrholderen i hullerne
pa maskinens fod, og tilspaend spsendeskruen (A).
For at justere afstanden mellem overfraeserbitten og
tilskaeringsstyret skal du lesne spsendeskruen (D) og
dreje finjusteringsskruen (1,5 mm pr. omdrejning). Nar
du justerer styrrullen op eller ned, skal du lgsne spaen-
deskruen (C). Efter justering tilspaendes alle speende-
skruer forsvarligt.
» Fig.25: 1. Styrholder 2. Finjusteringsskrue
3. Spaendeskrue (D) 4. Spaendeskrue (C)
5. Styrrulle 6. Spaendeskrue (A)

Nar du skeerer, skal du flytte maskinen, sa styrrullen
kerer pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.26: 1. Overfraeserbit 2. Styrrulle 3. Arbejdsemne
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Stevmundstykkesaet

Brug stevmundstykket til at fierne stov.

1. Monter stevmundstykket pa maskinens fod
ved hjeelp af fingerskruen, sa fremspringet pa stov-
mundstykket passer til indhakket i maskinens fod.
» Fig.27: 1. Stevmundstykke 2. Fingerskrue

2.  Tilslut en stgvsuger til stevmundstykket.
» Fig.28

Sadan bruges skrue M6 x 135 til

justering af skaeredybden

Nar maskinen bruges med et overfraeserbord til
radighed pa markedet, giver denne skrue en operater
mulighed for at opna en lille justering af skeeredybden
fra over bordet.

» Fig.29: 1. Flad spsendeskive 6 2. Skrue M6 x 135

Montering af skruen og
spaendeskiven pa maskinen
1. Fastger den flade spaendeskive pa skruen.

2. Indsezet skruen gennem et skruehul pa maski-
nens fod, og skru derefter den gevindskarne del af
maskinens motorbeslag ind. Pa dette tidspunkt paferes
noget fedt eller smgreolie pa indersiden af skrue-
hullet pa maskinens fod og den gevindskarne del af
motorbeslaget.

» Fig.30: 1.Flad spaendeskive 6 2. Skrue M6 x 135

» Fig.31: 1. Skrue M6 x 135 i et skruehul

» Fig.32: 1. Skrue M6 x 135 2. Gevindskarne del af
motorbeslaget

Justering af skaeredybden

1. Derkan opnas en lille skeeredybde ved at dreje
denne skrue med en skruetraekker ovenfra bordet. (1,0
mm pr. fuld omdrejning)

2. Hvis skruen drejes med uret, bliver skeeredybden
starre, og hvis skruen drejes mod uret, bliver skeeredyb-
den mindre.
» Fig.33:

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

1. Skruetraekker

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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Udskiftning af kulbgrster Overfraserbits

» Fig.34: 1. Slidgraense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdeekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, iszet de nye, og fast-
gor derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.35: 1. Kulholderdaeksel

Kun for model RP1803, RP1803F, RP2303FC

Efter udskiftning af barsterne tilsluttes maskinen,

og barsterne slides ved at lade maskinen kare uden
belastning i ca. 10 minutter. Kontroller derefter maski-
nen, mens den kgrer, og at den elektriske bremse fun-
gerer, nar afbryderknappen slippes.

Hvis den elektriske bremse ikke fungerer godt, skal det
lokale Makita-servicecenter kontaktes for reparation.

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjzelp ved valg af tilbeher eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige- og rilleformningsbits
. Kantformningsbits

. Laminattilskeeringsbits
. Lige styr

. Tilskaeringsstyr

. Styrholder

. Skabelonstyr

. Skabelonstyradapter

. Lasemotrik

. Patronkegle

. Indsatspatron

. Skruenggle

. Stgvmundstykkesaet

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Lige bit
> Fig.36
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”-rillebit
> Fig.37
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”-rillebit
> Fig.38
Enhed: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Bit til udglatning af borepunkt
> Fig.39
Enhed: mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Bit til dobbelt udglatning af
borepunkt
> Fig.40
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Bit til sammenfgjning af braadder
» Fig.41

Bit til skrafasning med kugleleje
» Fig.47

Enhed: mm Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 ]
12 38 27 61 4 20 6 26 8 42 12 45°
1/4"
Bit til afrunding af hjerner 6 20 8 Py " 60°
» Fig.42
Ermed: mm B|t_t|| bertling med kugleleje
» Fig.48
D A1 A2 L1 L2 L3 R
Enhed: mm
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 D | A1 | A2 | A3 | L1 | L2 L3
6 20 | 12 8 40 | 10 | 55 | 4
Skrafasningsbit 6 | 26 | 12 | 8 | 42 | 12 |45 | 7
» Fig.43
Enned: mm B|t_t|I bugtbertling med kugleleje
» Fig.49
D A L1 L2 L3 [}
Enhed: mm
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45° D [ A1 |A2 | A3 | A4 | 1| L2|L3]|R
6 20 49 14 2 60° 20 | 18 [ 12 | 8 | 40 | 10 | 55
6 | 26 | 22| 12| 8 |42 | 12| 5| 5
Bugtbertlingsbit
> Fig.44 Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.50
Enhed: mm
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4 D | A1 | A2 | 1| L2]| 0w |R |R2
6 25 48 13 8 6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.45

Enhed: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Bit til afrunding af hjerner med

kugleleje
» Fig.46
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
IkavaTnTa PnXaviogou cuoIgng 12mmn 1/2"

IkavéTnTa BuBiong 0-70 mm

TaxuTnTa XWpic popTio 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
2uvoAIké Uyog 312 mm 327 mm
KaBapd Bapog 6,2 kg

Karnyopia ac@dAeiag =

Aaépta | v | - | v

Emoyéag pUBuiong TaxutnTag - v
HAeKTPOVIKG @pévo | v - v

. AOGyw Tou ouVEXOUEVOU TTPOYPANHATOG TTOU EQAPUOJOUNE Yia EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI € GAAQYT XWPIG TTPOEIdOTTOINGN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA UTTOPEI va SIapEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.

. Bdpog cupgwva pe diadikacia EPTA01/2014

Mpoopifopevn xpnon

To epyaAeio TTpoopigeTal yia TTITTEDN KOTTA KAl HOPPO-
T0inan §UAou, TTAAOTIKOU KaI TTAPOHOIWY UAIKWV.

HAekTpIki TTOpOXN

To epyaAeio TIPETTEI va CUVOEETAI OVO PE NAEKTPIKA
Tapoxn TG idlag TAoNg Pe auTr TTOU avaypageTal oTnv
TIIVOKIOA OVOUOOTIKWY TIMWYV KAl UTTOPET va AEITOUPYATEI
HOVO pE EVOANOOTOUEVO HOVOPATIKSO PEUNA. YTTAPXE!
OITTAA pévwaon Kal KaTé CUVETTEIQ, PTTOPEI va Yivel oUv-
Oeon o€ aKPOOEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TuTTIKG A eTTiTTEd0 KaTapeTpnuévou Bopupou kabopi-
CeTal oUP@wva pe 1o EN62841-2-17:
MovTtéAo RP1802

>168un NxnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)
21AOPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 96 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo RP1802F

>160un NxnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 96 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo RP1803

2168un NXnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)
21PN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 96 dB (A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo RP1803F

>160un nxnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 96 dB (A)
ApepaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo RP2302FC

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 88 dB (A)
210U NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 99 dB (A)
ABeBaidotnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo RP2303FC

Z140un NXNTIKAG Trieang (Lya): 88 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 99 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(€G) EKTTOPTTAG
BopUBou éxel uETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToINdEi yia Tn
ouUykpion evog epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTIAG
BopuPou PTTopEi va XpnoIPoTToINdEi Kal oTnV TTPOKaA-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.

APOEIAOMOIHEH: Na @OPATE WTONCTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH B0pUBOU KATA
TN XPNO™N Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG pTTOPEi VO Sl1a@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPRONG
ToU gpyaAeiou, 131aiTEPA TO €i5OG TOU TEPAXioU
£PYQOiag TTou UTToKeITal ETTEEPYaTia.

A\ POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa pETPa TTPOOTOCIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TIPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TTou To £pyaAeio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTIAG
BopuBou £xel peETPNOET GUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
pEBOSO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnolgoTroindei yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou pe KATTolo GAAO.
NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(€G) exTTopTIAG
BopuBou PTTopEi va XpnoIPoTroINdei Kal oTnV TTPOKaA-
TOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.
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A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOMOIHZH: H exmropm 80pGBou Katd T
XPon Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou O€ TPaYHATIKEG GUVOR-
KEG pTropei va diagpépel amd Tn dnAwpévn TipR(€g) avad-
Aoya pe Toug TpOTTOUG XPrioNG TOU Epyaleiou, IB1aiTEPA TO
€id0g TOU TEPOYiOU EPYOTing TTOU UTTOKEITOI ETTESEPYQTIa.

APOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
katdAAnAa péTpa TTpoaTaCiag TOU XEIPIOTH BACEl EVOG
utroAoyiopoU TngG €KBEoNG O€ TTPAYHATIKEG TUVONKES
Xpong (AappdvovTag uTroWn OAEG TIG CUVIOTWOEG

TOoU KUKAOU A€ITOUpYiag OTTWG TOUG XPOVOUG TToU TO
epyaAeio gival eKTOG AsiToupyiag Kal 6Tav BpiokeTal o€
adpavn AeiToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

Kpadaopuoég

H oAikry Tigfy dévnong (GBpoigpa Tpi-agovikou diaviapa-
T0G) KaBopileTal CUPPWVA pe To EN62841-2-17:
MovTéAo RP1802

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv o€ MDF
EkTTopTA 56vnong (ay): 5,1 m/s’
ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MovTéAo RP1802F

Eidog epyaaiag: kot auhakwoewv o MDF
EkTropt) dévnong (an): 5,1 m/s?
ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo RP1803

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv oe MDF
EKTOpTIA 86vnong (ay): 5,1 m/s’
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MovTéAo RP1803F

Eidog epyaaiag: kot auhakwoewv oe MDF
EkTrouTn 56vnong (ay): 5,1 m/s®
ABeBaionta (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo RP2302FC

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv oe MDF
EKTTouTn 50vnong (ay): 4,2 m/s®
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MovTéAo RP2303FC

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv o€ MDF
EKTTOUTH 56vnong (an): 4,2 m/s’
ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipr(£G) ouvolikwy Kpadaauwy
£xel ueTpnBei oUpQwva pe TV TTPOTUTIN PEBOSO DOKINAG Kal PTTOPE
va xpnoigotoinBei yia tn oUykpion evog epyaeiou pe KaToIo GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XpNTIKOTIoINGEi Kal oTV TTPo-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTT KPASATHWV
KOTA TN XPRon Tou NAEKTPIKOU epyalEiou o€ TTpay-
HaTIKEG OUVBNKEG PTTOPEI Va Slapépel atrd Tn dnAw-
Hévn TIR(£G) EKTTOUTTAG avAAoyd UE TOUG TPOTTOUG
XPNong Tou epyaleiou, 1IS1aiTepa To €id0g TOU TEPA-
Xiou epyaaiag TTou UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A\[IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdBere Ta
kaTdAANAa pETPa TTPOOTATIOG TOU XEIPIOTH BACEI EVOG
utroAoyIopOoU TNG £KBEONG OE TTPAYHATIKEG GUVBNAKEG
XpRong (AapuBdvovrag utrown OAEG TIG GUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOUpYiag OTTwG Toug XpOVOUG TToU TO
epyaAeio gival eKTOG AciToupyiag kai 6Tav BpioKeTal €

adpavn AeiIToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

AARAwon cupuépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng
H dfAwon cuppdépewaong EK mepidapBdverar wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZQAAEIAZ

Ievikég TrpoEIdoTTOINOEIG Ao PaAEiag
Y10 TO NAEKTPIKO epyaAeio

APOEIAOMOIHEH: AlaBdaoTe 6AEG TIG TTPOEI-
SoTroinoeig ao@PAAEIag, 0BnyiEg, EIKOVOYPUPAOEIG
KOl TTPpOodIaypaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO
NAEKTPIKG gpyaleio. H pn tpnaon éAwv Twv odnyiwv
TTOU aVAYPAPOVTaI KATWTEPW PTTOPET va KATAANEEI o€
nAekTPOTTANEia, TTUpKayId ry/kal goBapd TpaupaTioud.

DuAdagTe OAEg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTN).

2TIG TIPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEiO»
AVOQEPETAI 0€ NAEKTPIKG £PYOAEiO TTOU TPOPODOTEITAl
a1é TNV KUPIa TTaPOXT) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWSIO) i} € NAEKTPIKS epyaleio TTOU TPOPOdO-
TeiTa aTTO PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKO KAAWSIO).

Mposidotroinoeig aoc@aAeiag Tou
pouTEp

1. Kpartdre To NAeKTPIKO EpyaAEio povo atro Tig
HOVWUEVEG ETIQPAVEIEG AdBNG ETTEIBN O KOTITNG
pTTopEi va €pBel o€ eTTAPN ME TO 51KO TOU KOAW-
810. X¢& TTEPITITWAON TTOU KOTTE éva NAEKTPOPOPO
KOAWDI0, EVOEXETOI TA EKTEBEINEVA HETAAAIKG ECOP-
TAMATA TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU VA KATAGTOUV TO
010 NAEKTPOPOPA KAl VO TTPOKAAETOUV NAEKTPO-
TAngia aTov XeIpIoTh.

2. Na XpnoiyoTtrolgiTe CPIYKTAPES 1 KATTOI10 GAAO
TIPOKTIKO MECO IO VO a0 PAAIJETE KAl VO OTN-
pileTe TO TEPAYXIO EPYATiag O€ pia oTABEPN
TTAAT@OpHA. AV KPATATE TO TEPAXIO EPYATIAG PE
TO X€PI 00G A ETTAVW OTO CWHA 00g, auTd Ba gival
aoTABEG Kal PTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

3. To oTéAexog pUTNG TOU KOTITN TTPETTEI VO TAIPIA-
g€l e TO OXESINOPEVO PNXAVIOUO CUCPIENG.

4.  No XpnOoIUOTIOIEITE Yia pUTN YE OVOMAOTIKN
TIMA TOUAAXIOTOV ion ME TN péyioTn TaxUTnTa
TTOU avaypA@ETAl OTO EpYaAEio.

5. Na @opdre wroaomideg KATA TN AeIToupyia yia
HMEYAAO XPOVIKO S1doTna.

6. Na xeipifeoTe TIg Ppéleg poUTEP TTOAU
TTPOCEKTIKA.

7.  Npiv atré Tn Aeitoupyia, eEAEyETe TTPOCEKTIKA
TIG PPEZEG POUTEP YIO payiopaTa A nuId.
AVTIKOTOOTAOTE OUECWG HIO PAYICHEVT 1 KATE-
oTpappévn @pEda.

80 EAAHNIKA



8. Na amo@elUyeTe TRV KOTTA KAp@iwv. Mpiv amréd
TN A&1IToupyia, va eEAEYXETE AV UTTAPXOUV KO-
@IG OTO TEPAXIO EPYNTIAG KAl VO TA OPAIPEITE
6Aa av utrdpyouv.

9. KpartfoTe 1o epyaAeio oTaBepd pe Ta SUo
Xépia.

10. Mnv TANCIAJeTE Ta XEPIO OOG OE TTEPIOTPEPO-
HEVa pépn.

11.  Na BeBaiwveoTe 6TI N Ppéda poUTEP BEV OKOU-
HTTd TO TEMAXIO EPYACIOG TIPIV EVEPYOTTOIEITE
TO B1aKOTITN A£ITOUpPYiOG.

12. Tlpiv amd Tn XpAon Tou epyaAgiou Tavw o€
TPAYHATIKO TEMAXIO EPYATIAG, APAOTE TO OE
Agitoupyia yia Aiyo. MpooégTe yia dovioeig
KIVAOE€IG TTou Ba ptropoucav va utrodei§ouv mn
AavBaopévn ToroBéTnon Tng epédag.

13. Na TpoofxeTe TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPAG
Kol Tpo@odoaiag TNG Ppidag pouTep.

14. Mnv ag@nveTte 1o epyaleio o€ AeiToupyia. To
gpyaAeio Trpétrel va BpiokeTal o€ AgIToupyia
HOVO 6TAV TO KPOTATE.

15. 'OTtav oBrvere To EpyaAeio, TTAVTOTE Vo TTEPIPE-
VETE VO OTAUOTAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N PPETa
pouTep TPIV BYAdeTe TO EPYaAEio ATTd TO TEMA-
X0 Epyaciag.

16. Mnv ayyilete Tn @péla poUTEP APECTWG PETA
Tn AeiToupyia Tou epyaAgiou. MTopei va givai
€SAIPETIKA BePUN Kal va TTPOKANBEi éyKaupa
oT0 Séppa oag.

17. Mnv aAeipeTe ampoéoexTa TN BAoN Tou Epya-
Agiou pe vépTi, Beviivn, AdS1 R kATI TTApOUOIO.
Mrtropei va payioel n Bdaon Tou gpyalegiou.

18. MepIKA UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU PTTOPE
va gival To§ikd. MPooEXETE WOTE VO ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVOR OKOVNG KOI TNV ETTAPH UE TO
Séppa. AkoAouBeiTe Ta SeSopéva ao@daAeiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTal OTT6 TOV TTPOMNBgUTA.

19. Na XpNnOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TPOOWTTIdA KATA
TNG OKOVNG ] AVATIVEUCTIPA TTOU Eival KOTAA-
AnAog yia To UAIKO Kai TNV EQapuoYN 0ag.

20. TomoBeTNOTE TO EpyaAeio o€ oTABEPN TTEPIOXN.
Ala@opeTIKd, UTTOPET VO GUMBET KATTOI0 aTUXNHO
TITWONG KAl VO TTPOKANBEI TpaUPATIONAG.

21. AilaTnpAOTE TO KAAWSIO PHAKPIG aTTd TO TTODI
oag I OTTOIASATIOTE AVTIKEINEVA. AIGQOPETIKA,
€va UTTAEYPEVO KOAWDIO UTTOPET VO TTPOKAAEDEL
aTuXnNUa Pe TITWaon Kal va EXEl WG aTToTEAEOUa
TIPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

O®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

A\POEIAOMOIHZH: MHN EMITPEYPETE OTAV
Aaveon f oTnVv £E0IKEIWOT CAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTrokTABNKE a1rd eTTAVEIANUMEVN XPAON)

Va aVTIKATAOTACEI TNV auoTnpf TAPNON Twv
KavOVWwYV ao@aAgiog Tou TrapovTog epyaleiou. H
AANOAZIMENH XPHZH 1 n apéA&ia va akoAouBn-
OETE TOUG KOVOVEG AT PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTOPOV EYXEIPiISIO OBNYIWV PTTOPEI VO TTPOKA-
Aéoel coBapod TTPOCWTTIKO TPAUHATIOUO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

AnPos0XH: Nu BepaiwveoTe mavTa 6TI TO Epyaleio
€ival oBnaTo kal amoouvdedePévo ard TNV NAEKTPIKA
Tapoxn mpIv pudpileTe i EAEyXeTE KATTOIN AgiTOUpYia TOU.

PuUOuion Tou BdBoug KOTTAG

» Eik.1: 1. MoxA6g KAeIdwpaTog 2. PubpioTikoé egayw-
VIKO PTTOUAGVI 3. AvaoTaATIKOG TaKOG 4. Aafn
pUBPIONG 5. AgikTng BaBoUG 6. AvOOTaATIKA
papdog 7. Magiuad pubuiong avaoTaATIKAG
paBdou 8. KoupTri Taxeiag mpowbnong

1.  TomoBeTAOTE TO £pyaleio o€ Pia TTITTEDN EMIQA-
vela. XaAapwaoTe TO HOXASG KAEIBWHATOG KAl XOUNAWOTE
TO OWHa Tou epyaAeiou péxpl N pEda pouTeP POAIG va
ayyigel Tnv eTTiTTedn £M@AVEIQ. ZPIETE TO HOXAO KAEIDW-
HaTOG yia Vo ao@ANCETE TO GWHA TOU EPYAAEioU.

2. TepioTpéWTe apIoTEPOATPOPA TO TTAGINADI PUBWI-
ong avaoTaATIKAG paRSou. XaunAwaoTe TNV avacTOATIKA
PARd0o péxp! va EpBel a€ eTTaQR PE TO pUBUIOTIKS £€a-
YWVIKG UTTOUAGVI. EuBuypappioTe To deiktn BaBoug pe
TNV évdeign «0» Tng diaBabpiopévng kAipakag. To BdBog
KOTTAG uTTodEIkVUETAI OTNV KAiJaka atrd 1o deiktn BaBoug.
3. Evw mardre 10 KOUNTT TOXEIOG TTPOWBNONG, AVUWWOTE
NV avaoTaATIKA pdRdo Ewg 6Tou TETUXETE TO BABOG Kowipa-
106 TIoU BéAeTe. MTTopeite va AdBeTe AeTrTég puBuioeig BaBoug
€av TePIOTPEWETE TN AP pUBpiong (1 mm avd oTpoen).

4. TlepioTpépovTag degidaTpoga TO TTagiuad! pub-
HIoNG avaoTOATIKAG PABdOU, UTTOPEITE VO OTEPEWOTETE
oTaBepd TNV avaoTaATIKr papdo.

5. Twpa, YTTOPEITE va TTETUXETE TO TTPOKABOPITPEVO
BaBog KOTTAG av XaAapWOETE TOV HOXAG KAEIDWHATOG
KQl, OTN OUVEXEIQ, XOUNAWOETE TO CWHA Tou EpyaAeiou
HEXPI N avaoTaATIKN paRd0G va €pBel o€ eTTaPn pe TO
PUBHICTIKO EEAYWVIKO PTTOUAGVI TOU aVOOTAATIKOU TAKOU.

Ndilov Tragipad:

AnpPosoxH: Mn xapnAwvere To vaiAov Tagipad:
utrepBoAIkd. H @péla pouTep Ba Trpoegéxel emikiviuva.

To dvw OpIo TOU CWHATOG EPYAAEiou UTTOPET va pubpi-
OTEl av TTEPICTPEWETE TO VAIAOV TTAgIUGd!.
» Eik.2: 1. Nd&idov magipad

AvVaOTAATIKOG TAKOG

AI'IPOZOXH: Emeidi n utrepfoAikn KO pTTopEi
VO TTPOKOAETEI TNV UTTEPPOPTWOT TOU HOTEP 1) TN
Suokolia oTo XEIPIOHO TOU epyaAsiou, To BdBog
KOTTAg Sev Ba pémrel va gival peyaAuTepo amod 15
mm avd TTEPACHA KATA TNV KOTT QUAAKWOEWYV UE
@péda Slapérpou 8 mm.

AITPOZOXH: ‘OTtav KOBETE AUAAKWOEIG NE PPECT
Siapérpou 20 mm, To BABOG KOTTAG deV TTPETTEI vV
gival peyaAUuTepO a1rd 5 mm avd mépaopa.
APosOXH: MNa AeiToupyieg eSaipeTikG Babidg
KOTTIG QUAOKWOEWYV, TTPaYHaTOTTOINCTE 300 i
Tpia TEPATUATA PHE TTPOOSEUTIKA TTI0 BaBiEg pub-
nioeig Tng Ppédag.
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Emeidn o avaoTaATikdg Takog S100€Tel Tpia pUBUIOTIKA

£EAYWVIKE UTTOUAGVIO TTOU QVUWWVOUV R XaunAwvouv

0,8 mm avd oTpo@r|, UTTOPEITE EUKOAQ Va ETTITUXETE TPia

SIaPOPETIKA BAON KOTIAG XWPIG TNV eTTavappUBuion Tng

avaoTaATIKAG paRdou.

» Eik.3: 1. AvaoToATikr) pdRdog 2. PuBuioTiké egayw-
VIKO PTTOUAGVI 3. AVAOTOATIKOG TAKOG

PuBpioTe 10 XapnAdTEPO PUBUIOTIKS EEAYWVIKO PTTOUAGVI
Y10 VO OTTOKTATETE TO HEYAAUTEPO BABOG KOTTAG, OKOAOU-
BwvTag N péBodo «PuBuion Tou BABOUG KOTTAGY.
PuBpioTe Ta dUo utrdéAoira pubuIoTIKE e§aywVIKE PTTOU-
Abvia yia va aTTOKTAOETE TTI0 JIKPO BABog KoTAG. O1
S10¢QOPEG GTO UWOG QUTWYV TWV PUBUICTIKWY EEAYWVIKWV
HTTOUAOVIWYV I00UVTal PE TIG DlapopEég 0TO BABOG KOTIAG.
MNa va puBpioeTe Ta PUBUICTIKG £EQYWVIKG PTTOUAGVIA,
TIEPIOTPEWTE TA PUBUICTIKG £EAYWVIKG PTTOUASVIA LE TO
KatoaBidl A To KAEIBi. O avaaTaATIKOG TAKOG XPNOIWEUEI
£TTIONG yIO TNV TTPAYUATOTTOINGN TPIWV TTEPATHATWY

HE TTPO0dEUTIKG BaBUTEPEG PUBUITEIS PPECAG KATG TNV
KOTTA BaBIV AUAOKWOEWV.

Apdon d1akoTTN

AI'IPOZOXH: Mpiv a1réd TN oUvdeon Tou epyaleiou
oTNV NAEKTPIKNA TTAPOXN, Va EAEYXETE TTAVTA OTI N
OKavOAAn SI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITOI CWOTA KAl ETTI-
OTPEQPEI OTN BEDN «AVEVEPYO» OTAV TNV APAVETE.

AI'IPOZOXH: BeBaiw0eite 611 £XeTE aTEAEUBEPW-
o€l TO KAEidwpa d§ova TTPIV EVEPYOTTOINCETE TO
S10KOTTTN AgITOoUpYiag.

MpooTagia ard afEANTN €TavVEKKIVON

To epyaleio dev gekivael 6Tav n oKavodAn dIaKOTITNG eival
TPABNYMEVN aKOUN Kal OTaV TO EPYOAEiO Eival ouvOEDEPEVO.
AUTA TN OTIYUA, N EVOEIKTIKA AuxVia avaBooBrvel Je KOK-
KIVO XpwHa Kai dgixvel 611 n didTagn mpooTaciag amé
aB€ANTN ETTAVEKKIVNON €ival EVEPYOTTOINUEVN.

Ma va akupwoeTe TNV TTPOOTACia aTTé ABEANTN ETTAVEK-
Kivnon, a@AoTe TN oKavdAaAn dIaKOTITH.

XapakTneIoTIKO opaARg évapéng

To XapaKTNPIOTIKG OPAAAG EKKIVNONG EAAXIOTOTTOIET TOV
Kpadaoud Katd TNV eKKivnon Kal KaBIoTd Tnv ekkivnon
TOU ePYQAEiOU OpaAR.

‘EAeyxog oT1aBepng TaXUTNTAG
Mévo yia ra yovréAa RP2302FC, RP2303FC
MrropeiTe va éxeTe Eva KOPWO ATTOTEAETA ETTEIDA N

Tayx0TnTa TEPIOTPOPNG dlatnpeital oTadepr) akdpa Kai
uTTd POPTWHEVN KATAOTAON.

EmAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Méovo yia ra povréAa RP2302FC, RP2303FC

A POEIAOMOIHEH: Mnv xpnoipoToisite Tov
emAoyéa puBUIONG TaXUTNTAG KATA Tn SIAPKEIN
NG AgiToupyiag. O XEIPIOTAG UTTOPEI VO OKOUPTTATEI
N Ppéda pouTep Adyw Tng dUvapung avtidpaong. Auté
UTTOPEI VO €XEI WG ATTOTEAECHA OTOUIKO TPAUMATIONO.

MNa va eytrodioTei To Tuxaio TpARnyHa TG okavaaAng
SIOKATITN, UTTAPXEI VA KOUUTTT KAEIBWHATOG.
» Eik.4: 1. KoupTri KAeidwaTOG 2. ZKavOAAn dIaKOTITNG

lMa va gekivoeTe Tn Aeimoupyia Tou epyaleiou, TTATAOTE TO
KOUUTT KAEIdWUATOG Kal TPABASTE TN oKavdAAn SiakétrTn. Mo
d1aKoTIA TNG A€IToupyiag, EAeuBePWaTE Tn okavdAEAn diakdTITN.
MNa ouvexduevn Asitoupyia, TTATAOTE TO KOUMTTT KAEIDW-
HOTOG TTEPICCATEPO VW TPABATE TN OKAVOAAN dIaKATTTN.
MNa va oTagatioeTe 1o epyaleio, TPaBALTE TN okavdaAn dia-
KOTITN PE TPOTTO WOTE TO KOUUTT KAEIBWHATOG VO ETTIOTPEWEI
QUTOUATA. TN GUVEXEID aQrOTE TN OKAVOAAN JIOKOTITN.
Aol agrioeTe Tn okavdAaAn d1IakOTITN, N AeIToupyia
ao@ANIoNG EVEPYOTTOIEITAI YIO VO EUTTODIOEI TO TPARNYHA
NG OKAvOAANG BIOKOTITN.

AI‘IPOZOXH: KpartioTte oTaBepd To epya-
Agio 6Tav To OBAVETE yIa va §ETTEPACETE TNV
avTidpaon.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival eEOTTAICPEVO JE NAEKTPOVIKEG AEITOUp-
yieg yia eGkoAn AeiToupyia.

EvoeikTiKA Auyvia
» Eik.5: 1. EvdeikTikr Auyvia

‘Orav 10 epyaleio eival cuvdedEPEVO, avapel n EVOEIKTIKA
Auxvia pe Tpdaivo xpwua. Av dev avayel n evOEIKTIKA
Auyvia, uTropei va givar EAaTTWHATIKG TO NAEKTPIKO
KaAWDdI0 A 0 eAeYKTAG. Av n eVOEIKTIKN Auxvia gival avap-
pévn, aAAG To epyaleio dev EEKIVAEL, AKOPA KAl av Eival
EVEPYOTTOINWEVO, UTTOPEI Va €Xouv @Bapei Ta kapBou-
VAKIa 1) va gival EAATTWHOTIKOG O EAEYKTAG, TO HOTEP A O
S1aKOTITNG AEIToupyiag.
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EIAOIMOIHZH: Av 1o spyalsio AsiToupysi ouve-
XOueva o€ XapunAég TaxUTNTEG yio MEYAAO XPOVIKO
81doTnUa, To poTép Ba uTTEPPOPTWOEI Kol Ba TTpOo-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyalgiou.

EIAOINMOIHZH: O emiloyéag pUBUIoNG TAXUTNTAG
HTTOpPEi Va Yupioel pévo péxpl 1o 6 kal Tricw oTo
1. Mnv Tov yupileTte BeBlaopéva petd 10 6 R 10 1,
€1eIdN pIropei va XaAdoel n Aeitoupyia pubuiong
TAXUTNTAG.

H tax0tnTa epyaleiou ptropei va aAAdgel av yupioeTe
Tov eTmAoyEa pUBUIoNG TaXUTNTAG O€ HIG BESOUEVN
apIBuNTIKA pUBUION aTTd TO 1 £WG TO 6.

» Eik.6: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTag

AapBaveral upnAdTepn TaxUTNTa OTAV TO KAVTPAV
TIEPICTPEPETAI TIPOG TNV KaTEUBUVAN TOu apIBuou 6. Kai
EMTUYXAVETAI XapNAOTEPN TaXUTNTA OTAV TO KAVTPAV
TIEPIOTPEPETAI TIPOG TNV KaTEUBUVON TOou apPIBPoU 1.
AuTté emTpéTTel TNV £MIAOYA TNG I0AVIKAG TaXUTNTAG Yia BEATI-
oTn emegepyacia UAIKWY, SnAadA n TaxiTnTa uTropei va pubpi-
OTEl OWOTA yia va TaIpIAdel pE TO UAIKG Kal T SIGHETPO QPECAG.
AvaTpéETeE OTOV TTiVAKA YIa TN OX£0N PETAEU TwV apIB-
UNTIKWYV pUBUiCEWYV OTOV ETTIAOYEQ KAl TNV KOTA TTPOCEY-
ylon TaxuTnTa Tou epyaleiou.

ApiBuog
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AVOUHO TWV AQUTTOV

Movo yia ra povréAa RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

- NNV KOITAGETE KATEUDEIAV HECA OTO
ArPozoxH: M ; Beiav pé
PWg 1 OTAV TNYH PWTOG.

TpaBngTte TN okavdAAn SIAKOTITN yia Va avAWETE TO
Pwgs. H Auxvia egakoAouBei va gival avappévn 660 Tpa-
Bare TN okavdaAn S1akATITN. H Adutra offvel repitrou
10 SeuTePOAETTTO APOU APAOETE TN OKAVOAAN.

» Eik.7: 1. Aduma

MAPATHPHZH: XpnoipotoifoTe éva aTeyvo travi yia
VO OKOUTTIOETE T OKOVN aTTO TO PAKO TNG AGUTTaG.
MpoaoéxeTe va un ypaTdouvioeTe TO @aKO TNG AGUTTOG,
£TTEION PTTOPEI va PEIWBET N évTaon TOU QWTIOWOU.

2YNAPMOAOIHZH

AnPOOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO Epya-
Agio gival oBnoTo kal atroouvdedepévo aTro TNV
NAEKTPIKN TTAPOXK TIPIV EKTEAECETE OTTOIABTIOTE

£pyadoia o€ auTo.

TotroB£éTnon 1 agaipecn TG PpEfag

pouTep

AI'IPOZOXH: TotroBeTROTE TN PPEJa POUTEP UE
ac@dAeia. Na xpnoiygotroigite wdvTa pévo 1o
KA€15i TTou TrapéxeTal e To epyaleio. Mia xaAapn
1 uTrEPBOAIKG OQPIYPEVN PPECa poUTEP PTTOPET va gival
ETTIKiVOUVN.

EIAOIMOIHZH: Mnv o@iyyeTe TO TTagINGdI cUC@I-
&NG Xwpig va £xeTe e10Ayel piIa @pEla poUTEP Kal
HNV TOTTOBETEITE PPETEG HIKPAG DIAUETPOU OTE-
A€XOUg Xwpig va XpNOINOTTOINOETE TEPIBANA
ouo@Igng. OtroiodrTToTE aTTé Ta SUO PTTOPEi Va 0dN-
YAOEI OTO OTTACIUO TOU KWVOU OUCPIENG.

1.  Eloaydyete TN @péda poUTep PEXPI TEPUA PHECT
OTOV KWVO oUoQPIENG.
2. ToatAoTe To KAEidwpa Ggova yia va TTapapeivel o
a&ovag akivnTog Kal XpnaihoTroInaTe To KAEISI yia va
oQigeTe KaAd To TTAgINGdI cUOPIENG. OTav xpnoiyo-
TolEiTE PPECEG POUTEP PE PIKPOTEPN DIAPETPO GEoVa,
€10ayAyETE TTPWTA TO KATAAANAO TTEPIBANUA cUCPIENG
aTOV KWVO oUOPIENG Kal, OTN OUVEXEID, TOTTOBETACTE TN
@péla pouTep.
» Eik.8: 1. KAeidwpa afova 2. KAeidi 3. XahapwoTe
4. >pigte

MNa va agaipéoete TN @péda poUTep, aKOAOUBNOTE TN
Siadikagia TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

AEITOYPTIA

A POEIAOMNOIHEH: Mpiv Tn Aeimoupyia, va
BeBaiwveOTE TTAVTA OTI N AVACTOATIKN pARSog
gival KaAd ao@aAiopévn pe To TTagipadi puduiong
avaoTaATIKAG paRSou. AlapopeTikd, To BGBOG KOTTAG
pTropei va aAAGEEN KaTtd Tn didpkela TNG AeIToupyiag
KO VO TTPOKAAETEI TIPOOWTTIKO TPAUHATIONO.

AITPOZOXH: Mpiv amé Tn AsiToupyia, Travra va
BeBaIWVEDTE OTI TO CWHA TOU EPYAAEioU avuyw-
VETOI QUTOPOTO OTO AVW 610 Kal OTI N Ppéla pou-
TEP Bev TpoegExel atrd Tn BAon epyaleiou 6Tav
XoAapwveTal 0 HOXAOG KAEISLWHATOG.

AI‘IPOZOXH: Na XpnOoIYOTIOIEITE TTAVTA KAl TIG
800 Aafég kal va KpaTdTe KaAd To epyalAgio amod
TIGg 300 AaBEG KATA TN SIAPKEIN TWV EPYATIWV.

AI'IPOZOXH: Mpiv aé Tn AsiToupyia, Tavra va
BeBaiwveOTE OTI O EKTPOTTENG BpAUCTUATWYV gival
OWOTA TOTTOBETNHEVOG.

» Eik.9: 1. EkTpotréag Bpaucpdtwy

1. TomoBetiaTe T Bdon mdvw oo TEPGYIO EPYATiag TTOU
TIPOKEITOI VO KOTTEN XWPIG va EpXETal O€ ETTAQN N @pECa poUTEP.

2.  EvepyoTroINOTE TO £PYAAEIO Kal TIEPIPEVETE EWG
10U n Ppéfa PoUTEP ATTOKTATEI TNV TTARPN TaxUTNTG TNG.
3. XapnAwaoTe To WA Tou EPYOAEIO Kal HETAKIVIAOTE
TO EPYOAEIO TIPOG TA EPTTPOG ETTAVW OTTO TNV ETTIPAVEI
Tou Tepayiou epyaaiag, SIaTnpwvTag Tn Baon eubuypap-
MIOPEVN Kal TTPOXWPWVTAG OMAAG HEXP! TNV OAOKAR-
pwaon TNG KOTTAG.

» Eik.10

‘OTav TTPAYUATOTIOIEITE KOTTEG AKPWYV, N ETTIPAVEID TOU TEUA-

xiou epyaciag TTPETTEl va BPIioKETaAI GTNV APIOTEPR TTAEUPG

NG Ppéfag pouTep TTPOG TNV KATEUBUVON TPOPYOBOTIag.

» Eik.11: 1. Tepdyio epyaciag 2. KateuBuvan mrepi-
oTpo@ng epédag 3. Own atrd 1o eTAvVW
Uépog Tou epyaAeiou 4. KateuBuvaon
TpOPOdOTiag

MAPATHPHZH: Edv petakiveite 10 epyaAeio TTpog Ta
EUTTPOG PE TTOAU peydAn TaxUTNTa PTTOPEI Va TTPOKU-
el Kakn o1dTnTa KOG 1 BAGRN oTn @péla polTep
1 oT0 PoTéP. EAQv peTaKiveiTe TO epyaAeio TTpog Ta
ePTTPOG PE TTOAU pIKPR TaxUTNTa UTTOPET VO KAET 1) va
KkataoTpagei N Kot. O owoTOG PUBPGG TPOPOBOGTiag
egaptdral ammd 1o péyebog TG PpEdag pouTep, TO €i60G
TOU TEPaYiou epyaaiag Kal To BABOG KOTTAG.

MpIv EEKIVATETE TNV KOTTA GTO TTPAYUATIKG TEPAXIO
£PYACiag, CUVIGTOUHE VO TTPAYHUOTOTIOINOETE pIa SOKI-
HaaoTIKA KOTTH o€ éva TTaAI6 koppdT EuAou. ‘ETol Ba
OeiTe TWG akpIBWG Ba poIddel n KOTTA Kal Ba PTTopEiTe
va eAéyEeTe Kal TIG O1IAOTATEIG.

NAPATHPHZH: Otav xpnoipotoleite TOV io10 0dnyd
1 TOv 03nyo6 KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv, BeBaiwbeiTe
va Tov ToTroBeTAoETE OTN Oe€IG TTAEUPA TTPOG TNV
kaTelBuvon Tpopodoaoiag. Auto Ba Bonbroel WoTe va
peivel euBUypaPPIoPEVOG PE TNV TTAEUPA TOU TEPayiou
£pyaaciag.

» Eik.12: 1. KateUBuvon tpogodoaciag 2. KarelBuvon
TEPIGTPOPNG PPECaG 3. Tepdyio epyaaiag
4.’lo10Gg 0dnyo6g

83 EAAHNIKA



‘loiog 0dnyoég

O io10G 0dNYOG XPNOIPOTIOIEITAI ATTOTEAETUATIKG YIO
iolEg KOTTEG OTIG AeITOUPYiEG OTPOYYUAEUATOG 1} KATO-
OKEUNG QUAOKIWV.

1. TomoBetAOTE TOV i010 0dNY6 OTOV UTTOdOXED OdN-
youU xpnoiygotroiwvtag Tn Bida ocloigng (B). EiodyeTe
Tov utTtodox£a 0dnyoU aTIG OTTéG OTn BAoN epyaAgiou Kai
a@igte TN Bida cuo@IEng (A). MNa va pubpioeTe TNV aTTo-
ataon METagu Tng @pédag pouTeP Kal Tou iglou odnyou,
XahapwaoTe T Bida oUoPIgng (B) Kal TTEPIOTPEWTE TN
AeTrTr) pUBUIOTIKA Bida (1,5 mm avd oTpoen). ZTnv
emOupunTA améoTaon, oigTe TN Bida cuo@igng (B) yia
va ao@aAioeTe Tov iolo odnyd oTn Béan Tou.
» Eik.13: 1. Bida olo@igng (A) 2. loiog 0dnyog
3. Ymrodox£éag odnyou 4. AeTrTr) pubuICTIKA
Bida 5. Bida ouo@igng (B)

2. Katd Tnv KOTTH, VO PETOKIVEITE TO EPYAAEIO PE TOV
io10 0dNyo euBUYPAUPIOUEVO PE TNV TTAEUPA TOU TEUO-
xiou epyaoiag.

‘Evag AaTUTEPOG i010G 08NYOG TWV ETTIBUNNTWY dIACTA-
OEWV UTTOPEI VO PTIAXTEN XPNOIYOTIOIVTAG TIG BOAIKEG
OTTéG oTOV 00NYO Yia va BIdwBOoUV ETTITTAEOV KOPMATIO
guhou.

‘OT1av XxpnoIPOTIOIEITE pIa QPECA POUTEP PE PEYAAN DId-
UETPO, OUVOEDTE KOUPATIa EUAOU OTOV iT10 0dNYO, Ta
oTroia Ba TTPETTEl va €XouV TTaX0G JeyaAUTepo atrd 15
mm (5/8") yia va atro@UyeTe TO KTUTTNUA TNG PPECAG
pouTEP OTOV i010 0BNYO.

» Eik.14: 1.’lo10G 00nyd6 2. =UAo

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") A peyaAUTEPOU TTAXOUG

Edv n améoTtaon petagy g TAEUPAG TOU TEPaXiou
gpyaaiag kal Tng B€ong KOTIAG gival TTOAU TTAATIA yIa TOV
iolo 0dnyo 1 €av n TTAeUpd Tou Tepayiou epyaciag dev
eival euBeia, Sev PTTOPEl Va XpnoiyoTroindei o iglog odn-
y6G. Z€ QuTA TNV TTEPITITWOT, OTEPEWOTE KOAA HIa iola
ogavida oTo TEYAYIo Epyaaciag Kal XPNOIUOTIOIOTE TNV
wg 0dnyé ditrAa oTn BAacn. TPoPodoTAOTE T £pyaAEio
TIPOG TNV KaTEUBUVON Tou BEAOUG.

» Eik.15

‘lo1og 0dnyo6g AeTTTRG pUBUIONG

MpoaipeTiko e§apTnua
Eioaydyete Tig 800 paRdoUg OTIG EEWTEPIKEG TXIOPEG
TIPOGEPTNONG TOU UTTOD0XEX 0dNYoU Kal aoPANITTE TIG
apiyyovTag Pe Tig duo Bideg auo@igng (B). BeBaiwbeite
611 n Bida XeIpOg (A) gival a@Iypévn, EI0ayAYETE TIG dUO
paBRdoug oTn Bdon kal o@igTe TIG BideG oUTPIENG (A).
» Eik.16: 1. Bida auo@igng (B) 2. Bida xeipdg (A)

3. Bida olo@igng (A)

AsiToupyia AeTrTrig pUBMIONG VIO TV

TOTT00£TNONG TNG AETTidAG O OXéOoNn
ME TOV io10 08NnYo6

» Eik.17: 1. Bida xe1pog (A) 2. Bida xeipds (B)

3. AakTUNIOG KAipaKOG
1. XoAapwate T Bida xeIpog (A).
2. [Mepiotpéyre T Bida xeIpds (B) yia va pubpioeTe
Tn Béon (pia oTpor) pubuiZel Tn Béon kaTd 1 mm) 6TTWG
aTraITEiTal.
3. Zoitte Tn Bida XeIpAG (A) uEXP!I VO aOPaNITEL.
O BaKTUAIOG KAIHOKAG PTTOPET va TTEPIOTPAPET EEXWPI-
OTd, WOTE N JovAada KAIMAKAG va UTTOPET va euBuypappl-
otei 010 Pndév (0).

PUOuIon Tou TTAdTOUG

odnyou

XaAapwaTe TIG BidEG TTOU ETTIONUAIVOVTAI PHE TOUG
KUKAOUG Y10 va PETABAAETE TO TTAATOG TOU iglou 0dnyou.
A@oU PeTaBAAETE TO TTAATOG, OQIETE TIG BidEG HEXPI VO
ag@aAioouv.

To €Upog PETABOAAG TOU TTAATOUG TTEAPATOG 08NyoU
ivar 280 mm éwg 350 mm.

» Eik.18: 1. Bida

Orav gival puBpIopévo oTo EAGYIOTO TTAATOG
avoiyuaTtog
» Eik.19

Orav gival puBpIopévo oTo PEYIOTO TTAGTOG
avoiyuaTtog
» Eik.20

0dnyog Ixvapiou

TpoaipeTikd e§dpTnua

O 0dnydg Ixvapiou TTapéxel éva TepiBAnua péoa ato 1o
oTToio TTEPVAEI N PPECa POUTEP, ETTITPETTOVTOG TN XPAON
TOU poUTEP PE OXEDIA TOU IXVAPIOU.

» Eik.21

1. TpaPrgte Tov poxAd TTAdKag ao@AaAiong Kal gloa-

yayeTe TOV 00NYO IXVOpiou.

» Eik.22: 1. 0dnyo¢ ixvapiou 2. MoyxAdg TTAGKAG
ao@aAiong

2.  Ao@aAioTe TO IXVApPIO OTO TEPAXIO EPYOTIAG.

ToTroBeTAOTE TO EPYAAEIO OTO IXVAPIO KOI HETAKIVIOTE

TO gpyaAeio e Tov 0dnyo Ixvapiou va oAioBaivel katd

UAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXvapiou.

» Eik.23: 1. ®péda poltep 2. Baon 3. MAdka Baong
4. Ixvapio 5. Tepaxio epyaciag 6. Odnyog
IXvapiou

MAPATHPHZH: To tepdyio epyaoiog Ba koTrei o€
Aiyo S10opeTIKS péyeBog atrd TO IXVAPIO. APNOTE HIa
atmréoTaon (X) petagl TG PpEdag pouTep Kal TNG E§W-
TEPIKAG TTAEUPAG TOU 0dnyou Ixvapiou. H atmréoTaon
(X) ptropei va utTToAOyIOTEN UE TN XPAON TNG TTAPOKATW
egiowong:

AtmooTtaon (X) = (e§wTepIkA SIGUETPOG TOU 05Nnyou
1Xvapiou - SiIdueTpog @pélag pouTep) / 2
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0dnyo6g KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWYV

lMpoaipeTiko e§aprnua

Koupepa epiBwpiwyv, KOWiHaTa KAUTTUAWY O€ KOTTAQ-
HAEdEG eTTITTAWY KAl TTApOPOoIa UAIKG UTTopoUv va yivouv
€UKOAa Pe Tov 08Nyo KoupeuTikoU TTEPIBWPIWV. O KUAIV-
O8pog Tou 0dnyoU eQPATITETAI ETTAVW GTNV KAPTTUAN Kai
e€ao@aAidel £va wpaio KOWIPO.

» Eik.24: 1. Odnyo6g KoupeuTikoU TTEPIBWPIWV

TomroBeTAOTE TOV 0ONYO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV OTOV
uTrodoxéa 0dnyoU xpnoipoTrolwvTag T Bida olo@igng (D).
Eioayete Tov urodoxéa odnyou oTIG OTTEG OTn BAon epya-
Aeiou kal o@igte TN Bida alo@Igng (A). MNa va pubpuioeTe
TNV amoéoTacn YETagu TG @péfag pouTep Kal Tou 0dnyou
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiwY, xaAapwaTe TN Bida olo@igng
(D) kan TepioTpéWTe TN AeTrTh puBuIoTIKA Bida (1,5 mm ava
atpor)). Otav puBpileTe Tov KUAIVEPO 08nyou TTpog Ta
Tavw 1A TPOG Ta KATW, XaAapwaTe T Bida ovoigng (C).
MeTd Tn pUBUION, 0QigTE KAAG OAEG TIG Bideg oUOPIENG.
» Eik.25: 1.Ymodoxéag odnyou 2. AeTrTr) puBUIOTIKA
Bida 3. Bida auo@igng (D) 4. Bida olo@igng
(C) 5. KUAIvdpog 0dnyou 6. Bida auopigng (A)

KaTté TV KOTTA, VO PETAKIVEITE TO £pyaAgio pe Tov KUAIVOpO
00nyoU va eQATITETaI PE TNV TTAEUPE TOU TEpayiou epyaaiag.
» Eik.26: 1. ®péla pouTep 2. KUAIVEPOG 0dnyou

3. Tepdyio epyaciog

ZET AKPOPUOIOU OKOVNG

XpnoipoToIaTe T0 aKPoPUaIo okOVNG yid TV eEaywyr okovng.
1.  TomoBeTroTE TO AKPOPUGIO OKOVNG OTN BACn Tou
epyaAeiou xpnoipoTrolwvTag Tn Bida XeIpdg £T01 WOTE

n TTPOEEOX I OTO AKPOPUOI0 OKOVNG VA TAIPIASEl PIE TNV
€YKOTTA TNG BAONG TOU epyaAgiou.

» Eik.27: 1.Akpo@uaoio okévng 2. Bida xeipdg

2. ZuvdéoTe TNV NAEKTPIKA OKOUTIA PE TO AKPOPUTIO OKOVNG.
» Eik.28

Tpoétog xpriong Tng Bidag M6 x 135
yia Tn pUBuIoN Tou BABoUG KOTTAG

‘Otav xpnolpoTrolEiTe TO £pyaleio pe Evav TTAyKo poUuTep
TT0U SIATIBETAI OTNV AYOPd, N XPrion auTtig Tng Bidag
EMTPETTEI € VAV XEIPIOTH VA TTPAYHUATOTIOIET IO MIKPR
pUBHION TOU BABOUG KOTTAG AT TIAVW TOU TTAYKOU.

» Eik.29: 1. Emimedn podéha 6 2. Bida M6 x 135

EykardoTaon Tng Bidag kail podéAag
oTO gpyaAcgio

1. MpooaptiaTe TNV eTTiTTedN podéAa otn Bida.

2. Eiocaydyete T Bida péoa amoé Tnv ot Bidag oTn
Bdon epyaAeiou Kal, 0TN CUVEXEIQ, BIDWOTE TO OTTEI-
pOTOUNUEVO TURHO TOU Bpayiova HOTEP TOU EPYOAEIOU.
AuTn Tn oTIYPn, €EQapPdoTE Aiyo ypdaoo r) NITTavTiké aTo
€0WTEPIKO TNG OTTAG Bidag oTn Bdon epyaAeiou Kai 0TO
OTTEIPOTOUNMEVO TURHA TOU Bpayiova POTEP.

» Eik.30: 1. Emimedn podéAa 6 2. Bida M6 x 135

» Eik.31: 1.Bida M6 x 135 o¢ ot Bidag

» Eik.32: 1.Bida M6 x 135 2. ZreipoTounuévo TUfpa
TOU Bpayiova YoTép

PUBuion Tou BdBoug KOTTAG

1. Mrmopgeite va TTpayHaTOTIOINCETE £va PIKPO BaBog
KOTIAG av TTEPIOTPEWETE auTr TN Bida pe éva kataaRidl
a1é 10 TAvw PEPOG Tou TTdykou. (1,0 mm avd TTARpN
oTpoPn)

2.  AvmiepioTpéweTe Tn Bida de§idaTpOPA, TO BABOG
KOTTAG YiveTal HEYAAUTEPO KOI AV TTEPIOTPEWETE TN Bidal
apIoTEPOATPOPA, TO BAOOG KOTIAG YivETAI HIKPOTEPO.

» Eik.33: 1. Karoafid

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO kal aroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTaPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOINSATIOTE
gpyaoia €MOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoIhOTIOIEITE TTOTE BEV-
givn, eTpeAaiko aiBépa, S1aAuTikd, aAkoOAn i
TTapopoieg ouoies. Mtropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAHOPPWON 1 pWYHES.

Ma n diatpnon 1ng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIadATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG f pUBUIONG TTPETTEI Va EKTEAOUVTOI OTTO
£€0UCI000TNUEVA ) EPYOCTACIAKA KEVTPO £EUTTNPETNONG
TnG Makita, xpnoigoTroivTag TTavToTe avTaAAGKTIKG TNG
Makita.

AVTIKOTACTAGCT) KAPBOUVOKIWV

» Eik.34: 1. Znuddi opiou

Na eAéyxeTe Ta KAPBOUVAKIA TOKTIKG.

AVTIKATOOTAOTE Ta 6TAV PBapOUV PEXPI TO onudad! opiou.
Alatnpeite Ta kapPouvdkia kaBapd Kal eAelBepa va
yAIoTpoUV oTIg Brikeg. Kai Ta dUo kapBouvakia TTPETTEl
va avTikabioTavral Tautéxpova. XpnoIUoTIoIEiTE HOvo
KapBouvakia idlou TUTTOU.

1. XpnoipotoioTe éva kaToaBidl yia va a@alpEoETe
Ta KATTAKIA TWV ONKWV KAPBOUVAKIWY.

2. AgaipéoTe Ta @Oapuéva KapBouvakia, TOTTOBETA-
OTE Ta KAIVOUPIa Kal A0@OAIOTE Ta KATTAKIA TwV ONKWV
KOPBOUVAKIWV.

» Eik.35: 1. Kamdki Orikng kapBouvakiou

Movo yia ra yovréAa RP1803, RP1803F, RP2303FC

MeTd TNV avTIKATAOTOON TWV KAPBOUVaKIWY, BAATE

TO NAEKTPIKO KAAWDIO Tou epyaAeiou aTnVv TPida Kal
OTPWAOTE Ta KAPPBOUVAKIa apAvVOVTAG TO EPYAAEio O€
AeiToupyia xwpig @oprTio yia TrepitTou 10 AeTrTd. XTn
OUVEXEIQ, EAEYETE TO EPYAAEiO eV AEITOUPYE KOl EAEYETE
TN A&IToupyia Tou NAEKTPIKOU QPEVOU OTAV OQAVETE TN
oKavOAAn dIOKOTTTN.

AV TO NAEKTPIKO PPEVO eV AeIToupyei KaAd, ¢nTroTe
ETTIOKEUN ATTO TO TOTTIKG 0AG KEVTPO EUTTNPETNONG TNG
Makita.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Autd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 0dnyieg auTtég. H
XPAoN oTTolwvAARTIOTE AAAWY £§aPTNPATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpaupa-
TIOJoU o€ aropa. Na XpnoiyoTroigite Ta e§apTApaTA 1)

TPOCAPTAYATA YOVO IO TNV XPAGCN TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpe1aleaTe omroiadnmote BorRdeia yia TePIcOOTEPES
TANpoopieg o€ ax€on Pe auTd Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
O¢ite aTO TOTMIKG OOG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. Dpéfeg oxNUATIOPOU iTIWV YPOAUHWY KAl QUACKIWY
. Dpéleg oxnNUATIOPOU GKPWV

. Dpédeg TEPIKOTIAG PUAAWV

. ‘lolog 0dnyo6g

. 0Odnyo6g KoUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

. YTodoxéag odnyou

. Odnyoi Ixvapiou

. Mpocappoyéag odnyou Ixvapiou

. Magipad ao@aAiong

. Kwvog olo@igng

. MepiBAnua clo@igng

. KAe1di

. ST aKpoPuUaTiou okdVNG

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ytropei va
oupTTEPIAQUBAvVOVTal OTN CUOKEUOTTa EPYaAEiOU WG
oTtavtap e€aptripata. Mmopei va diagépouv avaioya
HE TN XWpa.

Ppédeg polTEp

Evlcia @péda
» Eik.36
Movada:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Dpéda auhdkwong o€ oxAua «U»
» Eik.37

Movada:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

Dpila auAdKWONG o€ oXAHA «V»
» Eik.38

Movada:mm
D A L1 L2 -]
1/4" 20 50 15 90°

Dpéla emiTredng KOG OTO ONEio

di1avoigng
» Eik.39
Movada:mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Dpéfa SITTANG eTTiITTEdNG KOTTAG OTO

onueio didavoi§ng
» Eik.40
Movada:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Dpéla évwong Tng oavidag
» Eik.41
Movdada:mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Dpila oTPOYYUAEUCNG YWVIWV
» Eik.42

Movada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
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®péda AogoéTuNoNG

Dpéda yio aUAGKWHA NE OPAIPIKO

» Eik.43 éapqvo
Movéda:mm > Ei.48
o A P 2 3 o Movdada:mm
6 23 46 11 6 30° D Al | A2 | A3 | L1 L2 | L3
6 20 50 13 5 45° 6 20 12 8 40 10 | 55 4
6 20 49 14 2 60° 6 26 12 8 42 12 | 45 7
®péla yia KoIAwpaTa DpEda Yo KOIAWMATA JE TQAIPIKO
» Eik.44 éapqvo
Movéda:mm > Eik.49
D A 1 L2 Movada:mm
6 20 43 8 4 D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2]|L3|R
6 25 48 13 8 6 |20 | 18| 12| 8 | 40 | 10 |55]| 3

Ppéda miTredng KOTTAG ME OPAIPIKO

6 26 22 12 8 42 12 5 5

€5pavo
» Eik.45
Movdada:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Dpéda yio pwHAIKO 0§UKOPUPO TOEO
HE OQAIPIKO £5pavo
» Eik.50

Movada:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

Dpéla oTPOYYUAEUCNG YWVIWYV LE
oQaIPIKO £5pavo

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Eik.46
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

D®péla AogOTUNONG HE TPAIPIKO

£dpavo
» Eik.47
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

87 EAAHNIKA




TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Halka mandren kapasitesi 12 mm veya 1/2"

Dalma kapasitesi 0-70 mm

Yiksiiz hiz 23.000 min’” | 22.000 min’ 9.000 - 23.000 min”
Toplam yiikseklik 312 mm 327 mm

Net agirhk 6,2 kg

Emniyet sinifi =

Lamba | v | - | v

Hiz ayarlama kadrani - v
Elektrikli fren | v - v

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet tahta, plastik ve benzeri malzemelerde havsa ve

profil agmak amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
gli¢ kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazh
AC glic kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirlikli glrlti dizeyi (EN62841-2-17 standar-
dina gore belirlenen):

Model RP1802

Ses basing seviyesi (L,x): 85 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lwa): 96 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model RP1802F

Ses basing seviyesi (L,4): 85 dB (A)
Ses glicu diizeyi (Lya): 96 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model RP1803

Ses basing seviyesi (L,x): 85 dB (A)
Ses glicu diizeyi (Lya): 96 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model RP1803F

Ses basing seviyesi (Lyx): 85 dB (A)
Ses gucu dizeyi (Lya): 96 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model RP2302FC

Ses basing seviyesi (L,x): 88 dB (A)
Ses glicii diizeyi (Lwa): 99 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model RP2303FC

Ses basing seviyesi (L,x): 88 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lwa): 99 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olglilmustdr ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)

i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

MA\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
o6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma dongiisii
icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olgtlmustur ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).
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Titresim toplam degeri (Ui¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-17 standardina gore hesaplanan):
Model RP1802

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (a,): 5,1 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model RP1802F

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (a,): 5,1 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model RP1803

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (a,): 5,1 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s’

Model RP1803F

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (a,): 5,1 m/s”

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model RP2302FC

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay): 4,2 m/s”

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model RP2303FC

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay,): 4,2 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (calisma dongiisii
icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile ¢ali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Freze giivenlik uyarilari

1.  Kesici, kendi kablosuna temas edebilecegin-
den elektrikli aleti yalnizca yalitimh saplarindan
tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi elektrikli aletin
yaltimsiz metal kisimlarini “akimli” hale getirebilir
ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. g pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek i¢cin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontroli kaybetmenize neden olabilir.

3. Kesici ug sap1 tasarlanmig halka mandrene uymalidir.

4. Ucun nominal hizi en azindan, aletin iistiinde
belirtilen maksimum hiza esit olmalidir.

5. Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu kullanin.

6. Freze uglarini dikkatle tutun.

7.  lisleme baglamadan énce, gatlak veya hasara kargi
freze ucunu dikkatlice kontrol edin. Gatlamig veya
hasar goérmiig ucu derhal degistirin.

8.  Givileri kesmekten kaginin. islemden énce is
parcgasinin uizerinde ¢ivi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

9.  Aleti iki elle sikica tutun.

10. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

11.  Anahtar agilmadan 6nce freze ucunun is par-
casina temas etmediginden emin olun.

12. Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan once bir siire bosta ¢alistirin. Ucun yanhs
takildigini gosterebilecek titresim ve sallantilar
olup olmadigina dikkat edin.

13. Freze ucunun doniis yoniine ve besleme
yoniine dikkat edin.

14. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

15. Aleti is parcasindan gcekmeden 6nce daima
anahtari kapatin ve freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

16. Freze ucuna igslemden hemen sonra ellemeyin;
cok sicak olup derinizi yakabilir.

17. Dikkatsizlik sonucu alet kaidesine tiner, benzin, yag
ve benzeri maddelerin bulagmasini dnleyin. Bunlar
alet kaidesinde gatlaklar olugsmasina neden olabilir.

18. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

19. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

20. Aleti dengeli bir alana koyun. Aksi takdirde diisme
kazasi meydana gelebilir ve yaralanmaya neden olabilir.

21. Kabloyu ayaginizdan veya diger nesnelerden
uzak tutun. Takilan bir kablo digsme kazasina
neden olabilir ve yaralanmaya yol acabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.
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A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

» Sek.1: 1.Kilitleme kolu 2. Altigen ayar civatasi
3. Durdurucu blok 4. Ayar dugmesi 5. Derinlik
imleci 6. Derinlik dayanag@i 7. Durdurucu gubuk
ayar somunu 8. Hizli besleme digmesi

1. Aleti diiz bir yiizeye yerlestirin. Kilitteme kolunu gevsetin
ve freze ucu diiz ylzeye hafif temas edene kadar aletin gévde-
sini indirin. Aletin gdvdesini kilittemek igin kilitteme kolunu sikin.

2.  Durdurucu gubuk ayar somununu saatin aksi
yoniinde gevirin. Derinlik dayanagini, altigen ayar
civatasi ile temas edene dek indirin. Derinlik imlecini “0”
taksimati ile hizalayin. Kesme derinligi derinlik imleci
tarafindan 6lgek Uzerinde gosterilir.

3. Hizl besleme digmesine basarken istenen kesme derin-
ligi elde edilene dek derinlik dayanagini kaldirin. Ayar diigmesi
cevrilerek hassas derinlik ayari yapilabilir (her tur 1 mm).

4.  Durdurucu gubuk ayar somununu saat yoniinde
cevirerek derinlik dayanagini sikica sabitleyebilirsiniz.

5.  Simdi kilittleme kolu gevsetilerek ve ardindan
derinlik dayanagi, durdurucu blogun altigen ayar civa-
tasina temas edene dek aletin gévdesi indirilerek, 6nce-
den belirlenen kesme derinliginiz elde edilebilir.

Naylon somun

| . Naylon somunu ¢ok asagi indirme-
A DIKKAT: Nay! k d
yin. Freze ucu tehlikeli bir sekilde disar ¢ikar.

Alet gévdesinin Ust limiti naylon somun déndurilerek
ayarlanabilir.
» Sek.2: 1. Naylon somun

Durdurucu blok

ADIKKAT: Asirl kesme motorun fazla yiiklenme-
sine veya aletin kontroliinde giigliige neden ola-
cagi icin, 8 mm ¢aplh bir ugla oluk agarken kesim
derinligi bir gegiste 15 mm’den fazla olmamalidir.

ADIKKAT: 20 mm caph bir ugla oluk agar-

ken kesim derinligi bir geciste 5 mm’den fazla
olmamalidir.

A\DIKKAT: Daha derin oluk kesme islemleri igin,
gittikge artan derinlikteki ug ayarlariyla iki veya li¢
gecis yapin.
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Durdurucu blok tur basina 0,8 mm ¢ikan veya inen ¢

adet altigen ayar civatasina sahip oldugu igin, derinlik

dayanagini yeniden ayarlamadan g farkli kesim derinli-

gini kolayca elde edebilirsiniz.

» Sek.3: 1. Derinlik dayanagi 2. Altigen ayar civatasi
3. Durdurucu blok

“Kesim derinliginin ayarlanmasi” yontemini izleyerek, en
derin kesim derinligini elde etmek icin en algak altigen
ayar civatasini ayarlayin.

Daha sig kesim derinlikleri elde etmek i¢in diger iki
altigen ayar civatasini ayarlayin. Bu altigen ayar civata-
larinin ylkseklik farki kesim derinliklerinin farkina esittir.
Altigen ayar civatalarini ayarlamak igin altigen ayar
civatalarini bir tornavida veya anahtarla gevirin.
Durdurucu blok, derin oluk agma sirasinda gittikge derin-
lesen ug ayarlariyla ¢ gecis yapmak igin de uygundur.

Anahtarin igleyisi

ADIKKAT: Aleti fise takmadan 6nce, anahtar
tetigin diizgiin calistigindan ve birakildiginda
“KAPALI” pozisyona dondiigiinden emin olmak
icin mutlaka kontrol edin.

A DIKKAT: Anantar acilmadan 6nce mil kilidinin
serbest birakildigindan emin olun.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek icin, bir
kilitteme diigmesi sunulmustur.
» Sek.4: 1. Kilitteme digmesi 2. Anahtar tetik

Aleti baglatmak icin, kilitleme digmesine bastirin ve anah-
tar tetigi ¢cekin. Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.
Sirekli calistirma igin, anahtar tetigi cekerken kilitteme
digmesine biraz daha bastirin.

Aleti durdurmak icin kilitteme diigmesinin otomatik ola-
rak geri dénmesi igin anahtar tetigi cekin. Daha sonra
anahtar tetigi birakin.

Anahtar tetidi biraktiktan sonra anahtar tetigin ¢ekilme-
sini 6nlemek icin givenlik kilidi islevi caligir.

ADIKKAT: Aleti kapatirken olusacak tepkiyi
onlemek igin aleti sikica tutun.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim icin elektronik fonksiyonlarla
donatiimistir.

Gosterge lambasi
» Sek.5: 1. Gosterge lambasi

Alet fise takildiginda gosterge lambasi yesil renkte
yanar. Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya
kontrol6r hasarli olabilir. Gosterge lambasi yaniyor fakat
alet agik konumda oldugu halde galismaya baglami-
yorsa; karbon firgalar asinmis ya da kontrolér, motor
veya ACMA/KAPAMA anahtari hasarli olabilir.

istenmeyen yeniden baglatma korumasi

Anahtar tetik ¢ekili durumda aletin fisi takilsa da alet
calismaya baslamaz.

Bu sirada gdsterge lambasi kirmizi renkte yanip séne-
rek istenmeyen yeniden baslatma koruma aygitinin
calismakta oldugunu gosterir.

istenmeyen yeniden baslatma korumasini iptal etmek
icin anahtar tetigi birakin.
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Yumusak baslatma ozelligi

Yumusak baslatma &zelligi baslatma sokunu en alt
dizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz baglamasini
saglar.

Sabit devir kontroli

Sadece model RP2302FC, RP2303FC igin

YUkli kosulda bile dénus hizi sabit kaldigi icin iyi bir
finis elde etmek mumkdn olur.

Hiz ayarlama kadrani

Sadece model RP2302FC, RP2303FC igin

AUYARI: Hiz ayarlama kadranini alet galisirken
kullanmayin. Tepme kuvveti nedeniyle freze ucu
operatdre dokunabilir. Bu da yaralanmaya neden
olabilir.

ONEMLI NOT: Alet uzun siire devamh diisiik
hizlarda galigtirilirsa, motor asiri yiiklenir ve aletin
bozulmasina neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz ayarlama kadrani en fazla 6’ya
kadar ve geriye 1’e kadar gevrilebilir. 6’y1 veya 1’i
gecirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayarlama
iglevi artik caligmayabilir.

Hiz ayarlama kadrani isaretlenmis 1 ila 6 rakamlari
arasinda gevrilerek aletin hizi degistirilebilir.
» Sek.6: 1. Hiz ayarlama kadrani

Kadran 6 rakami yoniinde dondurildugiunde hiz artar.
Ve kadran 1 rakami yéniinde déndurildigunde hiz
diser.

Bu da optimum malzeme isleme icin ideal hizin segil-
mesini saglar, baska bir ifade ile hiz, malzeme ve ug
capina uyacak sekilde dogru olarak ayarlanabilir.
Kadran (izerindeki rakam ayarlariyla yaklasik alet hizi
arasindaki iligki igin tabloya bakin.

Rakam min”

1 9.000
11.000
14.000
17.000
20.000

23.000

Lambalarin yakilmasi

Sadece model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC igin

o|lold|lw|N

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Is1§1 agmak igin anahtar tetigi cekin. Anahtar tetik ceki-
lirken lamba yanmaya devam eder. Tetik birakildiktan
yaklagik 10 saniye sonra lamba séner.

» Sek.7: 1.Lamba

NOT: Lamba lensini temizlemek igin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi i¢in lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.
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MONTAJ

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Freze ucunun takilmasi veya ¢ikariimasi

A DIKKAT: Freze ucunu saglam bir sekilde takin.
Her zaman sadece aletle birlikte verilen anahtan
kullanin. Gevsek veya fazla siki bir freze ucu tehlikeli
olabilir.

ONEMLI NOT: Tutucu pens somununu, freze
ucunu takmadan sikmayin ya da kiigiik milli uglari
bir tutucu pens mansonu kullanmadan takmayin.
Her ikisi de tutucu pens kovaninin kiriimasina yol
acabilir.

1. Freze ucunu tutucu pens kovanina sonuna kadar sokun.

2. Mili sabit tutmak icin mil kilidine bastirin ve tutucu
pens somununu iyice sikmak igin anahtari kullanin.
Daha kiigtik mil gapina sahip freze uglarini kullanirken,
once uygun tutucu pens mansonunu tutucu pens kova-
ninin igine yerlestirin, ardindan freze ucunu takin.

» Sek.8: 1. Mil kilidi 2. Anahtar 3. Gevset 4. Sikila

Freze ucunu gikarmak igin, takma prosediriini tersinden izleyin.

KULLANIM

AUYARI: Calistirmadan 6nce derinlik daya-
naginin durdurucu ¢ubuk ayar somunu ile iyice
sabitlendiginden mutlaka emin olun. Aksi takdirde
calisma sirasinda kesme derinligi degisebilir ve yara-
lanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: islemden 6nce, alet gévdesinin
otomatik olarak iist limite giktigindan ve kilitleme
kolu gevsetildiginde freze ucunun alet kaidesin-
den digari citkmadigindan emin olun.

ADIKKAT: Calisma sirasinda her zaman her iki
tutamag kullanin ve aleti her iki tutamaktan sikica
tutun.

A\DIKKAT: Kullanmadan énce, talag tutucunun
dogru bir sekilde takildigindan daima emin olun.

» Sek.9:

1. Talas tutucu

1. Freze ucunu temas ettirmeyerek kaideyi kesilecek
is parcasinin Gzerine yerlestirin.

2. Aletigaligtirin ve freze ucu tam hiza ulasana kadar bekleyin.

3.  Aletin gbvdesini indirin ve kesim tamamlanana
kadar kaideyi dayali tutup yavasga ilerleterek aleti is
parcasinin ylizeyi tizerinde ileri dogru hareket ettirin.
» Sek.10

Kenar kesme sirasinda, is pargasinin yiizeyi besleme

yonilnde freze ucunun sol tarafinda kalmahdir.

» Sek.11: 1.Is pargasi 2. Ug dénme yonii 3. Aletin
Gstten goriinimi 4. Besleme yoni
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NOT: Aleti ileriye dogru ¢ok hizli hareket ettirmek kotu
bir kesim kalitesine neden olabilir, freze ucuna ya da
motora zarar verebilir. Aleti cok yavas ilerletmek ise
yanma ya da sekil bozukluguna neden olabilir. Uygun
besleme hizi; freze ucunun boyutuna, is pargasinin
turtine ve kesim derinligine bagl olarak degisir.

Is pargasi (izerinde kesme islemine baglamadan
once bir parga hurda kereste (izerinde bir deneme
kesimi yapilmasi tavsiye edilir. Boylece kesimin tam
olarak nasil gériinecegini gorebilir ve boyutlari kontrol
edebilirsiniz.

NOT: Duz kilavuz veya sekil verme kilavuzu kullanir-
ken, bunlari besleme yénuniin sag tarafina taktigi-
nizdan emin olun. Bu, ig pargasinin yan kismi ile ayni
hizada galismayi saglar.

» Sek.12: 1.Besleme yonii 2. Ug dénme yénii 3. Is
parcasi 4. Dz kilavuz

Diiz kilavuz

Duz kilavuz, yiv agma veya oluk agma sirasinda diiz
kesim igin etkin bir sekilde kullanilir.

1. Dz kilavuzu kilavuz tutucuya sabitleme vidasini
(B) kullanarak takin. Kilavuz tutucuyu alet kaidesindeki
deliklere gegirin ve sabitleme vidasini (A) sikin. Freze
ucu ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlamak igin,
sabitleme vidasini (B) gevsetin ve ince ayar vidasini
déndriin (tur bagina 1,5 mm). Istenilen mesafede
sabitleme vidasini (B) sikarak diz kilavuzu yerine
sabitleyin.
» Sek.13: 1. Sabitleme vidasi (A) 2. Dz kilavuz

3. Kilavuz tutucu 4. ince ayar vidasi

5. Sabitleme vidasi (B)

2. Kesim sirasinda, aleti diiz kilavuzla birlikte is parga-
sinin kenari ile ayni hizada olacak sekilde hareket ettirin.

llave tahta pargalari takmak igin kilavuzda yer alan
uygun delikler kullanilarak istenen boyutlarda daha
genis bir diiz kilavuz yapilabilir.

Genis capli bir freze ucu kullanirken, freze ucunun diiz
kilavuza garpmasini 6nlemek i¢in 15 mm’den (5/8")
daha kalin tahta pargalarini diiz kilavuza monte edin.
» Sek.14: 1.Duz kilavuz 2. Tahta

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") veya daha kalin

is parcasinin kenari ile kesme pozisyonu arasindaki
mesafe, diz kilavuz igin ¢ok genisse veya is pargasi-
nin kenari diiz degilse, diiz kilavuz kullanilamaz. Bu
durumda, is pargasina diiz bir tahta pargasini iskence-
lerle sikica sabitleyin ve bunu kaideye dayamak igin bir
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yénlinde besleyin.

» Sek.15

ince ayarh diiz kilavuz

Istege bagh aksesuar

Kilavuz tutucunun dis montaj kanallarina iki gubuk

sokun ve bunlari iki sabitleme vidasini (B) sikarak sabit-

leyin. Kelebek somunun (A) sikildigindan emin olarak

iki cubugu kaideye sokun ve sabitleme vidalarini (A)

sikin.

» Sek.16: 1. Sabitleme vidasi (B) 2. Kelebek somun
(A) 3. Sabitleme vidasi (A)

Bigagi diiz kilavuza goére

konumlandirma ince ayar
fonksiyonu

» Sek.17: 1. Kelebek somun (A) 2. Kelebek somun
(B) 3. Olgek bilezigi

1. Kelebek somunu (A) gevsetin.

2. Konumu ayarlamak igin kelebek somunu (B)
gerektigi kadar gevirin (bir tur konumu 1 mm ayarlar).

3. Kelebek somunu (A) sabitlenene kadar sikin.

Olgek bilezigi ayri olarak déndiiriilebilir, bdylece élgek
birimi sifira (0) hizalanabilir.

Kilavuz pabug genisligini ayarlama

Duz kilavuzun genisligini degistirmek icin daire igine
alinmis vidalari gevsetin. Genisligi degistirdikten sonra
vidalari sabitlenene kadar sikin.

Kilavuz pabug genigligini degistirme arahgi 280 mm ila
350 mm’dir.

» Sek.18: 1.Vida

Minimum agciklik genisligine ayarlandiginda
» Sek.19

Maksimum aciklik genigligine ayarlandiginda
» Sek.20

Sablon kilavuzu

istege bagl aksesuar

Sablon kilavuzu, freze ucunun iginden gegtigi bir man-
son sunarak frezenin sablon modellerle kullaniimasini
saglar.

» Sek.21

1.  Kilitteme plakasi kolunu gekin ve sablon kilavu-
zunu takin.
» Sek.22: 1. Sablon kilavuzu 2. Kilitteme plakasi kolu

2.  Sablonu is pargasina tespit edin. Aleti sablona yer-
lestirin ve sablon kilavuzu sablon tarafinda kaydirilacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.23: 1. Freze ucu 2. Kaide 3. Kaide plakasi

4. Sablon 5. Is parcasi 6. Sablon kilavuzu

NOT: Is pargasi sablondan az bir miktar farkli 6lgii-
lerde kesilecektir. Freze ucu ile sablon kilavuzunun
disi arasinda mesafe (X) birakin. Bu mesafe (X)
asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dig ¢api - freze
ucunun ¢api) / 2

Sekil verme kilavuzu

Istege bagh aksesuar

Mobilyalar icin sekil verme, cilali ylizeylerde egimli
kesimler yapma ve benzeri islemler sekil verme kila-
vuzu ile kolayca yapilir. Kilavuz silindir egrinin diizgin
ilerlemesini sadlayarak hassas bir kesim yapilmasini
garantiler.

» Sek.24: 1. Sekil verme kilavuzu
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Sekil verme kilavuzunu kilavuz tutucuya sabitleme vida-
sini (D) kullanarak takin. Kilavuz tutucuyu alet kaide-
sindeki deliklere gegirin ve sabitleme vidasini (A) sikin.
Freze ucu ile sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi
ayarlamak igin, sabitleme vidasini (D) gevsetin ve ince
ayar vidasini déndirin (tur basina 1,5 mm). Kilavuz
silindiri yukari veya asagi ayarlarken, sabitleme vidasini
(C) gevsetin. Ayarlamanin ardindan, tim sabitleme
vidalarini iyice sikin.
» Sek.25: 1. Kilavuz tutucu 2. Ince ayar vidasi
3. Sabitleme vidasi (D) 4. Sabitleme vidasi
(C) 5. Kilavuz silindir 6. Sabitleme vidasi
®)
Kesim sirasinda, aleti kilavuz silindir is pargasinin kena-

rina binecek sekilde hareket ettirin.
» Sek.26: 1. Freze ucu 2. Kilavuz silindir 3. Is pargasi

Toz toplama bashgi setleri

Toz ¢cekme igin toz toplama bashgini kullanin.

1.  Toz toplama bashgini, kelebek somunu kullanarak
toz toplama basligi Gizerindeki ¢ikinti alet kaidesindeki
centige oturacak sekilde alet kaidesi lizerine yerlestirin.
» Sek.27: 1. Toz toplama baslidi 2. Kelebek somun

2. Toztoplama baslgina bir elektrikli siptirge

baglayin.
» Sek.28

Kesme derinligi ayarlamak igin M6 x

135 vidayi kullanma

Aleti piyasada mevcut bir freze tezgahi ile kullanirken
bu vidanin kullanilmasi, operatérin tezgahin Gizerinden
kiclk bir miktar kesme derinligi ayari elde etmesini
saglar.

» Sek.29: 1.Diz pul 6 2. Vida M6 x 135

Vida ve pulu alete takma
1. Duz pulu vidaya gegirin.

2. Vidayi alet kaidesi tizerindeki vida deliginden
gegirin ve ardindan aletin motor braketinin dis agiimis
kismina vidalayin. Bu esnada alet kaidesi lizerindeki
vida deliginin icine ve motor braketinin dis ac¢iimis kis-
mina bir miktar gres veya yaglama yag surin.

» Sek.30: 1. Diz pul 6 2. Vida M6 x 135

» Sek.31: 1. Vida deliindeki vida M6 x 135

» Sek.32: 1. Vida M6 x 135 2. Motor braketinin dis
aciimis kismi

Kesme derinligini ayarlama

1.  Tezgahin st kismindan bir tornavida ile bu vida
cevrilerek kuiglik bir miktar kesme derinligi elde edilebi-
lir. (tam tur basina 1,0 mm)

2. Vidanin saat yoniinde cevrilmesi kesme derinligini
artirirken vidanin saatin aksi yoniinde gevrilmesi kesme
derinligi azaltir.

» Sek.33: 1. Tornavida

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Karbon firgalarin degistiriimesi

» Sek.34: 1. Sinirisareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.
Sinirigaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari iginde serbestge
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga
ayni zamanda degistirilmelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida
kullanin.

2. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin
ve firca tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.35: 1. Firga tutucu kapagi

Sadece model RP1803, RP1803F, RP2303FC igin

Fircalari degistirdikten sonra aletin figini prize takin

ve aleti ylksiz yaklasik 10 dakika galistirarak firgalari
alistirin. Daha sonra alet galisirken ve anahtar tetik
birakildiginda elektrikli frenin galismasini kontrol edin.
Elektrikli fren diizgiin galismiyorsa yerel Makita servisi-
nize tamir ettirin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Diz kesim ve oluk agma uglari

. Kenar sekillendirme uglari

. Laminat kesme uglari

. Duz kilavuz

. Sekil verme kilavuzu

. Kilavuz tutucu

. Sablon kilavuzlari
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. Sablon kilavuzu adaptéri Matkap ba§|| gifte haV§a ucu

. Kilit somunu > Sek.40

. Tutucu pens kovani

. Tutucu pens mansonu Birim:mm

. Anahtar

«  Toztoplama baslgi seti D A L1 L2 L3 L4
NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri- 6 6 70 40 12 4

sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.

Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir. Levha ekleme ucu
> Sek.41
Birim:mm
Diiz ug D A1 A2 L1 L2 L3
> Sek.36 12 38 27 61 4 20
Birim:mm e
Kése yuvarlama ucu
D A L1 L2 > Sek.42
6 2 0 10 Birim:mm
1/4"
12 12 60 30 D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/2" 6 25 9 48 13 5 8
12 10 60 25 6 20 8 45 10 4 4
1/2"
8 8 60 25 Yiv agcma ucu
6 8 50 18 » Sek.43
14 Birim:mm
6 6 50 18
1/4" D A L1 L2 L3 8
6 23 46 11 6 30°
“U” Oyma ucu 6 20 50 13 5 45°
> Sek.37 6 20 49 14 2 60°
Birmmm  Cukur késebent ucu
D A L1 L2 R > Sek.44
6 6 50 8 3 Birim:mm
“V” Oyma ucu D A L1 L2 R
> Sek.38 6 20 43 8 4
Birim:mm 6 2 48 13 8
D A L1 L2 ) Rulmanl havsa ucu
114" 20 50 15 90° > Sek.45
Matkap basli havsa ucu srimimm
»> Sek.39 D A L1 L2
Birim:mm 6 10 %0 2
1/4"
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
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Rulmanh kése yuvarlama ucu

> Sek.46
Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Rulmanh yiv agma ucu
> Sek.47
Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Rulmanh késebent ucu
> Sek.48
Birim:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Rulmanh ¢ukur késebent ucu
> Sek.49

Birim:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Rulmanli romen deveboynu ug¢
> Sek.50

Birim:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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